Nerezavéjici, austeniticka chromnikl-molybdenova ocel 1 4 4 3 5

C=<0,03/Cr17,0-19,0/Ni12,5-15,0/ Mo 2,5-3,0
1.4435 / X2 CrNiMo 18-14-3 / DIN EN 10088 / DIN 17440
AISI 316 L/ BS 316 S 11 / SIS 2353*

Oblasti nasazeni Postupy zpracovani

Svarované dl’ly se zvyéenou odolnosti v Triskové obrébém’; volné a Zépustkové
primyslu zpracovani celulézy, buniciny, kovani; tvarovani zastudena; péchovani za
textilu a umélého hedvéabi; medicina a studena.

farmaceuticky prdmysl; petrochemie a

petrochemicky primysl; chemicky primysl;

doprava; automobilova technika.

Odolnost viici korozi eeeeo Svarovatelnost eeeee

Viéi materialu 1.4301 se tento material 1.4435 Material 1.4435 se da bez potizi svarovat.
vyznacuje dobrou odolnosti viéi fadé kyse-

lin (sirova, fosforeéna a organické kyseliny) s Triskové obrabéni @000

mirnym obsahem chloridd, podle teplotya Material 1.4435 ma pfi obrabéni sklon k
koncentrace. Jde o material vhodny k pouziti zpevnéni zastudena. Obsah siry v rozsahu
pfi vyrobé& mocoviny. 0,020 - 0,030 % ma kladny vliv na ttiskovou

obrobitelnost.
Mechanické vlastnosti e@000

Optimalnich vlastnosti z hlediska zpracovani se Poznamka

dosahuje tepelnou Gpravou v rozsahu teplot Material 1.4435 muze byt slabé magneticky.
mezi 1000 a 1080°C s naslednym rychlym och- Magnetizovatelnost miZe naristat se stoupa-
lazenim na vzduchu ¢&i ve vodé. jici deformaci zastudena. Material je lestitelny.

Kovatelnost eee00

Nahrati bez zvlastnich opatfeni na 1150°C.
Tvarovani za tepla v rozsahu mezi 1150 a
950°C. Ochlazeni na vzduchu nebo ve vodé,

nejsou-li obavy z deformace.
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* K ,Mezindrodnimu srovnani materiala”



