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e INFORMATIONEN ZU DICHTUNGEN
e VORBEREITUNG VON ROHREN

e MONTAGE DER PRODUKTE

e TECHNISCHE DATEN

A ACHTUNG
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e Lesen Sie sorgfaltig alle Anleitungen, bevor Sie mit
der Montage, Demontage, Anpassung oder Wartung
von Victaulic Produkten beginnen.

e Das Rohrleitungssystem drucklos machen und
entleeren, bevor Sie mit der Montage, Demontage,
Anpassung oder Wartung von Victaulic Produkten

beginnen.

e Schutzbrille, Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und
Gehorschutz tragen.

Die Nichtbeachtung von Anweisungen und Warnhinweisen kénnte zur Fehlfunktion
des Systems fiihren, wodurch es zu schweren Personen- und/oder Sachschaden
kommen kann.

Wenn Sie zusatzliche Anleitungen bendtigen oder wenn Sie Fragen zur
sicheren und ordnungsgemaBen Montage oder Bedienung von Victaulic

Produkten haben, wenden Sie sich an Victaulic.

Auf unserer Website www.victaulic.com finden Sie immer die

aktuellsten Informationen zu Victaulic Produkten.
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ERMITTLUNG VON GEFAHREN

Die Definitionen zur Ermittlung der unterschiedlichen Gefahrenstufen sind nachfolgend angegeben.

Dieses Symbol deutet auf wichtige Sicherheitshinweise hin. Wenn Sie dieses Symbol
sehen, besteht die Gefahr von Personenschéaden. Lesen Sie den Text, der auf dieses
Symbol folgt, ganz genau durch.

A GEFAHR A ACHTUNG

* Mit dem Begriff ,ACHTUNG" wird
das Vorhandensein von Gefahren oder
gefahrlicher Verfahren bestimmt, die bei
Nichtbeacht von Anweisungen und
empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zum
Tod oder schweren Korperverletzungen
fiihren konnen.

* Mit dem Begriff ,,GEFAHR" wird auf
unmittelbare Gefahren hingewiesen,
die bei Nichtbeact von A isungen
und empfohl 1 Vorsict Bnahmen zum
Tod oder zu schweren Personenschaden
fiihren kdnnen.

/!\ VORSICHT ANMERKUNG

e Mit dem Begriff ,,VORSICHT" werden
mogliche Gefahren oder gefahrliche

Verfahren bestimmt, die bei * Mit dem Begriff ,ANMERKUNG" werden
Nichtbeachtung von Anweisungen und b dere Anwei | ichnet,
empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu die zwar wichtig sind, sich aber nicht
Korperverletzungen und Sachschaden direkt auf Gefahren beziehen.

oder Beschadigung des Produktes
fiihren kdnnen.

EINFUHRUNG

Bei diesem Montage- und Installationshandbuch handelt es sich um einen Leitfaden fur die
mechanischen Rohrleitungsprodukte von Victaulic fir NPS- und metrische Rohre aus C-Stahl,
Edelstahl und Aluminium. Dieses Handbuch ermaéglicht den schnellen Zugriff auf wichtige
Montageinformationen und zusatzlich zu diesem, bietet Victaulic auch noch die folgenden
weiteren Handbtcher flr andere Produkte/Materialien an:

. 1-300 — Montageanleitungen fur AWWA Produkte

. 1-500 — Montageanleitungen fur Pressfit Produkte

. |-P500 — Montageanleitungen flr Vic-Press Edelstahlprodukte mit Schedule 5S und 10S

. 1-600 — Montageanleitungen fur Verbindungsprodukte aus Kupfer
. 1-900 — Montageanleitungen fir HDPE-Produkte

Weitere Ausgaben von Montageanleitungen sind auf Anfrage von Victaulic oder Victaulic
Vertragshéandlern erhéltlich.

Die erprobten Verfahren fur die Installation von Rohrleitungen stets beachten. Die vorgegebenen
Drlicke, Temperaturen, externen und internen Lasten, Leistungsstandards und Toleranzen durfen
keinesfalls tberschritten werden.

Bei vielen Anwendungen mussen spezielle Bedingungen, gesetzliche Vorschriften und Sicherheitsfaktoren
berticksichtigt werden. Ingenieure sollten bei der Bestimmung der Anforderungen fur Sonderanwendungen
Abschnitt 26 des Hauptkatalogs von Victaulic (G-100) und Victaulic Datenblatt Nr. 05.01 , Leitfaden zur
Auswahl von Dichtungen® zu Rate ziehen.
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ANMERKUNG

e Victaulic hat sich der fortlaufenden Verbesserung seiner Produkte verschrieben und behalt
sich deshalb das Recht vor, an Produktspezifikationen, Designs und Standardprodukten
jederzeit und ohne dass daraus Verpflichtungen entstehen, Anderungen vorzunehmen.

o VICTAULIC IST NICHT FUR DIE PLANUNG VON ROHRLEITUNGSSYSTEMEN

VERANTWORTLICH UND UBERNIMMT KEINE VERANTWORTUNG FUR SYSTEME,
DIE NICHT VORSCHRIFTSGEMAB AUSGELEGT SIND.

e Dieses Handbuch ist nicht als Ersatz fiir eine kompetente, professionelle Unterstiitzung
gedacht, die fiir alle Produktanwendungen Voraussetzung ist.

* Die Informationen, die in diesem Handbuch und anderen Victaulic Produktinformationen
verdffentlicht werden, gelten an Stelle aller bereits veroffentlichten Informationen.

* In den Zeichnungen und/oder Bildern in diesem Handbuch kénnen Produktmerkmale
zur Verdeutlichung hervorgehoben sein.

e Das Montagehandbuch enthadlt Handelsmarken, Urheberrechte und Produkte mit
patentierten Merkmalen, die das alleinige Eigentum von Victaulic sind.

e OBWOHL GROSSTE SORGFALT AUF DIE FEHLERFREIHEIT VERWENDET WURDE,
UBERNEHMEN VICTAULIC, DESSEN TOCHTERUNTERNEHMEN UND VERBUNDENE
UNTERNEHMEN KEINERLEI GEWAHRLEISTUNG, SOWOHL AUSDRUCKLICHER ALS
AUCH STILLSCHWEIGENDER ART IN BEZUG AUF DIE INFORMATIONEN, DIE IN
DIESEM HANDBUCH ENTHALTEN SIND BZW. AUF DIE DARIN VERWIESEN WIRD. DIE
NUTZUNG DER IN DIESEM HANDBUCH ENTHALTENEN INFORMATIONEN ERFOLGT
AUF EIGENE GEFAHR UND DER NUTZER UBERNIMMT DIE HAFTUNG FUR ALLE
FOLGEN, DIE SICH AUS DEREN NUTZUNG ERGEBEN.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Die genuteten Rohrkupplungen von Victaulic sind nur fir den Einsatz an Rohren, die nach den
Victaulic Spezifikationen genutet wurden, ausgelegt. Des Weiteren konnen die genuteten
Rohrkupplungen von Victaulic nur mit endgenuteten Formstticken, Armaturen und anderen
endgenuteten Komponenten verwendet werden. Die genuteten Rohrkupplungen von Victaulic
sind fur den Gebrauch mit glattendigen Rohren und/oder Formstiicken nicht geeignet.

Die glattendigen Rohrkupplungen von Victaulic sind, wenn nicht anders angegeben, nur fir den
Einsatz mit glattendigen oder schrég abgeschnittenen Stahlrohren und glattendigen Victaulic
Formstticken ausgelegt. Die glattendigen Rohrkupplungen von Victaulic dtrfen nicht mit endgenuteten
Rohren bzw. Formstiicken oder Rohren und/oder Formstiicken mit Gewinde verwendet werden.

Kupplungsdichtungen von Victaulic fur genutete und glattendige Rohre mussen im Rahmen einer
sachgemaBen Montage geschmiert werden. Die Schmierung verhindert das Einklemmen der Dichtung
und erleichtert die Installation. Eine diinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder ein anderes, geeignetes
Mittel wie etwa ein Schmiermittel auf Silikon- oder Seifenbasis ist erforderlich. Beziehen Sie beztiglich der
vollstandigen Schmieranforderungen immer auf die Montageanleitung der entsprechenden Kupplung.

Victaulic Dichtungen sind fur den Betrieb in unterschiedlichen Temperaturbereichen und
Einsatzbedingungen ausgelegt. Wie bei allen Installationen besteht eine direkte Beziehung zwischen
Temperatur, fortlaufendem Betrieb und der Lebensdauer der Dichtung. Zur Bestimmung der
Dichtungsklasse, die fur die jeweilige Anwendung geeignet ist, siehe das Victaulic Datenblatt Nr. 05.01
,Leitfaden zur Auswahl von Dichtungen®.

Kunden in Kanada - ,,Provincial Boilers and Pressure Vessels Acts*: Fiir Rohranwendungen, fur
die die gesetzlichen Vorschriften der ,Provincial Boilers and Pressure Vessels Acts” gelten, ist das
technische Datenblatt Nr. TS-226 von Victaulic erhéltlich, in dem die zugelassenen Rohrleitungen,
Produkte, Nenndrticke und Temperaturbereiche aufgeftihrt sind.
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SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN UMGANG
MIT WERKZEUGEN

ANMERKUNG

* Die Rohrwerkzeuge von Victaulic sind fiir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb
ausgelegt. Es ist dabei aber nicht maglich, alle méglichen Kombinationen von
Umsténden, aus denen sich ein Arbeitsunfall ergeben kdnnte, vorherzusehen. Fiir den
sicheren Gebrauch der Rohrwerkzeuge von Victaulic wird die Beachtung der nachfolgend
aufgefiihrten Leitlinien empfohlen. Die kompletten Leitlinien zum Arbeitsschutz sind

immer den einzelnen Betriebs- und Wart i 1 Zu

1. Lesen und beachten Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung fiir das Werkzeug. Vor dem
Gebrauch oder vor der Wartung des Werkzeugs lesen Sie sorgfaltig die Betriebsanleitung. Machen

Sie sich mit den Funktionen, dem Betrieb, den Anwendungen und Beschréankungen des Werkzeugs
vertraut. Achten Sie dabei besonders auf dessen spezifisches Gefahrenpotenzial. Die Betriebsanleitung
an einer leicht zuganglichen Stelle bereit halten. Wenn zusétzliche Ausgaben von Produktinformationen
benétigt werden, wenden Sie sich an Victaulic.

2. Das Werkzeug, den Motorantrieb und die Ausstattung sichern. Stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug und der Motorantrieb sicher am Boden befestigt sind.

3. Gegen versehentliches Einschalten sichern. Vor dem Einstecken des Werkzeugs in
die Stromquelle alle Ein-/Aus-Schalter auf ,AUS* stellen. Fur die Stromquelle immer einen
SicherheitsfuBschalter verwenden.

4. Die Stromquelle erden. Sicherstellen, dass die Stromquelle an ein intern geerdetes Stromnetz
angeschlossen ist.

5. Betriebsbedingungen. Werkzeuge nicht unter feuchten Bedingungen benutzen. Bei Arbeiten
in lauten Werkstatten Gehorschutz tragen. Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich gut beleuchtet ist.

6. Angemessene Kleidung tragen. Keine aufgeknopften Jacken, lose Manschetten, Krawatten oder
andere Kleidungsstticke tragen, die sich in beweglichen Teilen verfangen kénnten. Immer Schutzbrille
und FuBschutz tragen.

7. Wachsam bleiben. Nicht mit Werkzeugen arbeiten, wenn Sie sich mtde fuhlen - z.B. nach
der Einnahme von Medikamenten. Keinen Unfug in der Ndhe von Geréaten treiben und anwesende
Personen in einem sicheren Abstand zum Werkzeug halten.

8. Die Ausriistung iiberpriifen. Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, dass keine
beweglichen Teile behindert werden und dass die Schutzvorrichtungen und alle Werkzeugteile richtig
installiert und gesichert sind.

9. Arbeitsbereich sauber halten. Den Arbeitsbereich um das Werkzeug von Hindernissen freihalten,
welche die Bewegungsfreiheit des Benutzers einschranken konnten. Verschiittetes Ol und Kuhimittel
vollstdndig beseitigen. Alle Spane vom Werkzeug entfernen, um den ordnungsgeméBen Betrieb zu
gewdhrleisten.

10. Rohrstander verwenden. FUr lange Rohrabschnitte und schwere Materialien Rohrstander
verwenden. Sicherstellen, dass das Werkstlck in einem Schraubstock gesichert ist, der am Boden
befestigt ist.

11. Mit dem Werkzeug nur auf der Seite, an der sich der Schalter befindet, arbeiten. Werkzeuge
mit einem SicherheitsfuBschalter bedienen, der sich in einem leicht zugénglichen Bereich befindet.
Nie Uber bewegliche Teile oder ein Material, das sich in der Bearbeitung befindet, greifen.

Der SicherheitsfuBschalter muss sich immer in Reichweite des Bedieners befinden.

d

12. Werkzeuge nur besti g an ver . Nur Funktionen ausfthren, fur die das
Werkzeug ausgelegt ist. Das Werkzeug nicht mit Gewalt bedienen. Das Werkzeug nicht bei Drehzahlen,

die Uber den in der Bedienungs- und Wartungsanleitung angegebenen Werten liegen, benutzen.

13. Vor Wartungsarbeiten am Werkzeug das Stromkabel ziehen. Werkzeuge sollten nur von
autorisiertem Personal gewartet werden. Vor dem Ausfithren von Wartungsarbeiten oder Anderungen
bei den Einstellungen immer von der Stromversorgung trennen.

14. Werkzeuge immer warten. Werkzeuge sauber und Schneidwerkzeuge geschliffen halten, um
einen sicheren, zuverldssigen Betrieb zu gewéhrleisten. Alle Anleitungen zur Schmierung beachten.
Wenn ein geféhrlicher Zustand vorliegt, an autorisiertes Personal zur sofortigen Behebung melden.

\A:taulid
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ROHRBEARBEITUNG

Das genutete Verfahren zum Verlegen von Rohrleitungen basiert auf der richtigen Vorbereitung von
Nuten, in die das Kupplungsgehause greift. Die Nut dient als Aussparung im Rohr, die zum einen fur
genligend Tiefe zum sicheren Einrasten der Gehdusehalften und zum anderen flr eine ausreichende
Wandstarke fur die von Victaulic angegebenen Nenndriicke sorgt.

Die Frasnutwerkzeuge von Victaulic sind zum Einsatz an dickwandigen Standardrohren aus Metall,
Grauguss, Kugelgraphit oder Kunststoff ausgelegt. Rollnutwerkzeuge sind fur Rohre mit normaler
Wandstarke, diinner Wandstéarke und einige Typen von extrastarken Rohren geeignet.

A ACHTUNG

¢ Vor dem Aufstellen und Arbeiten mit Victaulic Rohrwerkzeugen
die Betriebs- und Wartungsanleitung fiir das Werkzeug
sorgféltig lesen.

* Machen Sie sich mit dem Betrieb, den Anwendungen und den
moglichen Gefahren des Werkzeugs vertraut.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann zur unsachgeméaBen
Montage des Produkts fiihren, was schwere Kdrperverletzungen
und/oder Sachschaden nach sich ziehen kann.

Rohre mussen nach den Victaulic Spezifikationen fur die verschiedenen Produkte vorbereitet werden.
Je nach Rohrmaterial, Wandstarke, AuBenmaBen und anderen Faktoren kann eine unterschiedliche
Vorbereitung erforderlich sein. Beziehen Sie sich bezlglich detaillierter Informationen auf alle
Abschnitte dieses Handbuchs, die sich mit der Bearbeitung der Rohre und den Nutspezifikationen
befassen.

Fur endgenutete und glattendige Rohrprodukte empfiehlt Victaulic, Rohre rechtwinklig abzuschneiden.
Fur Victaulic FlushSeal® und EndSeal® Dichtungen MUSSEN Rohre rechtwinklig abgeschnitten werden.
Schrég abgeschnittene Rohre kénnen verwendet werden, sofern es sich um eine normale Wandstarke
(ANSI B36.10) oder eine diinnere Wandstérke handelt und die Abschrégung den Anforderungen von
ANSI B16.25 (37 15°) oder ASTM A-53 (30°) entspricht. ANMERKUNG: Das Rollnuten von schrag
abgeschnittenen Rohrenden kann zu einem unzulédssigen KelchmaB fahren.

Fur AGS Produkte konnen schrag zugeschnittene C-Stahlrohre verwendet werden, wenn sie eine
Standard-Wandstérke (0.375 Zoll/9,5 mm) aufweisen und die Fase ASTM A53 und/oder API 5L (30°
+57-0") entspricht. ANMERKUNG: Das Rollnuten von Rohren mit schrédgen Enden kann zu einem
unzulassigen KelchmaB fuhren.

ANMERKUNG

FUR STANDARD KUPPLUNGEN AUF DUNNWANDIGEN EDELSTAHLROHREN:

e Es MUSSEN Victaulic RX-Rollen verwendet werden, wenn diinnwandige Edelstahlrohre

dardl | 11

fiir den Einsatz mit St. dkupplung werden.
FUR AGS-KUPPLUNGEN AUF EDELSTAHLROHREN:

e Es miissen Victaulic AGS RW-Rollensatze verwendet werden, wenn Edelstahlrohre mit
herkdmmlicher Wandstarke rollgenutet werden. Es miissen Victaulic AGS RWX-Rollensétze
zum Rollnuten dii diger Edelstahlrohre verwendet werden.

WERKZEUGDATEN

In den Tabellen ,Werkzeugdaten“ in diesem Handbuch sind allgemeine Informationen zu den
Eigenschaften der Werkzeuge aufgeftihrt. Manche Werkzeuge sind fiir den haufigen Gebrauch in der
Werkstattfertigung konzipiert, wahrend andere frr den Einsatz bei der Montage vor Ort ausgelegt sind.
Siehe Victaulic Datenblatt Nr. 24.01 fir ausfuhrliche Informationen zu den Werkzeugen. Informationen
zur Wartung und zum Gebrauch der Werkzeuge finden Sie in den Betriebs- und Wartungsanleitungen
der Werkzeuge. ANMERKUNG: Victaulic Frasnutwerkzeuge sind sowoh! fir AWWA Gusseisenrohre als

auch fir Rohre aus NPS-Stahl und anderen NPS-Materialien ausgelegt.
\A:t.aulic“
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ROHRLANGEN, DIE GENUTET WERDEN KONNEN

In der Tabelle unten sind die Mindestrohrlangen aufgeftihrt, die mit den Victaulic Nutwerkzeugen sicher
genutet werden konnen. Ebenfalls angegeben sind die maximalen Rohrlangen, die genutet werden
kénnen, ohne dass ein Rohrstéander verwendet werden muss. Fir Rohre, welche die in dieser Tabelle
angegebenen maximalen Langen Uberschreiten, muss ein Rohrstander verwendet werden. Beziehen
Sie sich hinsichtlich der richtigen Verfahren zum Aufstellen und Nuten immer auf die Betriebs- und
Wartungsanleitung fir das entsprechende Nutwerkzeug.

Rohrldngen, die genutet werden kdnnen

Lange - Zoll/mm

Tatsdchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm

1.050 8 36

E
269 205 915
1 1315 8 36
337 205 915
1660 8 36

)
1% 04 205 915
1900 8 36

)
1% 483 205 915
) 2375 8 36
603 205 915
2875 8 36

)
2% 73,0 205 915
3.000 8 36
S 76,1 205 915
. 3,500 8 36
889 205 915
4000 8 36

)
3% 1016 205 915
4250 8 36
B0 i 108,0 205 915
. 4500 8 36
1143 205 915
5000 8 2

)
41 1270 205 815
5250 8 2
EEYD 1330 205 815
5500 8 2
3 1397 205 815
. 5563 8 2
1413 205 815
6,000 10 30
5237 1524 255 765
6.250 10 30
KD 1590 255 765
6.500 10 30
L 1651 255 765
. 6625 10 28
1683 255 715
8.000 10 %
208} 2 A 2032 255 610
8.500 10 %
2123 o 216,3 255 610
. 8625 10 4
2191 255 610
10000 10 20
2D 2540 255 510
10500 10 20
i 2674 255 510
0 10750 10 20
2730 255 510
12,000 12 18
e 3048 305 460
12.500 12 18
SIS G 3185 305 460
5 12.750 12 18
3239 305 460

\A:taulic@
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Rohrldngen, die genutet werden kdnnen (Fortsetzung)

Lange — Zoll/mm

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm
14.000 12 16
BAS 3556 305 410
14.843 12 16
ST 3770 305 410
15.000 12 16
54D 3810 305 410
16.000 12 16
A 4064 305 410
16.772 12 16
AP 4260 305 410
18.000
18 AD 457
18.898
480,0 mm 480
20.000
20 AD 508
20.866
530,0 mm 530
22.000
22 AD 550
24.000
24 AD 610
25.591
650,0 mm 650
26.000
2o/ 660 .
T ANMERKUNG: Verwenden Sie
2IAD A zum Rollnuten von Rohren
30AD 3‘;-230 in diesen GréBen immer
33000 einen Rohrstander. Rohre
32AD 813 in diesen GroBen, die kiirzer
36AD oo als 18 Zoll/457 mm sind,
40000 NICHT rollnuten.
40 AD
1016
42.000
42 AD 1067
46.000
46 AD 1168
48.000
48 AD 1219
54.000
54 AD 1372
56.000
56 AD 1422
60.000
60 AD 1524
72.000
72 AD 1829

Wenn ein Rohr benétigt wird, das krzer als die in dieser Tabelle aufgefiihrte Mindestlénge ist, das vorletzte Rohrstlick
entsprechend verktrzen, so dass das letzte Rohrstiick die vorgegebene Mindestlénge (oder langer) aufweist.

BEISPIEL: Ein Stahlrohr mit einer Lange von 4 Zoll/6,2 m und einem Durchmesser von 10 Zoll/273 mm wird benétigt,

um einen Rohrabschnitt abzuschlieBen und es stehen nur Rohre mit einer Lange von 20 FuB/6,1 m zur Verfiigung. Anstatt
ein Stahlrohr mit einer Lange von 20 FuB/6,1 m und ein Stahlrohr mit einer Lange von 4 Zoll/102 mm Lange zu rollnuten,
wie folgt vorgehen:

1. Beziehen Sie sich auf obenstehende Tabelle, demnach betragt bei einem Stahlrohr mit 10 Zoll/273 mm Durchmesser
die Mindestlange, die rollgenutet werden kann, 10 Zoll/255 mm.

2. Ein 6 Zoll/5,9 m langes Rohrsttick und ein 10 Zoll/255 mm langes Rohrstiick rolinuten.

\A:tau (o}
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ERLAUTERUNG ZU KRITISCHEN ROLL-
UND FRASNUTABMESSUNGEN FUR
STANDARDPRODUKTE

¢ Damit eine ordnungsgemaBe Funktion der Verbindung gewahrleistet ist, miissen sich die
MabBe fiir die Rohre und die Nuten innerhalb der Toleranzen bewegen, die in den Tabellen auf
den néchsten Seiten angegeben sind.

Die Nichtbeachtung dieser Spezifikationen kénnte zu einer Lésung der Verbindung fiihren,
was ernsthafte Korperverletzungen und/oder Sachschaden nach sich ziehen konnte.

A |8 e T » -« > B | T
D, iR i
! * + E
AD AD AD
Zur;;f;:ﬁg’v:ﬁiggm Zum besseren Verstandnis
D & stark hervorgehoben
Standard Rollnut Standard Frasnut Frasnut mit Radius

Abbildungen zum besseren Verstéandnis hervorgehoben

ANMERKUNG

FUR STANDARD KUPPLUNGEN AUF DUNNWANDIGEN EDELSTAHLROHREN:

e Es MUSSEN Victaulic RX-Rollen verwendet werden, wenn diinnwandige Edelstahlrohre
fiir den Einsatz mit Standardk | werden.

PPIUNg

AuBendurchmesser des Rohrs — Nennweite fiir NPS-Rohre (ANSI B36.10) und metrische Standard-
RohrgroBen (ISO 4200) — Der durchschnittliche AuBendurchmesser des Rohrs darf nicht von in den
Tabellen auf den nachsten Seiten angegebenen Spezifikationen abweichen. Die maximal zulassige
Unrundheit darf nicht um mehr als 1% abweichen. Bei groBeren Abweichungen zwischen dem groBten
und kleinsten Durchmesser wird die Montage der Kupplung erschwert.

Fiir NPS Rohre betrégt die maximal zuldssige Toleranz von :

rechtwinklig abgeschnittenen Rohrenden: s Zoll/0,8 mm fur die GréBen Srmex 4" e
%-3 V5 Z0l1/26,9-101,6 mm; Vs Zoll/1,6 mm fur die GroBen 4-24 Zoll/

114,3-610 mm und %2 Zoll/2,4 mm fur die GroBen 26 Zoll/660 mm und

dartiber. Dies wird von einer streng rechtwinkligen Linie aus gemessen.

Alle inneren und duBeren SchweiBnahte mussen zur Rohroberflache bundig geschliffen werden.

Der Innendurchmesser des Rohrendes muss gereinigt werden, um groben Zunder, Schmutz und
andere Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen behindern oder beschadigen konnten. Die vordere
Kante des Rohrendes darf keine konkaven/konvexen Oberflachenmerkmale aufweisen, die beim
Rollnuten zu UnregelméaBigkeiten fiihren und dadurch die Montage der Kupplung erschweren.

Abmessung ,,A"“ - Abmessung , A" oder der Abstand vom Rohrende bis zur Nut bezeichnet

den Dichtungssitz. Dieser Bereich muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Beulen, Uberziigen
(einschlieBlich Schweindhten) und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der Dichtung zu
gewshrleisten. Alle Fremdkorper wie loser Lack, Zunder, Ol, Fett, Rost und Schmutz mussen entfernt
werden.

Abmessung ,,B“ — Mit Abmessung ,B“ oder der Nutbreite wird durch den Abstand zum Rohr und
dessen Breite im Verhéltnis zur ,Feder* breite des Kupplungsgehauses die Ausdehnung, Kontraktion
und Durchbiegung von flexiblen Kupplungen gesteuert. Der Boden der Nut muss frei von allen
Fremdkorpern wie etwa Schmutz, Splittern, Rost und Zunder sein, die die saubere Montage der
Kupplung beeintrachtigen kénnten.

Abmessung ,,C* — Bei der Abmessung ,C* handelt es sich um den durchschnittlichen Durchmesser an
der Basis der Nut. Diese Abmessung muss innerhalb der Durchmessertoleranz liegen und konzentrisch
zum AuBendurchmesser sein, damit die Kupplung richtig passt. Die Nut muss eine gleichméBige Tiefe

Uber den gesamten Rohrumfang aufweisen.
\A:t.aulic“
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Abmessung ,,D“ — Die Abmessung ,,D“ ist die normale Tiefe der Nut und ist nur ein Bezugswert
fur eine ,Versuchsnut”. Schwankungen beim AD des Rohrs wirken sich auf diese Abmessung aus
und mussen bei Bedarf angepasst werden, damit die Abmessung ,,C* innerhalb der Toleranz bleibt.
Der Nutdurchmesser muss der oben beschriebenen Abmessung ,C“ entsprechen.

Abmessung ,,F* (nur Rollnut) — Das maximal zuldssige KelchmaB wird am gréBten Durchmesser
des Rohrendes gemessen. ANMERKUNG: Dies gilt fr Durchschnitts- (,,Pi“~-MaBband) und
Einzelmessungen.

Abmessung ,,T* - Bei der Abmessung ,T“ handelt es sich um die Mindestwandstéarke von Rohren,
die zum Frés- oder Rollnuten geeignet sind. Rohre mit einer geringeren Wandstarke als der zum
Frasnuten benotigten Mindestwandstérke konnen zum Rollnuten geeignet sein oder mit Hilfe von
Vic-Ring® Adaptern fur Victaulic Kupplungen angepasst werden. Vic-Ring Adapter kdnnen unter
folgenden Umstanden verwendet werden (setzen Sie sich bezuiglich weiterer Informationen mit
Victaulic in Verbindung):

o Wenn die Wandstéarke des Rohrs unter der Mindestwandstérke fur das Rollnuten liegt

o Wenn der AuBendurchmesser des Rohrs zu groB zum Roll- oder Frasnuten ist

. Wenn Rohre flr abrasive Medien verwendet werden

Abmessung ,,R“ — Bei der Abmessung ,R“ handelt es sich um den Radius, der am Boden der
Nut erforderlich ist, um bei Gussrohren (Grau- und Kugelgraphitguss) und PVC-Rohren eine
Spannungskonzentration zu vermeiden.

ANMERKUNG

e Beschichtungen, die auf die inneren Oberflachen von genuteten und glattendigen
Victaulic Kupplungen aufgetragen werden, diirfen nicht mehr als 0.010 Zoll/0,25 mm
betragen (einschlieBlich der Schraubenauflageflachen).

e Dazu diirfen auf die Dichtfliche und in die Nut auf der AuBenseite des Rohrs
aufgebrachte Beschicht 1 nicht mehr als 0.010 Zoll/0,25 mm betragen.

\A:taulid
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ERLAUTERUNGEN ZU DEN KRITISCHEN
ROLLNUTABMESSUNGEN FUR DAS ADVANCED
GROOVE SYSTEM (AGS)

A ACHTUNG

* Damit eine ordnungsgemaBe Funktion der Verbindung gewahrleistet ist, miissen sich die
MaBe fiir die Rohre und die Nuten innerhalb der Toleranzen bewegen, die in den Tabellen
auf den nachsten Seiten angegeben sind.

Die Nichtbeachtung dieser Spezifikationen konnte zu einer Losung der Verbindung fiihren,
was ernsthafte Korperverletzungen und/oder Sachschaden nach sich ziehen kdnnte.

ANMERKUNG

* Durch das Nuten gemaB Advanced Groove System (AGS)-Spezifikationen wird das Rohr um
ca. s Zoll (0.125 Zoll/3,2 mm) pro Nut verlangert. Ein Rohr mit einer AGS-Nut an beiden
Enden wird insgesamt um ca. ¥ Zoll (0.250 Zoll/6,4 mm) lénger. Die Zuschnittldnge sollte
deshalb entsprechend angepasst werden, um dieser Verlangerung Rechnung zu tragen.
BEISPIEL: Wenn Sie ein Rohr mit einer Lange von 24 Zoll/610 mm mit einer AGS-Nut an
beiden Enden bendtigen, schneiden Sie das Rohr auf eine Lange von 23 3% Zoll/603 mm zu,
um diese Verlangerung zu beriicksichtigen.

e Es ist entscheidend, die Abmessung ,,C* des Nutdurchmessers 1 mit der Ab g
»A" des Dichtungssitzes und der Ab g ,,F* des Kelct s zu ermitteln. Diese
MaBe miissen innerhalb der in den Tabellen aufgeli Spezifikationen liegen,
damit die Verbindungen ein ordnungsgemaBes Leistungsverhalten aufweisen.

£0l d

QN

F AD C J
< 8

Die Abbildungen sind zur Verdeutlichung vergréBert dargestellt

AuBendurchmesser des Rohrs — Nennweite fiir NPS-Rohre (ANSI B36.10) und metrische Standard-
RohrgroBen (1SO 4200) — Der durchschnittliche AuBendurchmesser des Rohrs darf nicht von in den
Tabellen auf den nachsten Seiten angegebenen Spezifikationen (API 5L Endtoleranz) abweichen.

Die maximal zulassige Unrundheit darf nicht um mehr als 1% abweichen. Bei groBeren Abweichungen
zwischen dem groBten und kleinsten Durchmesser wird die Montage der Kupplung erschwert.

Die maximal zuldssige Toleranz von rechtwinklig abgeschnittenen Smax —
Rohrenden betragt ¥z Zoll/3,2 mm fiir alle GroBen. Dies wird von einer 47
streng rechtwinkligen=Linie aus gemessen. Alle inneren und duBeren

Schweindhte mussen zur Rohroberflache bundig geschliffen werden.

Der Innendurchmesser des Rohrendes muss gereinigt werden, um groben

Zunder, Schmutz und andere Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen

behindern oder beschédigen konnten. Die vordere Kante des Rohrendes

darf keine konkaven/konvexen Oberflachenmerkmale aufweisen, die beim Rollnuten

zu UnregelméBigkeiten fuhren und dadurch die Montage der Kupplung erschweren.

Abmessung ,,A" — Abmessung ,,A“ oder der Abstand vom Rohrende bis zur Nut bezeichnet den
Dichtungssitz. Dieser Bereich muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Beulen, Uberztigen (einschlieBlich
SchweiBnéhten) und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der Dichtung zu gewéhrleisten.

Alle Fremdkérper wie loser Lack, Zunder, Ol, Fett, Rost und Schmutz miissen entfernt werden.

Abmessung ,,B“ — Mit Abmessung ,,B“ oder der Nutbreite wird durch den Abstand zum Rohr

und dessen Breite im Verhéltnis zur ,Feder” breite des Kupplungsgehéuses die Ausdehnung,
Kontraktion und Abwinklung von flexiblen Kupplungen gesteuert. Der Boden der Nut muss frei von
allen Fremdkorpern wie etwa Schmutz, Spénen, Rost und Zunder sein, die die saubere Montage der
Kupplung beeintrachtigen konnten. Die Ecken am Boden der Nut missen einen Radius von

R 0,094/R 2,39 aufweisen. Die Abmessung fur die Nutbreite ,B* wird mit ordnungsgemaB gewarteten
Werkzeugen von Victaulic erzielt, die mit Victaulic AGS (RW- oder RWQ)-Rollensétzen fiir C-Stahlrohre
und Edelstahlrohre mit herkdmmlicher Wandstérke oder Victaulic AGS (RWX- oder RWQX)-Rollenséatzen

speziell fur dinnwandige Edelstahlrohre ausgestattet sind.
\A:t.aulic”
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ERLAUTERUNGEN ZU DEN KRITISCHEN
ROLLNUTABMESSUNGEN FUR DAS ADVANCED
GROOVE SYSTEM (AGS)

Abmessung ,,C* - Bei der Abmessung ,C* handelt es sich um den durchschnittlichen Durchmesser an
der Basis der Nut. Diese Abmessung muss innerhalb der Durchmessertoleranz liegen und konzentrisch
zum AuBendurchmesser sein, damit die Kupplung richtig passt. Die Nut muss eine gleichméBige Tiefe
Gber den gesamten Rohrumfang aufweisen. Bei Rohren, die nach den AGS-Spezifikationen genutet
werden, mussen fur C-Stahlrohre Victaulic RW-Rollensatze und fur Edelstahlrohre mit herkémmlicher
Wandstarke Victaulic RWX Rollensétze verwendet werden. Fir diinnwandige Edelstahlrohre missen
Victaulic RWX Rollensétze verwendet werden.

Abmessung ,,D“ - Die Abmessung ,,D“ ist die normale Tiefe der Nut und ist nur ein Bezugswert
fur eine ,Versuchsnut”. Schwankungen beim AD des Rohrs wirken sich auf diese Abmessung aus
und mussen bei Bedarf angepasst werden, damit die Abmessung ,,C* innerhalb der Toleranz bleibt.
Der Nutdurchmesser muss der oben beschriebenen Abmessung ,C“ entsprechen.

Abmessung ,,F* (nur Rollnut) — Das maximal zuldssige KelchmaB wird am groBten Durchmesser
des Rohrendes gemessen. ANMERKUNG: Dies gilt fiir Durchschnitts- (,,Pi“~-MaBband) und
Einzelmessungen.

Mindestwandstérke — Bei der Abmessung , T handelt es sich um die Mindestwandstérke von Rohren,
die zum Fras- oder Rollnuten geeignet sind. Rohre mit einer geringeren Wandstarke als der zum
Frasnuten benotigten Mindestwandstérke kdnnen zum Rollnuten geeignet sein oder mit Hilfe von
Vic-Ring® Adaptern fir Victaulic Kupplungen angepasst werden. Vic-Ring Adapter konnen unter
folgenden Umstéanden verwendet werden (setzen Sie sich bezuglich weiterer Informationen mit
Victaulic in Verbindung):

e Wenn die Wandstérke des Rohrs unter der Mindestwandstérke flr das Rollnuten liegt
. Wenn der AuBendurchmesser des Rohrs zu groB zum Roll- oder Frasnuten ist
. Wenn Rohre fr abrasive Medien verwendet werden

Fiir dinnwandige C-Stahlrohre, die nach AGS-Spezifikationen genutet werden (gemaB EN 10217
oder ASTM A-53):

14 Z0ll/355,6 mm: Mindestwandstéarke betragt 0.220 Zoll/5,6 mm

16-24 Z0l1/406,4-610 mm: Mindestwandstérke betragt 0.250 Zoll/6,3 mm

Fiir Standardrohre aus C-Stahl, die nach AGS-Spezifikationen genutet werden (gemaB EN 10217
oder ASTM A-53):

14 Z0l1/355,6 mm: Mindestwandstarke betragt 0.315 Zoll/8,0 mm

16 Zoll/406,4 mm: Mindestwandstarke betragt 0.346 Zoll/8,8 mm

18-36 Zoll/457-914 mm: Mindestwandstarke betragt 0.375 Zoll/9,5 mm

Fiir extrastarke C-Stahlrohre, die nach AGS-Spezifikationen genutet werden (gemaBs ASTM A-53):
38-72 Z0ll/965-1829 mm: Mindestwandstarke betragt 0.500 Zoll/12,7 mm

ANMERKUNG: Bei C-Stahlrohren in den GréBen 14-72 Zoll/355,6-1829 mm, die nach AGS-
Spezifikationen genutet werden, gelten die max. Werte nur fir Rohre, die die Streckgrenze von API-5L
Klasse ,B*“, ASTM Klasse ,B“ und den Hochstwert von 150 Brinell Harte nicht tiberschreiten.

Fiir diinnwandige Edelstahlrohre, die nach AGS-Spezifikationen genutet werden:
14 Z0l1/355,6 mm: Mindestwandstéarke betrégt 0.156 Zoll/4,0 mm

16-18 Zoll/406,4-457 mm: Mindestwandstérke betragt 0.165 Zoll/4,2 mm

20-22 Z0ll/508-559 mm: Mindestwandstérke betragt 0.188 Zoll/4,8 mm

24 70l1/610 mm: Mindestwandstérke betragt 0.218 Zoll/5,5 mm

ANMERKUNG

e Beschichtungen, die auf die inneren Oberflachen von genuteten und glattendigen
Victaulic Kupplungen aufgetragen werden, diirfen nicht mehr als 0.010 Zoll/0,25 mm
betragen (einschlieBlich der Schraubenauflageflachen).

e Dazu dirfen auf die Dichtfliche und in die Nut auf der AuBenseite des Rohrs
fgebrachte Beschict 1 nicht mehr als 0.010 Zoll/0,25 mm betragen.

al

\A:taulic"
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AUSWAHL DER DICHTUNG

/\ VORSICHT

* Geben Sie immer die fiir die beabsichtigte Anwendung entsprechende Dichtungsklasse an,
um die maximale Leistungsfahigkeit der Dichtung zu gewahrleisten.

Wenn nicht die fiir die Anwendung entsprechende Dichtung ausgewahlt wird, kann es zu einem
Losen der Verbindung und als Folge daraus zu Sachschaden kommen.

Fur ein optimales Leistungsverhalten der Dichtung, mussen viele Faktoren bericksichtigt werden.
Setzen Sie Dichtungen keinen Temperaturen auBerhalb der empfohlenen Grenzwerte aus, da sich
die Lebensdauer der Dichtung bei tibermaBigen Temperaturen verklrzt und deren Leistungsfahigkeit
sich verringert.

Bei den unten aufgelisteten Anwendungen handelt es sich um allgemeine Anwendungsempfehlungen.
Diese gelten ausschlieBlich fur Dichtungen von Victaulic. Empfehlungen fur eine bestimmte Anwendung
implizieren nicht notwendigerweise die Kompatibilitat der Kupplungsgehéause, damit verbundener
Formteile oder anderer Komponenten fir die gleiche Anwendung. Beziehen Sie sich bezliglich
Empfehlungen fur Dichtungsanwendungen immer auf den aktuellsten Leitfaden zur Auswahl von
Dichtungen (05.01).

ANMERKUNG: Diese Empfehlungen gelten nicht fur Ventile mit Gummiauskleidung oder andere
Produkte mit Gummiauskleidung. Beziehen Sie sich diesbeztiglich auf die entsprechende
Produktdokumentation oder wenden Sie sich an Victaulic fir Empfehlungen.

Standarddichtungen NPS

Farbkenn-
Temperaturbereich Material |zeichnung Aligemeine Anwendungsempfehlungen

Wird fur Warmwasserrohrleitungen
im angegebenen Temperaturbereich
empfohlen sowie fir eine Reihe
verdinnter Sauren, 6lfreie

oF i o i Luft und viele Chemikalien.

E e EpoM | SR ULZulassung gem3B ANSI/NSF i
fur kaltes, +73°F/+23° und warmes,
+180°F/+82°C, Trinkwasser. WIRD
NICHT FUR ERDOL EMPFOHLEN.

Wird fur Warmwasserrohrleitungen
im angegebenen Temperaturbereich

or o y empfohlen. UL-Zulassung gemaf
E H P@ SOt EPDM | IO ANSI/NSF 61 fir kalte und
9 +73°F/+23°C warme +180°F/+82°C
Trinkwasserleitungen. WIRD NICHT
FUR ERDOL EMPFOHLEN.

Wird far Erdolprodukte,
Kohlenwasserstoffe, Luft mit
Olddmpfen, Pflanzen- und Minerald|
innerhalb des angegebenen

T -20°F bis +180°F Nitril | °range | Temperaturbereichs empfohlen.
-29°Cbis +82°C gestreift . WIRD NICHT FUR WARMWASSER
UBER +150°F/+66°C ODER
HEISSLUFT UBER +140°F/+60°C
EMPFOHLEN.

Nur fir nasse und trockene (6lfreie
Luft) Sprinkleranwendungen. Fur

ET lila trockene Anwendungen empfiehlt
Umgebungstemperatur | EPDM gestreift = Victaulic die Verwendung von
(Typ A) FlushSeal® Dichtungen. WIRD NICHT

FUR WARMWASSER EMPFOHLEN.

@ Die Dichtung der Klasse EHP ist nur fur die Kupplungen der Typen 107, 177 und 607 erhaltlich.

t Vic-Plus Dichtung. Beziehen Sie sich fir weitere Informationen auf die Abschnitte ,Schmierung” und ,, Anmerkungen zu
Trockenleitungsbrandschutzsystemen® in diesem Handbuch.

* Mit den in den Tabellen oben aufgefiihrten Informationen werden allgemeine Bereiche fiir alle kompatiblen Flissigkeiten
definiert. Fur spezifische Angaben zur Eignung flr bestimmte Chemikalien und Temperaturen siehe Abschnitte , Auswahl

von Dichtungen und Chemikalien” in Datenblatt Nr. 05.01 (Leitfaden zur Auswahl von Dichtungen).
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Spezialdichtungen NPS

Alligemeine
Temperaturbereich Farbkennzeichnung Anwendungsempfehlungen

Speziell fur eine verbesserte
Leistung bei Anwendungen
mit gangigen aromatischen
-40°F bis +160°F . . . . Brennstoffen bei niedrigen

M -2 _40°C bis +71°C Epichlorhydrin | weill gestreift Temperaturen entwickelt. Auch
fur bestimmte Wasserleitungen
mit Umgebungstemperatur
geeignet.

Wird fur heile Schmierdle
und bestimmte Chemikalien
-30°F bis +180°F Neopren alb gestreift empfohlen. Gute
-34°C bis +82°C P 9¢ibg Oxidationsbestandigkeit.
Unterstltzt die Verbrennung
nicht.

Wird fur viele Arten von
oxidierenden Séuren, Erdol,
Halogen-Kohlenwasserstoffe,
N N Schmiermittel,
o *i?gbt.o +3OO° F Fluorelastomer blau gestreift Hydraulikflissigkeiten,
- is +149°C S
organische Flussigkeiten und
Luft mit Kohlenwasserstoffen
empfohlen. WIRD NICHT FUR
WARMWASSER EMPFOHLEN.

Wird fur Trockenhitze, Luft
L -30°F bis +350°F Silikon rote Dichtun ohne Kohlenwasserstoffe bis
-34°C bis +177°C 9 +350°F/+177°C und bestimmte
Chemikalien empfohlen.

Enthélt kein Carbon Black.
Fur Lebensmittel geeignet.
Erfullt die Anforderungen der
FDA. Entspricht CFR Titel 21
+20°F bis +180°F . o . Teil 177.2600. Wird nicht fur
A -7°C bis +82°C weilses Nitril weifie Dichtung Warmwasserleitungen tber
+150°F/+66°C oder fir trockene
HeiBluft Gber +140°F/+60°C
empfohlen. WIRD NICHT FUR
WARMWASSER EMPFOHLEN.

Spezialdichtung

mit hervorragender
Olbestandigkeit und

hohem E-Modul fur
Extrusionsbestandigkeit.
Temperaturbereich
-29°C/-20°F bis +66°C/+150°F.
Wird fur Erdélprodukte,

Luft mit Olddmpfen,
Pflanzen- und Mineralol

~20°F bis +150°F Keine suBere | Innerhalb des angegebenen
o : Nitril N Temperaturbereichs
—29°C bis +66°C Kennzeichnung " " ;
(EndSeal) emp ohlen. Wird qlcht
flir Warmwasser tiber
+66°C/+150°F oder fiir

HeiBluft Giber +60°C/+140°F
empfohlen. Fir eine
maximale Lebensdauer

der Dichtung bei einem

sehr hohen Druck sollte

die Temperatur auf
+49°C/+120°F begrenzt
werden.
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Spezialdichtungen NPS

Allgemeine
Temperaturbereich Farbkennzeichnung Anwendungsempfehlungen

Wird fur Warm- und

Kaltwasserrohrleitungen

im angegebenen

Temperaturbereich sowie

fur eine Reihe verdunnter

Séuren, olfreie Luft und viele

Chemikalien empfohlen.

Erfullt die Anforderungen fir
E F —30°F bis +230°F £PDM rines X" heiBes und kaltes Trinkwasser.

—34°C bis +110°C 9 " Zugelassen durch DVGW,

KTW, OVGW, SVGW sowie die

franzosische ACS (Crecep) fur

kalte Trinkwasserrohrleitungen

nach W534, EN681-1

Typ WA und fir warme

Trinkwasserrohrleitungen nach

Typ WB. WIRD NICHT FUR

ERDOL EMPFOHLEN.

Wird fir Warmwasserrohr-
leitungen im angegebenen
Temperaturbereich
empfohlen, sowie fur eine
Reihe von verdiinnten
o o Sauren, Olfreie Luft und viele

EW :;‘SE ii ﬁ?gé EPDM Grunes ,\W" Chemikalien. Zugelassen
durch WRAS gemaf BS
6920 fur kalte und warme
Trinkwasserrohrleitungen
bis +149°F/+65°C.
WIRD NICHT FUR ERDOL
EMPFOHLEN.

Empfohlen fir verschiedene
Konzentrationen warmer
Erdol-/Wassergemische,
Kohlenwasserstoffe, Luft
ST -20°F bis +210°F HNBR zwei orange mit Oldédmpfen, Pflanzen-
-29°C bis +99°C Streifen und Mineraléle, sowie
Kfz-Flussigkeiten, wie z.B.
Motoren- und Getriebedl,
innerhalb des festgelegten
Temperaturbereichs.

Spezialdichtung

mit hervorragender
Olbestandigkeit und
hohem E-Modul fur
Extrusionsbestandigkeit.
Temperaturbereich —20°F
bis +180°F/-29°C bis +82°C.
Wird fur Erdélprodukte,
Luft mit Olddmpfen,

H MT 20°F bis +180°F  Nitril mit hohern mae”f;b Zgga’\gig”%‘ig'enen
(Standard oder -29°C bis +82°C E-Modul Temperaturbereichs
EndSeal) Keine empfohlen. Wird nicht
Farbkennzeichnung fUr Warmwasser iiber
+66°C/+150°F oder fiir

HeiBluft Giber +60°C/+140°F
empfohlen. Fir eine maximale
Lebensdauer der Dichtung bei
sehr hohen Driicken sollte die
Temperatur auf +49°C/+120°F
begrenzt werden.
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SCHMIERUNG

Die Schmierung der Dichtung mit einer diinnen Schicht Victaulic Schmiermittel oder einem

anderen kompatiblen Material auf der AuBenseite/den Dichtlippen oder auf der Innenseite der
Kupplungsgehduse/den Rohrenden ist unerlasslich, um ein Einklemmen der Dichtung zu verhindern.
Dartber hinaus erleichtert die Schmierung das Anbringen der Dichtung auf dem Rohrende. Beziehen
Sie sich fur Beispiele ordnungsgeman und nicht ordnungsgeman geschmierter Dichtungen auf
untenstehende Abbildungen. ANMERKUNG: Victaulic Schmiermittel wird fir die Verwendung mit
Rohren aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) nicht empfohlen. Beziehen Sie sich beziiglich des
Victaulic Schmiermittel Materialsicherheitsdatenblatts auf das Victaulic Datenblatt 05.02.

OrdnungsgemaB geschmierte Dichtung mit Nicht ordnungsgemaB geschmierte Dichtung
einer diinnen Schicht Victaulic Schmiermittel mit zu viel Victaulic Schmiermittel

Kanadische Kunden - Canadian Workplace Hazardous Materials Information System (WHMIS)-
Anforderungen: Kanadische Kunden sollten sich bezlglich eines Victaulic Schmiermittel
Materialsicherheitsdatenblatts, das die kanadischen WHMIS-Anforderungen erfullt, mit Victaulic
Kanada in Verbindung setzen.

ANMERKUNG

Nur fiir Victaulic FireLock Produkte:

e Victaulic FireLock Kupplungen sind NUR zur Verwendung in nassen und trockenen
Brandschutzsy legt. Einige Victaulic FireLock Produkte kénnen mit dem
Vic-Plus™ Dichtungssystem geliefert werden. Wenn das Produkt mit dem Vic-Plus™
Dichtungssystem geliefert wird,ist bei der Erstmontage von Rohrsy mit flii
Medien, die bei Temperaturen tiber 0°F/-18°C installiert oder betrieben werden, keine
zuséatzliche Schmierung erforderlich. Siehe Sicherheitsdatenblatt fiir Vic-Plus in der
Veroffentlichung Nr. 05.03 von Victaulic.

Eine zusatzliche Schmierung ist bei Vic-Plus Dichtungen nur unter den folgenden Umstanden

erforderlich. Sollte einer dieser Umstande vorliegen, tragen Sie eine diinne Schicht Victaulic

Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf die Dichtlippen und die AuBenseite auf.

e Wenn die Dichtung vor der Montage mit Fliissigkeiten in Beriihrung gekommen ist.

e Wenn die Oberflache der Dichtung nicht triib aussieht.

e Wenn die Dichtung bei Temperaturen unter 0°F/-18°C installiert wird oder fortlaufend
diesen Temperaturen ausgesetzt ist.

* Wenn die Dichtung in ein trockenes Rohrsystem installiert wird Beziehen Sie sich auf den

Kenleit h Aeet “

Abschnitt ,,Anmerkungen zu Tr g

e Wenn am System vor dem Auffiillen mit Wasser Luftpriifungen durchgefiihrt werden.
* Wenn die Dichtung bereits einmal fiir eine Installation verwendet wurde.

e Wenn die Dichtungsflache des Rohrs erh6hte oder eingefallene SchweiBnéhte oder
Risse sowie Liicken an den SchweiBndhten aufweist. Die Schmierung von Dichtungen
verbessert die Dichtungsfahigkeit aber nicht bei allen ungiinstigen Rohrbedingungen.
Der Zustand und die Bearbeitung des Rohrs miissen den in der Montaganleitung
aufgefiihrten Anforderungen entsprechen.

\A:taulic@
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VICTAULIC GLEITMITTEL - ANGABEN
ZUM VERBRAUCH

Die folgende Tabelle gibt annéherungsweise an, wie viele Dichtungen mit einer 4.5 Unzen/127,5 g
Tube oder mit einem 1 Quart/32 Unzen/907 g Behélter Victaulic Schmiermittel geschmiert werden
kénnen. Diese Werte wurden berechnet, indem von der Verwendung einer diinnen Schicht Victaulic
Schmiermittel, wie im Abschnitt ,Schmierung” auf der vorangegangenen Seite beschrieben,
ausgegangen wurde. Dabei wurde weder eine UberméBige Verwendung, noch ein Verschitten, etc.,

beriicksichtigt.
GroBe der Kupplung Anzahl der Dichtungen
Nennweite Tatsachlicher AuBendurchmesser
Zoll des Rohrs Zoll/mm Pro Tube Pro Becher
2 262)73;5 140 1120
3 3é%?90 97 773
4 ?'154?2 7 558
6 ?6682, g 49 383
8 é;é 92 f 31 252
10 ]207';%) 25 202
12 132273590 21 71
14 AD 1;5.2?60 12 98
16 AD Wfo(;(’)f " 86
18 AD 1%2? 0 10 76
20 AD 0000 9 69
22 AD o 8 63
24 AD #00 7 57
26 AD 000 6 50
28 AD 8000 6 46
30 AD 20000 5 43
32AD 00 5 36
36 AD 000 4 34
40 AD 4?0320 4 32
42 AD R 4 3
46 AD 4161220 4 28
48 AD 4?2320 3 27
54 AD 5?307020 3 24
56 AD o0 3 23
60 AD 6?50230 3 22
72 AD [ 2 18

ANMERKUNG: Victaulic Schmiermittel ist vollstdndig WRAS- (Zulassungs-Nr. 0507514) und ANSI/NSF 61-zugelassen.
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ANMERKUNGEN ZU
TROCKENLEITUNGSBRANDSCHUTZSYSTEMEN

Victaulic FireLock Dichtungen der Klasse ,E“ (Typ A) sind Factory Mutual (FM)-zugelassen sowie

fur Trockenleitungsbrandschutzsysteme Underwriters Laboratories, Inc. (UL)-zugelassen.

In Gefrierschréanken oder Systemen, die Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt sind, ist die
Bearbeitung der Rohrenden entscheidend. EPDM verhartet sich, wenn die Temperaturen unterhalb
des Gefrierpunkts sich der unteren Temperaturgrenze (-40°F/-40°C) des Dichtungsmaterials nahern.
Daher mussen zur Gewshrleistung einer leckagefreien Abdichtung alle Vertiefungen, Uberstande,
loser Lack, Zunder, Schmutz, Spéane, Fett und Rost vom Rohrende bis zur Nut entfernt werden.

Victaulic empfiehlt in Systemen, die sowohl Temperaturen unterhalb des Gefrierpunkts sowie auch
Wasserdruckprifungen ausgesetzt sind, die Verwendung von FireLock FlushSeal® Dichtungen,
Klasse ,E (Typ A) (oder Typ 009/009V Dichtungen). Der Mittelsteg des Dichtungshohlraums
verringert eine mogliche Bildung von Eis aus Wasserriickstanden, die sich wéhrend der Durchftihrung
von Wasserdruckpriifungen dort ansammeln kénnen.

Als praktische Alternative zur strikten Einhaltung der Oberflachenbearbeitungsanforderungen von
Victaulic, oder wenn Rohrverbindungsflexibilitat erforderlich ist, werden Dichtungen der Klasse

,L“ (Silikon) empfohlen. Dichtungen der Klasse ,L“ bleiben bei niedrigen Temperaturen weich und
biegsam. Dies unterstitzt die Abdichtung auf Rohroberflachen, die alles andere als ideal sind. Dartber
hinaus passen Dichtungen der Klasse ,L“ sich leichter an Temperaturschwankungen an, die sowohl zu
linearen als auch zu radialen Expansionen/Kontraktionen ftihren, wodurch sich die Zuverlassigkeit an
Verbindungen erhoht, die Bewegungen, wie z.B. bei Rohrgerusten, etc., ausgesetzt sind.

Es liegt in der Verantwortung des System- oder Materialplaners und/oder des installierenden
Unternehmens, die Dichtungsklasse auszuwéhlen, die sich fir die beabsichtigte Anwendung eignet.

Trockenleitungsbrandschutzsysteme unterliegen den oben erwédhnten zuséatzlichen
Schmierangelegenheiten.

\A:taulid
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ABSTANDSANFORDERUNGEN FUR GENUTETE
ROHRLEITUNGSSYSTEME

Da das genutete Rohrleitungsverfahren extern angebrachte Gehdause umfasst, muss den AuBenmaBen
Gber den AuBendurchmesser des Rohrs hinaus Beachtung geschenkt werden.

ANMERKUNG: Bei den folgenden Beispielen wurde einer Isolierung, falls erforderlich, noch nicht
Rechnung getragen.

Empfohlene Mindestabstidnde zwischen Rohren

) — ) — | i
@ ® B
@ ©\
== —0F—— =
) ©
© © Y
—J= - —=—— -3 _—
\o/ \o/
Beispiel mit einander Beispiel mit nach auBien
zugewandten Passflachen zeigenden Passflachen

Abbildungen zum besseren Verstandnis hervorgehoben

Zur Ermoglichung der einfachen Montage, Isolierung und Wartung, muss zwischen den Rohrleitungen
ausreichend Platz gelassen werden. Lassen Sie, da es sich bei den Victaulic Kupplungen fur genutete
Rohre um auBen angebrachte Kupplungsgehéduse mit Passflachen handelt, gentigend Platz, um den
Zugriff zum Festziehen der Schrauben zu ermoglichen. Lassen Sie dartiber hinaus ausreichend Platz,
um zu vermeiden, dass Rohrleitungen und daran angrenzende Kupplungen sich in die Quere kommen.

Die Mittelachse des Rohrs muss sich bei Systemen, bei denen Kupplungen versetzt montiert werden,
im Abstand den Breiten der Kupplungsgehduse (Y-Abmessung) anpassen. Flugen Sie der Breite (Y)
zusatzliche 20% hinzu, wenn die Kupplungen, wie oben dargestellt, in einer Reihe angeordnet sind.

| \ ANMERKUNG: Die Y-Abmessung entspricht dem MaximalmaB
Uber die Kupplung hinweg. Die Passflachen kénnen in jede
Richtung positioniert werden, um fur ausreichend Platz zu sorgen,
falls die abgebildete Ausrichtung zu einer Beeintrachtigung
anderer Systemkomponenten fiihrt.

Beriicksichtigung der externen Abstande

Bei der Installation genuteter Rohrleitungssysteme in platzmaBig

beengten Bereichen, wie z.B. in einem Rohrschacht, einer Réhre,
einem schmalen Schlitz, oder beim Anschluss an eine Steigleitung und deren Installation nach unten
durch Steigeréffnungen, muss der externe Platzbedarf der Gehause berticksichtigt werden. Dieses
MaB muss etwas Uber der Y-Abmessung des breitesten Punkts liegen. Der nétige Platzbedarf variiert,
abhéangig von den Installationsverfahren, davon, wie nahe die Rohrleitungen beieinander liegen, sowie
anderen Faktoren. ANMERKUNG: Bei der Installation von Vic-Boltless Kupplungen muss ausreichend
Platz zur Verflgung stehen, um den Zugang mit dem Montagewerkzeug Typ 792 zu gewahrleisten
(Beziehen Sie sich fur weitere Informationen auf die Montageanweisungen fur den Typ 792
in diesem Handbuch).
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MONTAGE, BEI DER MIT FLEXIBLEN SYSTEMEN
DIE MAXIMALE LINEARE BEWEGUNG ERZIELT
WERDEN KANN

Um die maximale Expansion/Kontraktion zu erzielen, missen Rohrverbindungen so installiert werden,
dass zwischen den Rohrenden geniigend Platz verbleibt. Im Folgenden finden Sie eine kurze Ubersicht
Uber die Verfahren zur Berlcksichtigung der Expansion/Kontraktion. Beziehen Sie sich fur die
vollstdndigen Einzelheiten auf den Abschnitt 26, Designdaten, des allgemeinen Katalogs G-100.

Fiir die maximale Expansion muss an den Rohrenden fiir den maximalen
Abstand innerhalb der Kupplung gesorgt werden.

ORDNUNGSGEMAGRE INSTALLATION
FUR EXPANSION
Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

1. Senkrechte Systeme konnen beim Absenken des Rohrs installiert werden, indem die
Kupplungshalften zusammengebaut werden und das Gewicht des Rohrs dazu genutzt wird,

die Rohrenden auseinanderzuziehen.

2. Verankern Sie das System an einem Ende und installieren Sie die Kupplungen sowie ordentliche
Fuhrungen. VerschlieBen Sie das System und beaufschlagen Sie es mit Druck, um die Rohrenden
vollstandig zu 6ffnen. Verankern Sie anschlieBend das andere Ende, wahrend die Rohrenden den max.
Abstand aufweisen.

3. Installieren Sie die Kupplungen. Verwenden Sie einen ,Greifzug”, um das Rohr am Ende vollstéandig
auseinanderzuziehen und sichern Sie das Rohr anschlieBend, um die Offnung beizubehalten.

Fiir die maximale Kontraktion miissen die Rohrenden innerhalb
der Kupplung aneinandergestoBen werden.

ORDNUNGSGEMARE INSTALLATION
FUR KONTRAKTION

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

1. Schichten Sie die Rohre in senkrechten Systemen, indem Sie das Gewicht dazu verwenden,

die Rohrenden aneinanderzustoBen. Verankern Sie die Rohre anschlieBend, um diese Position beizubehalten.
2. Installieren Sie die Verbindungen in waagrechten Systemen mit den Rohrenden aneinandergestoBen,
indem Sie einen ,Greifzug“ verwenden, um die Rohrenden notigenfalls zusammenzuziehen. Sichern Sie
die Rohre anschlieBend in dieser Position.

Fiir Expansion und Kontraktion

1. Fuhren Sie die oben beschriebenen Verfahren abwechselnd und proportional zur Notwendigkeit
flr Expansion und Kontraktion aus.

Nuten/Kupplungsabstand

Fur die Expansion konnen sichtbare Spalten auf beiden Seiten des Federbereichs der Kupplungsgehause
(zwischen dem Federbereich der Kupplungsgehause und der hinteren Kante der Nut) dazu benutzt
werden, um die ordnungsgemaBe, max. Bewegungsfreiheit gewahrende Installation eines GroBteils
aller Kupplungen zu gewahrleisten. Diese Spalten entsprechen in etwa der Halfte des linearen
Bewegungspotentials. Die Rohrleitungen muissen gesichert werden, um in der gewtinschten Position
zu verbleiben.

Bei der Rohrkontraktion sollte praktisch keine Spalte zwischen dem Federbereich der Kupplungsgehause
und der hinteren Kante der Nut sichtbar sein. Die Rohrleitungen mussen gesichert werden, um in der
gewUlnschten Position zu verbleiben.
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I1-100-GER_46 ALLGEMEINE INFORMATIONEN REV_E




ABSTUTZUNG VON ROHRLEITUNGEN BEI STARREN
UND FLEXIBLEN SYSTEMEN

Rohrleitungen, die mit genuteten Rohrkupplungen verbunden sind, benotigen wie alle anderen
Rohrleitungssysteme eine Unterstitzung, um das Gewicht der Rohre, des Zubehors sowie

der Flussigkeiten zu tragen. Das Abstltz- oder Halterungsverfahren muss die Belastungen fur
Verbindungen, Rohrleitungen und andere Komponenten minimieren. Dartber hinaus muss das
Abstitzverfahren bei Bedarf Bewegungen der Rohrleitungen sowie andere Planungsanforderungen,
wie z.B. Ablauf oder Entltftung zulassen. Der Anlagenplaner muss beim Entwurf eines Abstltzsystems
auch die besonderen Anforderungen flexibler Kupplungen bertcksichtigen. ANMERKUNG: Ventile mit
ungleichmaBigen Lasten, vor allem solche, die in horizontalen Rohrleitungen in Bereichen mit starker
Vibration installiert sind, missen abgestutzt werden, um eine externe Drehung zu verhindern.

In den folgenden Tabellen sind die max. empfohlenen Abstande zwischen den Rohrstitzen fir
waagrechte, gerade Rohrabschnitte mit Stahlrohren mit Standardgewicht aufgelistet, in denen
Wasser der ahnliche dichte Flissigkeiten laufen.

ANMERKUNG

* Diese Werte sind nicht dafiir vorgesehen, fiir Spezifikationen fiir alle Installationen
verwendet zu werden und sie gelten NICHT fiir Anwendungen, bei denen kritische
Berechnungen angestellt werden oder bei denen zwischen Abstiitzungen konzentrierte
Lasten auftreten.

e Bringen Sie die Unterstiitzungen NICHT direkt an den Kupplungen an. Unterstiitzen
Sie lediglich angrenzende Rohre und Vorrichtungen.

e Victaulic ist nicht fiir die Planung von Rohrleitungssystemen verantwortlich und
ibernimmt keine Verantwortung fiir Sy , die nicht ord aB ausgelegt sind.
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STARRE SYSTEME - ABSTAND DER HALTERUNGEN

Beziehen Sie sich bezlglich der max. Abstande von Halterungen fur Victaulic starre Kupplungen
auf untenstehende Tabelle.

Empfohlener maximaler Abstand zwischen Unterstiitzungen

FuB/Meter
Tatsichlicher Wasserleitungen Gas- oder Luftleitungen
AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs

Zoll Zoll/mm
1 1315 7 9 12 9 9 12
337 21 2,7 37 2,7 2,7 37
1% 1.660 7 11 12 9 " 12
42,4 21 34 37 2,7 34 37
11 1.900 7 12 15 9 13 15
48,3 21 37 4,6 2,7 4,0 4,6
5 2375 10 13 15 13 15 15
60,3 31 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6
3 3.500 12 16 15 15 17 15
889 3,7 49 4,6 4,6 52 4,6
4 4.500 14 17 15 17 21 15
14,3 43 52 4,6 52 6,4 4,6
6 6.625 17 20 15 21 25 15
168,3 52 6,1 4,6 6,4 76 4,6
3 8.625 19 22 15 24 28 15
2191 58 6.7 4.6 73 8.5 4.6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
2730 58 70 4,6 73 95 4,6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
3239 7,0 73 4,6 91 101 4,6
14 14.000 23 25 15 30 33 15
355,6 7,0 76 4,6 91 10,1 4,6
16 16.000 27 25 15 35 33 15
4064 8,2 76 4,6 10,7 10,1 4,6
8 18.000 27 25 15 35 33 15
457 8,2 76 4,6 10,7 10,1 4,6
20 20.000 30 25 15 39 33 15
508 91 76 4,6 19 10,1 4,6
2% 24.000 32 25 15 42 33 15
610 9.8 76 4,6 12,8 101 4,6
26.000 30 - - - - -
& 660 91 - - - - -
28.000 30 - - - - -
& n 91 - - - - -
30.000 30 - - - - -
= 762 9] - - - - -
32.000 31 - - - - -
22 813 94 - - - - -
36.000 31 - - - - -
& 914 94 - - - - -
40.000 35 - - - - -
o 1016 10,7 - - - - -
42.000 35 - - - - -
‘2 1067 10,7 - - - - -
46.000 35 - - - - -
® 1168 10,7 - - - - -
48.000 36 - - - - -
* 1219 1,0 - - - - -

Fortsetzung der Tabelle auf der nachsten Seite.
Beziehen Sie sich auf die Anmerkungen auf der nachsten Seite.
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STARRE SYSTEME - ABSTAND DER HALTERUNGEN
(FORTSETZUNG)

Empfohlener maximaler Abstand zwischen Unterstiitzungen

FuB/Meter

Tatsichlicher Wasserleitungen Gas- oder Luftleitungen
AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs

Zoll Zoll/mm
54.000 37 - - - - -
= 1372 13 - - - - -
56.000 37 - - - - -
el 1422 13 - - - - -
60.000 37 - - - - -
bl 1524 1.3 - - - - -

*Abstand entspricht ASME B31.1 Power Piping Code
tAbstand entspricht ASME B31.9 Building Services Piping Code
tAbstand entspricht NFPA 13 Brandschutz-Sprinkleranlagen
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FLEXIBLE SYSTEME - ABSTAND DER HALTERUNGEN

Mindestanzahl von Rohrhalterungen pro Rohrlange fiir gerade Abschnitte
ohne konzentrierte Lasten, bei denen eine vollstandige lineare
Bewegungsfreiheit ERFORDERLICH ist

GroBe Rohrldnge in FuB/Metern

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs *Durchschn. Anzahl an Halterungen pro Rohrlange, in gleichmaBigen
Zoll Zoll/mm Absténden
%o 1 Pl 12 2 2 3 3 4 4 5 6
1%-2 Do 12 2 2 3 3 4 4 5 s
2%-4 oy 11 2 2 2 2 2 3 4 4
5-8 e oy o1 1 2 2 22 333
10-12 o sae Vv 2222333
14-16 e ages T 11222233
18- 24 B0 v 2 22 2 333
26- 60 0000-090 v 1 1 122 2 3 33

*Kein Rohr, unabhangig von dessen Lénge, sollte zwischen zwei Kupplungen ununterstitzt bleiben.

Maximaler Halterungsabstand fiir gerade Abschnitte ohne konzentrierte
Lasten, bei denen KEINE vollstandige lineare Bewegungsfreiheit
ERFORDERLICH ist

Empfohlener maximaler Abstand
zwischen Unterstiitzungen

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm FuB/Meter
1,050 - 1.315 8
34
A=l 269337 24
1660 - 2375 10
Vo —
1%=2 424-603 30
2,875 - 4500 12
1 —
2a=d 73,0~ 1143 37
. 5.563 - 8.625 14
1397 - 2191 43
10750 - 12.750 16
0=z 27303239 49
14.000 - 16.000 18
=18 3556 - 406,4 55
18.000 - 24.000 20
B=2 457 - 610 6
26.000 - 60.000 21
2o=0 660 — 1524 64

\A:taulic@

1-100-GER_50 ALLGEMEINE INFORMATIONEN REV_E



ABSTANDE DER HALTERUNGEN BEI DUNNWANDIGEN,
STARREN ROHRLEITUNGSSYSTEMEN AUS EDELSTAHL

Bei diinnwandigen Rohrleitungen aus Edelstahl, missen Halterungen folgende Abstandsanforderungen
erflllen. Beziehen Sie sich bei flexiblen Systemen auf die vorangegangenen Tabellen im Abschnitt
,Flexible Systeme*. Bei starren Systemen beziehen Sie sich hinsichtlich der maximalen
Halterungsabstande auf untenstehende Tabelle.

Empfohlener
maximaler
Abstand zwischen
GroBe Wandstarke Unterstiitzungen

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Schedule FuB/Meter

0.065 9

1,65 > 27

2 2.375 0079 - 10
60,3 2,00 31

0.109 10

2,77 105 31

3.000 0.079 10

deln 76,1 2,00 - 3
0.079 - 10

2,00 31

3.500 0.083 10

3 889 21 % 3
0.120 12

3,05 105 37

0079 o n

2,00 34

4.500 0.083 n

% 143 o 5 34
0.120 12

3,05 105 37

0.079 o 13

2,00 4,0

5.500 0.102 13

139,7 mm 139,7 2,60 — 40
0118 - 15
3,00 4,6

0.079 o 13

2,00 4,0

0.102 o 13

2,60 4,0

6.625 0.109 13
6 1683 277 % 40
0.118 o 15
3,00 4,6

0.134 14
3,40 105 43

0.102 o 13
2,60 4,0

0.109 13

55

8 8.625 2,77 4,0
2190 0118 B 15
3,00 4,6

0.148 15
3,76 105 4,6

Fortsetzung der Tabelle auf der nachsten Seite
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ABSTANDE DER HALTERUNGEN BEI DUNNWANDIGEN,
STARREN ROHRLEITUNGSSYSTEMEN AUS EDELSTAHL
(FORTSETZUNG)

Empfohlener
maximaler
Abstand zwischen
GroBe Wandstérke Unterstiitzungen

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Schedule FuB/Meter

0118 15
3,00 46
10750 0134 15
e 2730 340 > 46
0.165 16
419 105 49
0118 15
3,00 46
12.750 0.156 16
12 3239 3,96 > 49
0.180 17
457 105 52
N 14,000 0.188 21
3 3556 478 105 64
. 16.000 0.188 2
1 4064 478 105 67
. 18.00 0.188 2
(8 457 4,78 109 67
20000 0218 2%

.
2 508 554 105 73
24000 0.250 25

.
2 610 6,35 105 76

* Die Halterungsabsténde fur diese GroBen gelten fur die starren AGS-Kupplungen.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND FUR STARRE,
MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN

Die in untenstehender Tabelle angegebenen max. zuldssigen RohrendabstandsmaBe dienen lediglich
Systemauslegungszwecken. Kupplungen der Typen 009H und 107H werden als starre Verbindungen
betrachtet, die keinerlei winklige Durchbiegung oder lineare Bewegungen zulassen. Die Auslegung/der
zulassige Rohrabstand MUSS wéhrend der Montage berticksichtigt werden.

Max. zuldssiger Rohrendabstand
GroBe Zoll/mm

Tatsachlicher

Nennweite AuBendurchmesser des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Typ 009H Typ 107H
1.660 0.10 -
)
Lk 24 25 -
1.900 0.10 -
g 483 25 -
5 2375 012 0.15
60,3 31 38
2.875 012 0.15
2% 73,0 31 38
3.000 012 0.15
2] i 76, 3 38
3 3.500 012 0.15
889 31 38
4 4.500 0.17 0.15
14,3 4,3 38
5.500 - 0.15
139,7 mm 1397 _ 38
5 5.563 - 0.15
141,3 - 38
6.500 - 0.15
165,1 mm 165, _ 38
6 6.625 - 0.15
168,3 - 38
8 8.625 - 0.22
2191 - 56
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND FUR STARRE
AGS-KUPPLUNGEN MIT GERADEN PASSFLACHEN
AUF DIREKTGENUTETEN ROHREN

Starre Victaulic AGS-Kupplungen weisen flache Passflachen auf. Das keilférmige Federprofil der

Gehausehalften vergroBert den zuldssigen Rohrendabstand und erleichtert die Ausfluchtung bei
der Erstmontage. (Beziehen Sie sich auf untenstehende Tabelle.)

Starre Kupplungen sorgen fir eine starre Verbindung, die keinerlei winklige Durchbiegung oder
lineare Bewegungen zulésst. Die Auslegung/der zuldssige Rohrabstand MUSS wéhrend der Montage
berlcksichtigt werden.

Max. zuldssiger
Rohrendabstand

Tatséchlicher

AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs

Zoll Zoll/mm
14 14.000 0.25
3556 64
16* 16.000 0.25
406,4 6,4
18* 18.000 0.25
457 6,4
o 20.000 0.25
20 508 6,4
A 24.000 0.25
& 610 64
o 26.000 038
2 660 96
o 28.000 0.38
2 m 96
o 30.000 0.38
0 762 96
o 32.000 0.38
=2 813 96
o 36.000 0.38
% 914 96
* 40.000 0.44
i 1016 1]
o 42.000 0.44
2 1067 1]
o 46.000 0.44
i 1168 1]
o 48.000 0.44
o 1219 1]
o 54.000 0.50
& 1372 127
o 56.000 0.50
% 1422 127
o 60.000 0.50
cC 1524 127

* Gilt nur fur Rohre, die nach den AGS-Spezifikationen flr starre AGS-Kupplungen des Typs WO7 rollgenutet wurden.
Fur Rohre, die nach den Standard-Spezifikationen roll- oder frasgenutet wurden, siehe separate Tabelle auf Seite 56.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND FUR STARRE
AGS-KUPPLUNGEN MIT GERADEN PASSFLACHEN
AUF ROHREN, DIE MIT AGS VIC-RINGEN®
VORBEARBEITET WURDEN

Starre Victaulic AGS-Kupplungen weisen flache Passflachen auf. Das keilformige Federprofil der
Gehausehalften vergroBert den zuldssigen Rohrendabstand und erleichtert die Ausfluchtung bei
der Erstmontage. (Beziehen Sie sich auf untenstehende Tabelle.)

Starre Kupplungen sorgen fur eine starre Verbindung, die keinerlei winklige Durchbiegung oder
lineare Bewegungen zulésst. Die Auslegung/der zuldssige Rohrabstand MUSS wéhrend der Montage
berlcksichtigt werden.

Maximal zuldssiger
Rohrendabstand

Kupplung/
RohrnennmaB AGS Vic-Ring® GroBe
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
2% 14.000 0.25
355,6 6,4
14 16.000 0.25
406,44 6,4
16 % 18.000 0.25
457 64
18% 20.000 0.25
508 6,4
o 22.000 0.25
& 559 6,4
o 24.000 0.25
22 610 6,4
o 26.000 0.38
Z 660 9,6
o 28.000 0.38
0 71 96
o 30.000 0.38
) 762 96
o 32.000 0.38
0 813 96
o 34.000 0.38
=2 865 96
P 36.000 0.38
e 914 96
o 38.000 0.38
& 965 96
* 40.000 0.44
& 1016 m1
* 42.000 0.44
g 1067 11
* 44,000 0.44
2 118 11
* 46.000 0.44
* 1168 11
* 48.000 0.44
g 1219 11

* Gilt nur fur Rohre, die mit AGS Vic-Ringen® fur starre AGS-Kupplungen des Typs WO7 vorbearbeitet wurden.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND FUR STARRE
STANDARDKUPPLUNGEN MIT SCHRAGEN
PASSFLACHEN

Starre Victaulic Standardkupplungen weisen schrage Passflachen auf, die den Eingriff der Federn

der Kupplungsgehausehalften auf die Nut um den gesamten Umfang des Rohrs herum beschranken.
Die Gehausehélften gleiten auf den schragen Passfléachen, statt direkt aufeinanderzutreffen.

DarUber hinaus zwingt das Gleiten der Gehausehalften die Federbereiche in entgegengesetzten Kontakt
auf den inneren und &uBeren Nutkanten, wodurch es wahrend der Montage zu einem Rohrendabstand
kommt. (Beziehen Sie sich auf untenstehende Tabelle.)

Starre Kupplungen sorgen fir eine starre Verbindung, die keinerlei winklige Durchbiegung oder
lineare Bewegungen zulésst. Die Auslegung/der zuldssige Rohrabstand MUSS wéhrend der Montage
berlcksichtigt werden.

Max. zulassiger Rohrendabstand 1

Tatséachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm
1 1.315 0.05
337 1,2
1.660 0.05
1,
1% 424 1.2
1.900 0.05
1,
Lk 483 12
5 2.375 0.07
60,3 1.7
2.875 0.07
1,
2 730 17
3.000 0.07
76,1 mm 761 7
3 3.500 0.07
889 1.7
4 4.500 0.16
14,3 41
4.250 0.16
iy 1080 41
5 5.563 0.16
1413 41
5.250 0.16
IEEYD T 1330 41
5.500 0.16
139,7 mm 1397 41
6 6.625 0.16
168,3 41
6.250 0.16
B2 i 159,0 41
6.500 0.16
1E3 i 165,1 41
3 8.625 0.19
2191 4,8
10 10.750 0.13
273,0 33
2 12.750 0.13
3239 33

1 Der zulassige Rohrendabstand ist fiir Ubergangskupplungen des Typs 307 ein anderer. Beziehen Sie sich fur Einzelheiten
auf das Handbuch [-300 fur die Montage vor Ort.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND UND ABWINKLUNG
DER ROHRLEITUNG FUR FLEXIBLE, MONTAGEFERTIGE
KUPPLUNGEN

Die Werte fur die zuldssigen Rohrendabstande und die Abwinklung geben den bei Verwendung
von roll- oder frasgenuteten Standardrohren an den einzelnen Verbindungen maximal méglichen
Nennbewegungsbereich an. Bei diesen Werten handelt es sich um Hochstwerte. Diese sollten bei
Planung und Montage wie folgt verringert werden: Um 50% ftr die GroBen 3%-3 > Zoll/
26,9-101,6 mm und um 25% bei den GroBen 4 Zoll/114,3 mm und dartber.

GroBe Rohrendabstand — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennmaf des Rohrs (1) ) (©))
Zoll oder mm Zoll/mm Minimum Maximum Maximum
5 2375 0.13 0.19 0.25
60,3 32 4,8 6,4
0 2.875 0.13 0.19 0.25
2%
73,0 32 4,8 6,4
76 3.000 0.13 0.19 0.25
! 76,1 32 4,8 6,4
3 3.500 0.13 0.19 0.25
88,9 32 4,8 6,4
4 4.500 0.13 0.25 0.38
14,3 32 6,4 95
5.500 0.13 0.25 0.38
(R b 1397 32 64 95
5 5.563 0.13 0.25 0.38
1413 32 6,4 95
6 6.625 0.13 0.25 0.38
168,3 32 6,4 95
8 8.625 0.19 0.31 044
2191 4,8 79 1,2

(1) Min. Rohrendabstand, wie aufgrund des Mittelstegs der Dichtung erforderlich, fiir roll- oder frasgenutete Rohre.
Beziehen Sie sich auf Abb. (1) unten.

(2 und 3) Max. Rohrendabstand zur Verwendung bei der Festlegung der Gesamtbewegung des Rohrleitungssystems far
roligenutete (2) oder frasgenutete (3) Rohre. Fur Auslegungs- und Montagezwecke sollten die minimalen und maximalen
Rohrendabstidnde um die in der Tabelle auf der néchsten Seite angegebenen Werte verringert werden. Diese Auslegungs-
und Montagetberlegungen schlieBen Warmeausdehnung, Setzungen, Montagefehlausrichtungen und Versétze mit ein.

Beziehen Sie sich auf die Abbildungen (2 und 3) unten.

- & = o

(1) Min. Rohrendabstand (2) Max. Rohrendabstand (3) Max. Rohrendabstand
Roll- und frasgenutet Rollgenutet Frasnut

Fortsetzung der Informationen auf der nachsten Seite
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND UND ABWINKLUNG
DER ROHRLEITUNG FUR FLEXIBLE, MONTAGEFERTIGE
KUPPLUNGEN (FORTSETZUNG)

Frésgenutete Rohre

Durchbiegung von der

Mittellinie
Zoll Zoll
Tatsachlicher pro einem pro einem
AuBen- FuB Rohr/ FuB Rohr/
durchmesser Lineare mm pro Lineare mm pro
Nennweite des Rohrs Bewegung Grad pro einem Meter [ Bewegung Grad pro einem Meter
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Kupplung 1 Rohr Zoll/mm Kupplung 1 Rohr
2375 0.06 o 0.32 0.13 o 0.64
2 60,3 15 152 26 33 304 52
2.875 0.06 0.26 0.13 0.52
p o o
2% 73,0 15 1.25 22 33 250 44
3.000 0.06 o 0.26 0.13 o 0.52
761 mm 76,1 15 120 2 33 240 44
3.500 0.06 o 0.22 0.13 o 044
3 889 15 103 18 33 206 36
4.500 0.13 o 0.34 0.25 o 0.68
4 14,3 33 160 28 6,4 3.20 56
5.500 0.13 o 0.28 0.25 o 0.54
1ER i 1397 33 130 2% 64 260 45
5.563 0.13 o 0.27 0.25 o 0.54
E 1413 33 130 22 6,4 260 45
6.625 0.13 o 0.23 0.25 o 0.46
® 168,3 33 108 18 6,4 216 36
8.625 0.13 o 0.18 0.25 o 0.35
€ 2191 33 083 15 6,4 1,66 29
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND UND ABWINKLUNG
DER ROHRLEITUNG FUR FLEXIBLE AGS-KUPPLUNGEN
AUF DIREKTGENUTETEN ROHREN

Die Werte fur die zuldssigen Rohrendabstande und die Abwinklung geben den bei Verwendung von
nach AGS-Spezifikationen rollgenuteten Rohren an den einzelnen Verbindungen maximal moglichen
Nennbewegungsbereich an. Dabei handelt es sich um Hochstwerte. Fir Planung und Installation
sollten diese Werte um 25% verringert werden.

NACH AGS-SPEZIFIKATIONEN ROLLGENUTETE ROHRE

Durchbiegung von der Mittellinie

Tatsachlicher Max. Zoll pro einem
AuBendurchmesser zuldssiger FuB Rohr/

des Rohrs Rohrendabstand Grad pro mm pro einem

Nennweite in Zoll Zoll/mm Zoll/mm Kupplung Meter Rohr
I i
Lo e o v
e e o
0w o v
o g e o
SR R o
R o
wo e e v

* Gilt nur fur Rohre, die nach den AGS-Spezifikationen fur flexible AGS-Kupplungen des Typs W77 rollgenutet wurden.
Fur Rohre, die nach den Standard-Spezifikationen rollgenutet wurden, siehe separate Tabelle auf Seite 61.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND UND
ABWINKLUNG DER ROHRLEITUNG FUR FLEXIBLE
AGS-KUPPLUNGEN, DIE MIT AGS VIC-RINGEN®
VORBEARBEITET WURDEN

Die Werte fur die zuldssigen Rohrendabstande und die Abwinklung geben den an den einzelnen
Verbindungen maximal moglichen Nennbewegungsbereich an. Dabei handelt es sich um Hochstwerte.
Fur Planung und Installation sollten diese Werte um 25% verringert werden.

ROHRE, DIE MIT AGS VIC-RINGEN® VORBEARBEITET WURDEN

Durchbiegung von der Mittellinie

Max. Zoll pro einem

Kupplung/ zulassiger FuB Rohr/

RohrennmaB AGS Vic-Ring® GroBe Rohrendabstand Grad pro mm pro einem
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Kupplung Meter Rohr
I v
e e o v
e e g o
0w o o
o g o
SR R o
e e e )
e e v
g e e v
wo e e v

* Gilt nur fur Rohre, die mit AGS Vic-Ringen® vorbearbeitet wurdenfur flexible AGS-Kupplungen des Typs W77.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND
UND ABWINKLUNG DER ROHRLEITUNG
FUR FLEXIBLE STANDARDKUPPLUNGEN

Die Werte fur die zuldssigen Rohrendabstande und die Abwinklung geben den bei Verwendung

von rollgenuteten Standardrohren an den einzelnen Verbindungen maximal moglichen
Nennbewegungsbereich an. Fiir frisgenutete Standardrohre konnen die Werte verdoppelt werden.
Bei diesen Werten handelt es sich um Hochstwerte. Diese sollten bei Planung und Montage

wie folgt verringert werden: Um 50% bei den GroBen %-3 ¥ Zoll/26,9-101,6 mm und um 25%

bei 4 Zoll/114,3 mm und dartiber.

ROLLGENUTETE STANDARDROHRE

Durchbiegung von der Mittellinie

Tatsachlicher Max. Zoll pro einem
AuBendurchmesser zuléssiger FuB Rohr/
Nennweite des Rohrs Rohrendabstand Grad pro mm pro einem
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Kupplung Meter Rohr
1 57 o e 272 b
: o i
76,1 mm 3%)10 Ooiol‘%é 1,20° 0;26
: I B
: 508 | e o
108,0 mm ‘1‘62;8 o-on 168° o5
; o TR
133,0 mm %2358 %’7%723 135° 078
1397 mm %5909 %1%723 130° 08
: W ey w o
1590 mm ?5;8 %’7%723 1,15° 02%4
1651 mm ?550,? %’7%723 110° Of;
: R o
. T B o
. I

t Beziehen Sie sich auf die Anmerkung auf der nachsten Seite.
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ZULASSIGER ROHRENDABSTAND UND
ABWINKLUNG DER ROHRLEITUNG FUR FLEXIBLE
STANDARDKUPPLUNGEN (FORTSETZUNG)

ROLLGENUTETE STANDARDROHRE

Durchbiegung von der Mittellinie

Tatsachlicher Max. Zoll pro einem
AuBendurchmesser zuléssiger FuB Rohr/
Nennweite des Rohrs Rohrendabstand Grad pro mm pro einem
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Kupplung Meter Rohr
265 2%.280 00—709./378 0,83° 01.147
a s gy e

* Gilt nur fur Rohre, die gemaB den Standard-Spezifikationen fur flexible Kupplungen des Typs 77 (nicht AGS)
rollgenutet werden. Fur Rohre, die nach AGS-Spezifikationen rollgenutet wurden, siehe separate Tabelle auf den
vorhergehenden Seiten.

§ Gilt ausschlieBlich fur roligenutete Rohre ftir Kupplungen mit groBem Durchmesser des Typs 770.
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MONTAGELEITFADEN FUR DIE PRODUKTE

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem
-V_ Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von Victaulic
o Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Bringen Sie die Unterstiitzungen NICHT direkt an den
Kupplungen an. Unterstiitzen Sie lediglich angrenzende
Rohre und Vorrichtungen.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Ldsen der Verbindung fiihren, was ernsthafte
Korperverletzungen, Sachschdden und Schiaden am Produkt nach sich ziehen kann.

Die folgenden Anweisungen sind eine allgemeine Leitlinie fir die Montage der Rohrleitungsprodukte
von Victaulic. Diese Anweisungen mussen beachtet werden, um die ordnungsgeméBe Montage der
Rohrverbindung zu gewéhrleisten.

1. Uberprufen Sie immer die mitgelieferte Dichtung, um sicherzustellen, dass sie sich fiir die
beabsichtigte Anwendung eignet. Beziehen Sie sich auf den Abschnitt , Auswahl der Dichtung*
dieses Handbuchs oder auf das Victaulic Datenblatt 05.01.

2. Ventilgehause, Scheiben und andere Flissigkeiten ausgesetzte Komponenten missen mit den
durch das System flieBenden Materialien kompatibel sein. Beziehen Sie sich fir Einzelheiten auf die
aktuellsten Unterlagen von Victaulic oder setzen Sie sich mit Victaulic in Verbindung.

3. Lesen Sie immer die Betriebs- und Wartungshandbucher fir die Rohrbearbeitungswerkzeuge.

4. Der AuBendurchmesser und die Nutabmessungen der Rohre missen im Rahmen der
aktuellsten, von Victaulic veroffentlichten Spezifikationen liegen.

5. Bei starren Kupplungen mit schragen Passflachen mussen die Muttern gleichmaBig tber Kreuz
angezogen werden, bis an den Passflachen Metall auf Metall trifft. Um eine starre Verbindung zu
gewdhrleisten, sind gleichméBige positive Versatze notig.

6. Starre Kupplungen mit schrégen Passflachen werden fur die Verwendung in Verbindung
mit PVC-Rohren nicht empfohlen.

7. Bei flexiblen Kupplungen mit geraden Passflachen missen die Muttern gleichméBig tber Kreuz
angezogen werden, bis an den Passflachen Metall auf Metall trifft.

8. Kupplungshalften mit Nut und Feder mussen ordnungsgemaB, Nut zu Feder, zusammengeflihrt werden.

9. Wenn ein Drehmomentwert fir die Kupplungsmontage angegeben ist, MUSS dieses
Drehmoment auf die Muttern angewandt werden, damit die Installation ordnungsgeman verl&uft.
Drehmomente tber den angegebenen Werten verbessern die Abdichtung jedoch nicht.

Ein Uberschreiten des angegebenen Drehmoments um mehr als 25% kann zu Beschadigungen
des Produkts und in Folge zu einem Losen der Verbindung fuhren.

10. Fur Advanced Groove System (AGS™), FireLock EZ™ und QuickVic™ Kupplungen werden

fur die ordnungsgeméBe Montage aufgrund der mit diesen Produkten assoziierten ldngeren
Schraubenléngen lange Steckschlisseleinsédtze empfohlen. Lange Steckschlusseleinsatze sorgen dafur,
dass die Mutter wahrend des Festziehens, wie erforderlich, vollstandig eingreift.

11.  Wenn Ruckschlagklappen zu nahe an Ausgangspunkten von instabilen Stromungen angebracht
werden, wird dadurch die Lebensdauer der Klappe verringert und es besteht die Gefahr, dass das
System beschéadigt wird. Um die Lebensdauer von Klappen zu verlangern, sollten diese in einer
angemessenen Entfernung von Pumpen, Rohrbogen, Rohraufweitern, Reduzierstticken und &hnlichen
Vorrichtungen installiert werden. Nach erprobten Verfahren bei der Installation von Rohrleitungen
wird fur den normalen Gebrauch mindestens das Flinffache des Rohrdurchmessers vorgeschrieben.
Abstande, die das Drei- bis Funffache des Durchmessers betragen, sind zuldssig, vorausgesetzt die
Stromungsgeschwindigkeit betragt weniger als 8 FuB pro Sekunde/2,4 Meter pro Sekunde. Absténde,
die weniger als das Dreifache des Durchmessers betragen, werden nicht empfohlen.

12. Victaulic Produkte mit Innengewinde sind nur fur Standard Rohr-AuBengewinde nach ANSI
ausgelegt. ANMERKUNG: BSPT-Gewinde sind erhaltlich (bei der Bestellung angeben). Stellen Sie
vor dem Einsatz von Produkten mit AuBengewinde mit Sonderfunktionen wie etwa Messfuhlern,
Sprinklerkopfen fur Trockensprinkler in hangender Ausfuhrung etc. sicher, dass diese fur den Einsatz
mit dem Victaulic Rohrleitungsprodukt geeignet sind, das installiert wird. Wenn die Eignung nicht

im voraus Uberprift wird, kann dies zu Schwierigkeiten bei der Montage oder zu einem Losen der
Verbindung fuhren.

13. Beim Verbinden von Rohren der gleichen GroBe, jedoch unterschiedlicher Wandstérken/

Schedules werden die Werte flr das diinnwandigere Rohr verwendet.
\A:t.aulic“
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LEITLINIEN ZUM GEBRAUCH VON
SCHLAGSCHRAUBERN

A ACHTUNG

* Die Muttern miissen gleichmaBig iiber Kreuz angezogen werden, bis an den Passflachen
Metall auf Metall trifft. Bei Kupplungen mit schragen Passflaichen miissen an den
Passflachen gleichmaBige Versétze vorhanden sein, um die Starrheit der Rohrverbindung
zu gewahrleisten.

e KEINESFALLS mit dem Schlagschrauber weiter festziehen, wenn die visuelle Bestatigung
fiir die vorschriftsmaBige Montage der Kupplung vorliegt.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kénnte zum Einklemmen der Dichtung sowie zum Ldsen
der Verbindung mit daraus resultierenden, schwerwiegenden Personen- und Sachschaden fiihren.

Da die Montage mit einem Schlagschrauber wesentlich schneller erfolgt, muss besonders

darauf geachtet werden, dass die Muttern gleichmaBig tber Kreuz angezogen werden, bis die
ordnungsgemaéBe Montage abgeschlossen ist. Beziehen Sie sich beziiglich der vollstdndigen
Installationsanforderungen immer auf die Montageanweisung des entsprechenden Produkts.

Bei Schlagschraubern verfuigt der Monteur nicht Gber ein direktes ,Schraubgeftihl“ oder Drehmoment,
mit dem der feste Sitz der Mutter beurteilt werden kann. Da manche Schlagschrauber tiber eine sehr
hohe Leistung verfligen, sollte man sich unbedingt zuerst mit dem Schlagschrauber vertraut machen,
um eine Beschaddigung oder einen Bruch der Schraube oder der Passflachen der Kupplung wahrend
der Montage zu vermeiden. KEINESFALLS weiter mit dem Schlagschrauber festziehen, wenn die
visuelle Bestatigung fur die vorschriftsmaBige Montage der Kupplung vorliegt.

Falls der Akku schwach oder der Schlagschrauber nicht mehr kraftvoll genug ist, muss ein anderer
Schlagschrauber verwendet werden, um sicherzustellen, dass die sichtbaren Installationsrichtlinien fr
die Kupplung eingehalten werden.

Fuhren Sie mit dem Schlagschrauber und dem Steckschltssel oder Drehmomentschltissel zuerst
versuchsweise Montagen durch, damit Sie die Leistung des Schlagschraubers ermitteln kénnen.
Mit der selben Methode regelmaBig die zuséatzlichen Muttern wahrend der Montage des Systems prufen.

Fur den sicheren und ordnungsgeméaBen Gebrauch von Schlagschraubern immer die Bedienungsanleitung
des Herstellers zu Rate ziehen. Des Weiteren immer sicherstellen, dass zur Montage der Kupplung die
richtigen Steckschlusseleinsatze verwendet werden.

\A:taulic“
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UBERPRUFUNG DER INSTALLATION

Verhind

o Uberpriifen Sie immer alle Ver gen, um die ord aBe Montage des Produkts
zu gewahrleisten.

® Zu kleine oder zu groBe Rohre/Formteile, Nuten mit zu geringer Tiefe, exzentrische Nuten,
Spalten an den Auflageflachen, usw., sind nicht zuldssig. Jede dieser Bedingungen muss
behoben werden, bevor versucht wird, das System mit Druck zu beaufschlagen.

Die Nichtbeachtung dieser A isungen kann zu sct Personen- und/oder Sachschaden,
Leckagen an der Verbindung und/oder einem Losen der Verbindung fiihren.

Eine ordnungsgemaBe Rohrbearbeitung und Kupplungsinstallation ist fir die max. Leistungsfahigkeit
der Verbindungen unerlasslich. UM EINE ORDNUNGSGEMABE VERBINDUNGSMONTAGE ZU
GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE BEDINGUNGEN ERFULLT SEIN.

1. Der AD des Rohrs und die Abmessungen der Nut miissen im Rahmen der in den aktuellen
Victaulic Nutspezifikationen veroffentlichten Toleranzen liegen.

2. AuBer es wird in spezifischen Produktanleitungen anders angegeben, MUSSEN genutete
Rohrkupplungen von Victaulic ordnungsgemaB so zusammengebaut werden, dass an den
Auflagefldchen tberall Metall auf Metall trifft.

3. Die Federn der Gehausehalften mussen vollstandig in beide Nuten eingreifen.
4. Die Dichtung muss leicht zusammengedrickt sein, da dies die Dichtwirkung verstarkt.

Beispiele ordnungsgemaB installierter Kupplungen

Typische schréage Passflache Typische gerade Passflache
(Typ 005, oben dargestellt) (Typ 77, oben dargestellt)

\A:taulic“
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Installationen mit zu kleinen Rohren/Formteilen - NICHT ZULASSIG

Wenn der AD des Rohrs oder des Formteils unterhalb der Toleranz liegt, verschlechtert sich der Eingriff
des Federbereichs der Gehausehélften erheblich. DARAUS RESULTIERT EIN VERRINGERTER
BETRIEBSDRUCK AN DER VERBINDUNG.

/o

Feder

zu kleines Rohr/Formteil
Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

DarUber hinaus kommt es zu keiner oder einer nur geringen zusatzlichen Komprimierung der Dichtung.
Der vergroBerte Spalt ,,G* zwischen dem Rohr und dem Gehause kénnte des Weiteren zu einer
Dichtungsextrusion fuhren. Diese Faktoren konnen zu einer verringerten Lebensdauer der Dichtung
und zu Leckagen an der Verbindung beitragen.

Installationen mit zu groBen Rohren/Formteilen - NICHT ZULASSIG

Federansatz

zu groBBes Rohr/Formteil
Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

Wenn der AD des Rohrs oder des Formteils die zuldssige Toleranz tbersteigt, greift der Federbereich
der Gehédusehélften so stark ein, dass der Ansatz in das Rohr eingreifen kann. Dies kann zu einer
Verringerung der linearen Bewegung oder der winkligen Bewegung fiihren. Unter diesen Bedingungen
konnte an den Passflachen kein Metall auf Metall Kontakt zustande kommen, die Dichtung
moglicherweise herausragen, der Betriebsdruck an der Verbindung geringer sein und die Lebensdauer
der Dichtung sich verkurzen.

Installationen auf Rohren mit untiefen Nuten - NICHT ZULASSIG

/e

Feder
It

untiefe Nut

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

Eine Nut, die nicht tief genug ist, fuhrt zu den gleichen Ergebnissen wie die in obigem Abschnitt
Installationen mit zu kleinen Rohren/Formteilen” beschriebenen Bedingungen. Dartiber hinaus kann
dieser Umstand verhindern, dass Kupplungen vollstandig zusammengebaut werden kénnen, wobei
Spalten zwischen den Passflachenverbindungsstellen verbleiben.
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Installationen auf Rohren mit tiefen Nuten - NICHT ZULASSIG

Feder-

ansatz Kleine Grofle
/ Lticke G / Licke
Feder |
Rohr mit tiefen Nuten — Abb. 1 Rohr mit tiefen Nuten — Abb. 2
Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

Eine zu tiefe Nut fuhrt dazu, dass die Kupplung sich verschieben kann, so dass eine Gehausehélfte
vollstandig in die Feder einrastet (Abb. 1 oben) und die andere Gehausehélfte erheblich weniger in
die Feder einrastet (Abb. 2 oben). Dies flihrt zu den gleichen Ergebnissen wie die in obigem Abschnitt
»Installationen mit zu kleinen Rohren/Formteilen” beschriebenen Bedingungen. Dartiber hinaus

kann das Rollnuten von Rohren auf ein zu kleines MaB die Wand des Rohrs zu stark belasten und
schwachen. Das Frasnuten eines Rohrs auf ein zu kleines MaB fuhrt dazu, dass die Starke der Wand
unter der Nut nicht mehr ausreicht.

Installationen auf Rohren mit exzentrischen Nuten - NICHT ZULASSIG

exzentrische Nut

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

Exzentrische Nuten treten im Allgemeinen aufgrund unrunder Rohre auf, die mit einem ortsfesten
Werkzeug (wie z.B. einer Drehbank) genutet werden. Werkzeuge, die das Rohr drehen, statt sich um
das Rohr herum zu drehen, konnten sich auf diese Bedingung auswirken. Dartiber hinaus kann dieser
Zustand auftreten, wenn Rohre mit groBen Schwankungen in der Wandstarke rollgenutet werden.
Eine exzentrische Nut bedeutet, dass die Nut auf einer Seite nicht tief genug und auf der anderen
Seite zu tief ist. Dies konnte zu einer Kombination der Bedingungen fuhren, die in den Abschnitten
»Installationen mit zu groBen Rohren/Formteilen” und ,Installationen auf Rohren mit untiefen Nuten®
dargestellt werden.
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Spalten an den Passflachen - NICHT ZULASSIG

Kontakt
Schrage Passflache

GleichmaRige\\
Versdtze an ‘
allen l"

Es darf A\ Auﬂageﬂéch —
kein Spalt U
verbleiben —

(Abbildungen zum besseren Verstindnis hervorgehoben)

Victaulic Kupplungen fiir genutete Rohre MUSSEN, falls in spezifischen Montageanleitung fiir ein
bestimmtes Produkt nicht anderweitig erwahnt, so montiert werden, dass an den Passflachen Metall
auf Metall trifft. Die einzigen Ausnahmen sind Kupplungen, fiir die Drehmomentwerte festgelegt sind.
Alle festgelegten Drehmomentwerte missen eingehalten werden. Jedoch kdnnte es sein, dass an den
Passflachen der Kupplung beim Erreichen der Drehmomentanforderung nicht mehr Metall auf Metall
trifft. Beziehen Sie sich immer auf die Montageanweisungen des jeweiligen Produkts. Falls Sie Fragen
bezlglich einer Installation haben, kdnnen Sie Victaulic jederzeit unter 1-800 PICK VIC erreichen.

Wenn an den Passflachen nicht Metall auf Metall trifft:

1. Stellen Sie sicher, dass die Federn der Kupplung in die Nuten eingreifen. Die Federn der
Kupplung dirfen nicht auf der AuBenseite des Rohrs aufliegen.

2. Stellen Sie sicher, dass die Schrauben vollstandig angezogen wurden.

3.  Stellen Sie sicher, dass die Dichtung nicht eingeklemmt ist. Eingeklemmte Dichtungen
mussen umgehend ausgetauscht werden. ANMERKUNG: Dichtungen mussen geschmiert werden,
um ein Einklemmen der Dichtung zu verhindern. Beziehen Sie sich bezuglich der vollstandigen
Schmieranforderungen auf die Montageanweisungen der jeweiligen Kupplung.

4. Stellen Sie sicher, dass keine zu groBen Rohre oder Formteile verwendet wurden.

5. Stellen Sie sicher, dass die Nut den Spezifikationen von Victaulic entspricht. Wenn die Nut nicht
tief genug ist, nuten Sie das Rohr geméaB den Spezifikationen von Victaulic. Wenn die Nut zu tief ist,
entsorgen Sie diesen Abschnitt des Rohrs und nuten Sie einen anderen Abschnitt gemé&B den
Spezifikationen von Victaulic.

Uberprufen Sie Verbindungen vor und nach dem Betriebsversuch immer nochmals, um Punkte eines
moglichen Versagens zu ermitteln. Halten Sie nach Spalten an den Passflachen und/oder den Federn,
die auf dem Ansatz aufliegen, Ausschau. Falls eine dieser Bedingungen vorliegt, machen Sie das
System drucklos und ersetzen Sie alle bedenklichen Verbindungen.

ANMERKUNG

¢ EINE ERFOLGREICHE ERSTDRUCKUBERPRUFUNG DES SYSTEMS BESTATIGT
DIE ORDNUNGSGEMASSE INSTALLATION NICHT UND IST KEINE GARANTIE
FUR LANGANHALTENDE LEISTUNGSFAHIGKEIT.

e Victaulic iibernimmt keinerlei Garantie fiir Leckagen an Rohrverbindungen oder ein
Versagen, das sich moglicherweise aus der Nichtbefolgung der Montageanweisungen
von Victaulic seitens eines Planers ergibt.

e Wie bei allen Rohrverbindungsverfahren hangt der Erfolg davon ab, dass genau gearbeitet
wird. Die genaue Beachtung der Anweisungen in diesem Handbuch ist entscheidend fiir
die imale Betriebssicherheit des Syst

\A:taulid
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Montagefertige
Kupplungen

flir Rohre mit
genuteten Enden

Montageanweisungen

Flexible QuickVic™ Kupplung
fiir Stahlrohre
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Typ 009H - Starre FireLock EZ™ Kupplung

durch.

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

orodukten alle Ar genau

Anleitung fiir die Erstmontage von
Kupplungen des Typs 009H

1. DEMONTIEREN SIE DIE KUPPLUNG
NICHT: Die Kupplungen des Typs 009H sind
montagefertig. Diese Kupplungen sind so ausgelegt,
dass die Schrauben und Muttern zur Montage
nicht entfernt werden mussen. So wird die Montage
durch die direkte Montage der genuteten Rohrenden/
Gegensticke in die Kupplung erleichtert.

2. ROHRENDEN/ENDEN DER
ANSCHLUSSTEILE UBERPRUFEN:

Die AuBenflache des Rohrs/Anschlussteils

vom Rohrende/Ende des Anschlussteils bis

zur Nut muss glatt und frei von Vertiefungen,
Ubersténden und Riefen (einschlieBlich
Schweifnahten) sein, um den lecksicheren

Sitz der Dichtung zu erméglichen. Ol, Fett, loser
Lack, Schmutz und Schneidriickstande mussen
ganzlich entfernt werden. Die Abmessungen
der genuteten Rohrenden bzw. Enden der
Anschlussteile dirfen das maximal zuldssige
KelchmaB nicht tiberschreiten. Das maximal
zulassige KelchmaB konnen Sie den aktuellen
Victaulic Nutspezifikationen entnehmen.

Farbkennzeichnung
der Dichtungsklasse

3. UBERPRUFEN DER DICHTUNG:
Stellen Sie sicher, dass die Dichtung fur die
beabsichtigte Anwendung geeignet ist. Die
Farbkennzeichnung gibt Auskunft tber die
Dichtungsklasse. Siehe ,,ANMERKUNG* auf
der néchsten Seite fr weitere Informationen
zu Betriebstemperaturen und anderen
Anforderungen. Siehe Abschnitt ,, Auswahl der
Dichtung“ in diesem Handbuch fur die Tabelle
mit den Farbkennzeichnungen.

e Lassen Sie Kupplungen der Typen 009H
nie teilweise montiert. Bei teilweise
montierten Kupplungen der Typen 009H
besteht die Gefahr des Herunterfallens.

¢ Halten Sie lhre Hande von den
Rohrenden/Gegenstiicken und den
Offnungen der Kupplung fern, wenn
Sie das genutete Rohrende/Gegenstiick
in die Kupplung einfiihren.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitungen

konnte zu ernsthaften Personen- und

Sachschéden fiihren.

\A:taulid
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ANMERKUNG

¢ Die Kupplungen des Typs 009H sind NUR fiir den Einsatz in nassen und trockenen
Brandschutzsy gelegt. (Temperaturen iiber —~40°F/-40°C). Fiir starre
Rohranschliisse in Systemen, bei denen die Temperaturen unter 0°F/-18°C liegen,
empfiehlt Victaulic die starren FireLock® Kupplungen des Typs 005 mit Dichtungen
der Klasse ,,L“ (Silikon).

¢ Die Victaulic Kupplungen des Typs 009H werden mit dem Vic-Plus™ Dichtungssystem
geliefert. Eine zusatzliche Schmierung ist bei der Erstmontage von Rohrsystemen
mit flissigen Medien, die bei Temperaturen iiber 0°F/-18°C installiert oder betrieben
werden, nicht erforderlich. Siehe Victaulic Sicherheitsdatenblatt Nr. 05.03 fiir Vic-Plus
im Hauptkatalog G-100.

Eine zusatzliche Schmierung ist bei Vic-Plus Dichtungen nur unter den folgenden Umstanden

erforderlich. Sollte einer dieser Umstande vorliegen, tragen Sie eine diinne Schicht Victaulic

Schmiermittel oder Silikonschmiermittel nur auf die Dichtlippen auf.

e Wenn die Dichtung vor der Montage mit Fliissigkeiten in Beriihrung gekommen ist

e Wenn die Oberflache der Dichtung nicht triib aussieht

e Wenn die Dichtung in ein trockenes Rohrsystem installiert wird

e Wenn am System vor dem Auffiillen mit Wasser Luftpriifungen durchgefiihrt werden

¢ Wenn die Dichtung bereits einmal fiir eine Installation verwendet wurde

¢ Wenn die Dichtungsflache des Rohrs erhohte oder eingefallene SchweiBnahte oder Risse
sowie Liicken an den SchweiBnéhten aufweist. Die Schmierung von Dichtungen verbessert
die Dichtungsfahigkeit aber nicht bei allen tinstigen Rohr; and Der Zustand
und die Vorbereitung des Rohrs miissen den in der Montageanleitung aufgefiihrten
Anforderungen entsprechen.

A ACHTUNG

e Bei starren Victaulic Kupplungen
mit schragen Passflachen miissen
die Muttern gleichmaBig tiber Kreuz
angezogen werden, bis an den
Passflachen Metall auf Metall trifft.

¢ Bei starren Victaulic Kupplungen mit
schragen Passflachen miissen an den
Passflachen gleichmaBige Versatze
vorhanden sein.

4, VERBINDUNG MONTIEREN: ¢ Beim Festziehen die Hinde von den
Montieren Sie die Verbindung, indem Sie das Offnungen der Kupplung fernhalten.
genutete Ende eines Rohrs/Anschlussteils in die Die Nichtbeachtung dieser Ar
Offnungen der Kupplung einfihren. Die Enden kdnnte zum Losen der Verbindung,

. X sowie zu schwerwiegenden Personen-
der genuteten Rohre/Anschlussteile mussen in und Sachschiden fiihren.

die Kupplung eingeftihrt werden, bis sie den
Mittelsteg der Dichtung berthren. Es muss
eine Sichtprufung durchgefuhrt werden, um
sicherzustellen, dass die Federn der Kupplung
mit den Nuten in den Rohren/Anschlussteilen
fluchten. ANMERKUNG: Die Kupplung kann
gedreht werden, um sicherzustellen, dass die
Dichtung richtig sitzt.

ANMERKUNG: Bei der Montage von Kupplungen
der Typen O09H auf Endkappen bitte besonders
darauf achten, dass die Endkappe ganz gegen
den Mittelsteg der Dichtung gedrtickt wird.

Fur die Kupplungen der Typen O0O9H sind
AUSSCHLIESSLICH Formstticke von Victaulic zu
verwenden. Nur Victaulic Endkappen Nr. 006
mit der Markierung ,EZ" auf der Innenseite oder
Endkappen Nr. 60 mit der Markierung ,QV EZ*
auf der Innenseite verwenden.
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5. FESTZIEHEN DER MUTTERN:
Ziehen Sie die Muttern gleichmaBig Gber Kreuz
fest, bis an den Passflachen Metall auf Metall
trifft. Stellen Sie sicher, dass die Federn des
Gehauses komplett in die Nuten einrasten und
die Versatze an den Passflachen gleich sind.
Um eine starre Verbindung zu gewéhrleisten,
werden gleichmaBige, positive Versatze
empfohlen. ANMERKUNG: Wichtig ist, dass die
Muttern gleichméBig festgezogen werden, um
das Einklemmen der Dichtung zu verhindern.
Es kann ein normaler Steckschltissel oder ein
Schlagschrauber verwendet werden, damit an den
Auflageflachen Metall auf Metall trifft. Beziehen
Sie sich dazu auf den Abschnitt , Leitlinien zum
Gebrauch von Schlagschraubern®.

FALS(’:Hi

6.  Fuhren Sie eine Sichtuberpriifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

ANMERKUNG

Eine Sichtkontrolle aller Verbindungen
ist unerlasslich. Nicht richtig montierte
Verbindungen miissen korrigiert werden,
bevor das System in Betrieb genommen
werden kann.

& RICHTIG

RICHTIG MONTIERTE RICHTIG MONTIERTE

VERBINDUNG VERBINDUNG
POSITIVER VERSATZ AN KEIN VERSATZ AN DEN
DEN AUFLAGEFLACHEN AUFLAGEFLACHEN

S FALSCH

g

FALSCH MONTIERTE

FALSCH MONTIERTE

VERBINDUNG VERBINDUNG
NEGATIVER VERSATZ LUCKE AN_DEN
AUFLAGEFLACHEN

e Ein ,negativer" Versatz an den
Passflachen kann sich ergeben,
wenn die Muttern nicht gleichmaBig
angezogen wurden, d.h., auf einer
Seite zu stark und auf der anderen
Seite zu wenig angezogen wurden.
Ein ,negativer” Versatz kann auch
auftreten, wenn beide Muttern nicht
ausreichend festgezogen sind.

Niitzliche Informationen fiir Typ 009H

GroBe des
Muttern- | Steckschliissel-
groBe einsatzes
Tatséchlicher
AuBen-
durchmesser
Nennweite des Rohrs Zoll/ Zoll/
Zoll oder mm Zoll/mm Metrisch mm
1.660 - 4.500 V8 e
Vi —
VA4 ha-na3 w0 7
76,1 -108,0 3.000 -4.250 V8 e
mm 76,1 - 108,0 M10 17
133,0 - 139,7 5.250 - 5.500 123 Ya
mm 133,0-1397 M12 18
5 5.563 Y Y4
141,3 M12 18
159,0 - 165,1 6.250 - 6.500 %8 %6
mm 159,0 - 1651 M16 24
6-8 6.625 - 8.625 %8 %6
168,3 - 2191 M16 24
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Anleitung fiir die erneute Montage von
Kupplungen der Typen 009H

Da die Gehdusehalften dem AuBendurchmesser
des Rohrs/Gegenstticks wahrend der Erstmontage
entsprechen, kann es sein, dass die direkte
Installation des Rohrs/der Gegenstticke in die
Kupplung bei der erneuten Montage nicht
moglich ist. Befolgen Sie in diesem Fall folgende
Schritte fur die erneute Montage der Kupplung.

1.  Stellen Sie sicher, dass das System
drucklos und vollstandig entleert ist, bevor mit
dem Auseinandernehmen von Kupplungen
begonnen wird.

2.  Fuhren Sie die Schritte 2-3 auf
Seite 70 aus.

3. SCHMIEREN DER DICHTUNG

FUR DIE ERNEUTE MONTAGE VON
KUPPLUNGEN DES TYPS 009H: Tragen
Sie auf die Dichtungslippen und das AuBere

der Dichtung eine diinne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf.

Es ist normal, dass die Dichtflache trub wei
erscheint, nachdem die Dichtung im Einsatz war.

Rohrende

Mittelst
der Dlmtmg

4. EINBAU DER DICHTUNG: Das genutete
Ende des Rohrs/Anschlussteils in die Dichtung
einfihren, bis es den Mittelsteg der Dichtung
berthrt.

5. ROHR/ANSCHLUSSTEILE
VERBINDEN: Die beiden genuteten Enden der
Anschlussteile fluchten. Das andere Rohrende/
Anschlussteil in die Dichtung einfuhren, bis es den
Mittelsteg der Dichtung bertihrt. ANMERKUNG:
Stellen Sie sicher, dass die Dichtung nicht in die
Nut der Rohre/Anschlussteile reicht.

6. ERLEICHTERUNG DER ERNEUTEN
MONTAGE: Eine Schraube kann in die
Gehausehalften eingeftihrt und die Mutter lose
auf die Schraube gefadelt werden, damit die
»Schwenkfunktion®, wie oben gezeigt, ermoglicht
wird. ANMERKUNG: Die Mutter sollte nicht weiter
riickwarts gedreht werden als bundig mit dem
Schraubenende.

7. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie die Gehéusehélften tber der
Dichtung. Vergewissern Sie sich, dass die Federn
der Gehdusehalften richtig in die Nuten an beiden
Rohren/Anschlussteilen einrasten.

8. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN
SCHRAUBE/MUTTER: Montieren Sie

die verbleibende Schraube und drehen

Sie die Mutter von Hand auf die Schraube.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass

die ovalen Schraubenhalse richtig in den
Schraubenléchern sitzen.

9. MUTTERN FESTZIEHEN: Befolgen Sie
zum Abschluss der Montage die Schritte 5 und 6
auf der vorangegangenen Seite.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Typ 107H - Starre QuickVic™ Kupplung fiir Stahlrohre

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei rodukten alle Ar
durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.
e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser A i 1 kann zu sct Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

gen genau

Anleitung fiir die Erstmontage von
Kupplungen des Typs 107H

3. DICHTUNG UBERPRUFEN:
Stellen Sie sicher, dass die Dichtung sich

fur die beabsichtigte Anwendung eignet.

Die Farbmarkierung gibt Auskunft tiber die
Dichtungsklasse. Beziehen Sie sich bezuglich
der Farbmarkierungstabelle auf den Abschnitt
,Auswahl der Dichtung” dieses Handbuchs.

1. KUPPLUNG NICHT DEMONTIEREN:
Die Kupplungen des Typs 107H sind
montagefertig. Die Kupplung ist so ausgelegt,
dass die Schrauben und Muttern zur Montage
nicht gelost werden mussen. Die Montage wird
durch die direkte Installation der genuteten
Rohrenden/Gegenstticke in die Kupplung
erleichtert.

* |mmer ein passendes Schmiermittel
2. ROHRENDEN/ENDEN DER verwenden, um das Einklemmen oder
ANSCHLUSSTEILE UBERPRUFEN: ReiBen der Dichtung zu vermeiden.
Die AuBenflache des Rohrs/Anschlussteils Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
vom Rohrende/Ende des Anschlussteils bis zu Leckagen an der Verbindung fiihren.

zur Nut muss glatt und frei von Vertiefungen,
Uberstanden und Riefen (einschlieBlich
SchweiBnahten) sein, um den lecksicheren Sitz
der Dichtung zu ermoglichen. I, Fett, loser
Lack, Schmutz und Schneidriickstande mussen
komplett entfernt werden. Die Abmessungen
der genuteten Rohrenden bzw. Enden der
Anschlussteile durfen das maximal zuléssige
KelchmaB nicht Gberschreiten. Das maximal
zulassige KelchmaB kénnen Sie den aktuellen
Victaulic Nutspezifikationen entnehmen.

\A:taulic@ MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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4. DICHTUNG SCHMIEREN: Eine dunne
Schicht Victaulic Schmiermittel oder Silikon-
Schmiermittel auf die Dichtungslippe auftragen.
ANMERKUNG: Die Dichtung ist werksseitig auBen
mit einem Schmiermittel versehen, d.h., die Dichtung
muss nicht aus dem Gehause genommen werden,
um zusatzliches Schmiermittel aufzutragen.

5. VERBINDUNG MONTIEREN:

Montieren Sie die Verbindung, indem Sie das
genutete Ende eines Rohrs/Anschlussteils in die
Offnungen der Kupplung einfihren. Die Enden
der genuteten Rohre/Anschlussteile mussen in
die Kupplung eingeftihrt werden, bis sie den
Mittelsteg der Dichtung berthren. Es muss

eine Sichtprifung durchgefuhrt werden, um
sicherzustellen, dass die Federn der Kupplung
mit den Nuten in den Rohren/Anschlussteilen
9 fluchten. ANMERKUNG: Die Kupplung kann
: gedreht werden, um sicherzustellen, dass die
! Dichtung richtig sitzt.
ANMERKUNG: Bei der Montage der Kupplung
des Typs 107H auf Endkappen bitte besonders
darauf achten, dass die Endkappe ganz gegen

den Mittelsteg der Dichtung gedrtckt wird.
Fur die Kupplungen des Typs 107H sind
AUSSCHLIESSLICH Formteile von Victaulic zu

e Lassen Sie Kupplungen der Typen 107H
nie teilweise montiert. Bei teilweise
montierten Kupplungen der Typen 107H

besteht die Gefahr des Herunterfallens. verwenden. Nur Victaulic Endkappen Nr. 60
o Halten Sie Ihre Hinde von den mit der Markierung ,QV* oder ,QV/EZ* auf der
Rohrenden/Gegenstiicken und den Innenseite verwenden. Fir die Kupplungen des
Offnungen der Kupplung fern, wenn Sie Typs 107H durfen keine Victaulic Edelstahl-
das genutete Rohrende/Gegenstiick in Endkappen Nr. 460-SS verwendet werden.
die Kupplung einfiihren. Die Endkappen Nr. 460-SS diirfen nur fiir starre
Die Nichtbeachtung dieser Anleitungen Kupplungen fiir Edelstahlrohre des Typs 89

kdonnte zu ernsthaften Personen- und

verwendet werden.
Sachschéden fiihren.

A ACHTU

e Bei starren Victaulic Kupplungen
mit schragen Passflachen miissen
die Muttern gleichméBig iiber Kreuz
angezogen werden, bis an den
Passflachen Metall auf Metall trifft.
e Bei starren Victaulic Kupplungen mit
schragen Passflachen miissen an den
Passflachen gleichmaBige Versétze
vorhanden sein.
* Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.
Die Nichtbeachtung dieser Ar g
konnte zum Loésen der Verbindung, sowie
zu schwerwiegenden Personen- und
Sachschéden fiihren.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
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6. FESTZIEHEN DER MUTTERN:
Ziehen Sie die Muttern gleichmaBig tber Kreuz
fest, bis an den Passflachen Metall auf Metall
trifft. Stellen Sie sicher, dass die Federn des
Gehauses komplett in die Nuten einrasten

und die Verséatze an den Auflageflachen

gleich sind. Um eine starre Verbindung zu
gewahrleisten, werden gleichméBige, positive
Versatze empfohlen. ANMERKUNG: Wichtig
ist, dass die Muttern gleichmaBig festgezogen
werden, um das Einklemmen der Dichtung zu
verhindern. Es kann ein normaler Steckschlussel
oder ein Schlagschrauber verwendet werden,
damit an den Auflageflachen Metall auf Metall
trifft. Beziehen Sie sich dazu auf den Abschnitt

«

,Leitlinien zum Gebrauch von Schlagschraubern®.

7.  Fuhren Sie eine Sichtpriifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

ANMERKUNG

Eine Sichtkontrolle aller Verbindungen
ist unerlasslich. Nicht richtig montierte
Verbindungen miissen korrigiert werden,
bevor das System in Betrieb genommen
werden kann.

& RICHTIG

(0

RICHTIG MONTIERTE RICHTIG MONTIERTE

VERBINDUNG VERBINDUNG
POSITIVER VERSATZ AN KEIN VERSATZ AN DEN
DEN AUFLAGEFLACHEN AUFLAGEFLACHEN

© FALSCH

CED

FALSCH MONTIERTE FALSCH MONTIERTE

VERBINDUNG VERBINDUNG
NEGATIVER VERSATZ LUCKE AN DEN
AUFLAGEFLACHEN

e Ein ,negativer" Versatz an den
Passflachen kann sich ergeben, wenn
die Muttern nicht gleichmaBig angezogen
wurden, d.h., auf einer Seite zu stark
und auf der anderen Seite zu wenig
angezogen wurden. Ein ,negativer
Versatz kann auch auftreten, wenn
beide Muttern nicht ausreichend
festgezogen sind.
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Niitzliche Informationen fiir Typ 107H

Tatsdchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm
i
76,1 mm 3%)10
e
1397 mm 5]’35903
1651 mm ?655(),?
5-0 loa3- o101

GroBe des
Steckschliisseleinsatzes

MutterngroBe

Zoll/
Metrisch
¥ e
M10 17
Ye e
M10 17
¥z 7%
M12 22
Y2 K
M12 22
%8 1%
M16 27
Y8 1%
M16 27

Anleitung fiir die erneute Montage von
Kupplungen der Typen 107H

Da die Gehausehalften dem AuBendurchmesser
des Rohrs/Gegenstticks wahrend der Erstmontage
entsprechen, kann es sein, dass die direkte
Installation des Rohrs/der Gegenstlcke in die
Kupplung bei der erneuten Montage nicht
moglich ist. Befolgen Sie in diesem Fall folgende
Schritte fur die erneute Montage der Kupplung.

1.  Stellen Sie sicher, dass das System
drucklos und vollstandig entleert ist, bevor mit
dem Auseinandernehmen von Kupplungen
begonnen wird.

2.  Fuhren Sie die Schritte 2-3 auf
Seite 74 aus.

3. DICHTUNG SCHMIEREN: Tragen

Sie auf die Dichtungslippen und das AuBere

der Dichtung eine diinne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel

auf. Es ist normal, dass die Dichtflache trib
weiB erscheint, nachdem die Dichtung im
Einsatz war. ANMERKUNG: GEHAUSE UND
DICHTUNGEN FUR KUPPLUNGEN DES TYPS
107H UND GEHAUSE UND DICHTUNGEN FUR
KUPPLUNGEN DES TYPS 107 KONNEN NICHT
UNTEREINANDER AUSGETAUSCHT WERDEN.

Rohrende

Mittelsteg
der Dichtung

4. EINBAU DER DICHTUNG: Das genutete
Ende des Rohrs/Anschlussteils in die Dichtung
einfuhren, bis es den Mittelsteg der Dichtung
berthrt.

5. ROHR/ANSCHLUSSTEILE
VERBINDEN: Die beiden genuteten Enden der
Anschlussteile fluchten. Das andere Rohrende/
Anschlussteil in die Dichtung einfiihren, bis es
den Mittelsteg der Dichtung berthrt. BITTE
BEACHTEN: Stellen Sie sicher, dass die Dichtung
nicht in die Nut der Rohre/Anschlussteile reicht.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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6. ERLEICHTERUNG DER ERNEUTEN 8. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN

MONTAGE: Eine Schraube kann in die SCHRAUBE/MUTTER: Montieren Sie
Gehausehalften eingefthrt und die Mutter lose die verbleibende Schraube und drehen
auf die Schraube gefadelt werden, damit die Sie die Mutter von Hand auf die Schraube.

»Schwenkfunktion®, wie oben gezeigt, ermoglicht ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass die ovalen
wird. ANMERKUNG: Die Mutter sollte nicht weiter ~ Schraubenhalse richtig in den Schraubenléchern
rickwarts gedreht werden als biindig mit dem sitzen.

Schraubenende.

9. MUTTERN FESTZIEHEN: Fihren Sie
zum Abschluss der Montage die Schritte 6 und 7
auf Seite 76 aus.

7. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie die Gehdusehalften tiber der
Dichtung. Vergewissern Sie sich, dass die Federn
der Gehausehélften richtig in die Nuten an beiden
Rohren/Anschlussteilen einrasten.

\A:taulic@ MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
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Typ 177 - Flexible QuickVic™ Kupplung fiir Stahlrohre

durch.

Mach

Sie das Rohrlei

Die Nichtbeachtung dieser A g
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

¢ Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen genau

vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

Anweisungen fiir die Erstmontage
der Kupplungen des Typs 177

1. DEMONTIEREN SIE DIE KUPPLUNG
NICHT: Die Kupplung des Typs 177 ist
montagefertig. Diese Kupplung ist so konstruiert,
dass die Schrauben und Muttern zur Montage
nicht entfernt werden mussen. So wird die Montage
durch die direkte Montage der genuteten Rohrenden/
Gegensticke in die Kupplung erleichtert.

2. ROHRENDEN/ENDEN DER
ANSCHLUSSTEILE UBERPRUFEN:

Die AuBenflache des Rohrs/Anschlussteils

vom Rohrende/Ende des Anschlussteils bis

zur Nut muss glatt und frei von Vertiefungen,
Ubersténden und Riefen (einschlieBlich
SchweiBnéhten) sein, um den lecksicheren Sitz
der Dichtung zu erméglichen. Ol, Fett, loser
Lack, Schmutz und Schneidriickstande mussen
komplett entfernt werden. Die Abmessungen
der genuteten Rohrenden bzw. Enden der
Anschlussteile dirfen das maximal zuldssige
KelchmaB nicht Gberschreiten. Das maximal
zulassige KelchmaB konnen Sie den aktuellen
Victaulic Nutspezifikationen entnehmen.

3. DICHTUNG UBERPRUFEN: Stellen
Sie sicher, dass die Dichtung sich fir die
beabsichtigte Anwendung eignet.

Die Farbmarkierung gibt Auskunft tber die
Dichtungsklasse. Beziehen Sie sich bezlglich
der Farbmarkierungstabelle auf den Abschnitt
,Wah! der Dichtung* dieses Handbuchs.

* Immer ein passendes Schmiermittel

ver den, um das Einkl oder

ReiBen der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
zu Leckagen an der Verbindung fithren.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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4. DICHTUNG SCHMIEREN: Eine

diinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikon-Schmiermittel auf die Dichtungslippe
auftragen. ANMERKUNG: Die Dichtung ist
werksseitig auBen mit einem Schmiermittel
versehen, d.h., die Dichtung muss nicht aus dem
Gehaduse genommen werden, um zusétzliches
Schmiermittel aufzutragen.

e Lassen Sie Kupplungen des Typs 177
nie teilweise montiert. Bei teilweise
montierten Kupplungen des Typs 177
besteht die Gefahr des Herunterfallens.

* Halten Sie Ihre Hande von den
Rohrenden/Gegenstiicken und den
Offnungen der Kupplung fern, wenn Sie
das tete Rohrende/G tiick in
die Kupplung einfiihren.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitungen

konnte zu ernsthaften Personen- und

Sachschéden fiihren.

5. VERBINDUNG MONTIEREN:
Montieren Sie die Verbindung, indem Sie das
genutete Ende eines Rohrs/Anschlussteils in die
Offnungen der Kupplung einfuhren. Die Enden
der genuteten Rohre/Anschlussteile mussen in
die Kupplung eingeftihrt werden, bis sie den
Mittelsteg der Dichtung bertihren. Es muss
eine Sichtprifung durchgefuhrt werden, um
sicherzustellen, dass die Federn der Kupplung
mit den Nuten in den Rohren/Anschlussteilen
fluchten. ANMERKUNG: Die Kupplung kann
gedreht werden, um sicherzustellen, dass die
Dichtung richtig sitzt.

ANMERKUNG: Bei der Montage von Kupplungen
des Typs 177 auf Endkappen bitte besonders
darauf achten, dass die Endkappe ganz gegen
den Mittelsteg der Dichtung gedrickt wird. Fur die
Kupplung des Typs 177 sind AUSSCHLIEBLICH
Formsttcke von Victaulic zu verwenden.

A ACHT

e Victaulic QuickVic flexible Kupplungen
weisen eine Zentrierfunktion an den
Passflachen auf. Es ist wichtig,
die Muttern gleichméBig iiber Kreuz
festzuziehen, bis an den Passflachen
Metall auf Metall trifft. Am Mittelteil
des Gegenstiicks der Passflache muss
Metall auf Metall treffen, um eine
flexible Verbindung zu gewahrleisten.

* Beim Festziehen die Hiande von den
Off der Kupplung fernhalt

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

konnte zum Ldsen der Verbindung,

sowie zu schwerwiegenden Personen-

und Sachschéden fiihren.

\A:taulic@
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6. MUTTERN FESTZIEHEN: Die Muttern
gleichmanBig Uber Kreuz festziehen, bis an den
Passflachen Metall auf Metall trifft. Am Mittelteil
des Gegenstlicks der Passflache muss Metall auf
Metall treffen, um eine ordnungsgeman montierte
Verbindung zu gewéhrleisten. Stellen Sie sicher,
dass die Federn des Gehauses beim Festziehen
komplett in die Nuten einrasten.

ANMERKUNG: Es ist moglich, dass an den
auBeren Bereichen der Passflachen Metall auf
Metall trifft, ohne dass an den Mittelteilen der
Gegenstlcke der Passflache Metall auf Metall
trifft. Ein gleichmaBiges Festziehen der Muttern
ist erforderlich, damit an allen Bereichen der
Passflachen Metall auf Metall trifft. Beziehen Sie
sich fur Einzelheiten auf die Abbildungen auf der
folgenden Seite.

Dartiber hinaus ist es wichtig, die Muttern
gleichmaBig tber Kreuz festzuziehen, um

ein Einklemmen der Dichtung zu verhindern.
Ein normaler Steckschltissel oder ein
Schlagschrauber kann verwendet werden,
damit an den Auflageflachen Metall auf Metall
trifft. Siehe dazu den Abschnitt , Leitlinien zum
Gebrauch von Schlagschraubern®.

2 A |

7.  Fuhren Sie eine Sichtiiberprufung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass Uberall an den Passflachen
Metall auf Metall trifft.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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ANMERKUNG

Eine Sichtkontrolle aller Verbindungen
ist unerldsslich. Nicht richtig montierte
Verbindungen miissen korrigiert werden,
bevor das System in Betrieb genommen
werden kann.

RICHTIG MONTIERTE VERBINDUNG

VOLLSTANDIGER KONTAKT AN DEN
AUFLAGEFLACHEN

S FALSCH

FALSCH MONTIERTE FALSCH MONTIERTE
VERBINDUNG VERBINDUNG
VOLLSTANDIGE LUCKE IN DER MITTE
LUCKE AN DEN DER AUFLAGEFLACHEN
AUFLAGEFLACHEN

Niitzliche Informationen fiir Typ 177

GroBe des

MutterngroBe Steckschliisseleinsatzes
Tatséchlicher
auBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll/mm Zoll/mm Zoll/metrisch Zoll/mm
2.375-2875 Ye e
2-2%
: 603 73,0 M10 17
3.000 ¥s e
76,1
il iz 761 M10 17
3.5 3.500 - 5.563 2 7
889-1413 M12 22
5.500 2 7
139,7
£/l 1397 M12 2
6-8 6.625 - 8.625 % 1 %e
168,3 - 219,1 Mi16 27
\A:taulic” MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
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Anleitung fiir die erneute Montage
von Kupplungen des Typs 177

Da die Gehausehalften dem AuBendurchmesser
des Rohrs/Gegenstticks wahrend der Erstmontage
entsprechen, kann es sein, dass die direkte
Installation des Rohrs/der Gegenstlcke in die
Kupplung bei der erneuten Montage nicht
moglich ist. Befolgen Sie in diesem Fall folgende
Schritte fur die erneute Montage der Kupplung.

1.  Stellen Sie sicher, dass das System
drucklos und vollstandig entleert ist, bevor
mit dem Auseinandernehmen von Kupplungen
begonnen wird.

2.  Fuhren Sie die Schritte 2-3 auf
Seite 79 aus.

3. DICHTUNG SCHMIEREN: Tragen

Sie auf die Dichtungslippen und das AuBere

der Dichtung eine diinne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf.

Es ist normal, dass die Dichtflache triib weiB
erscheint, nachdem die Dichtung im Einsatz war.

4. EINBAU DER DICHTUNG: Das genutete
Ende des Rohrs/Anschlussteils in die Dichtung
einflhren, bis es den Mittelsteg der Dichtung
beruhrt.

5. ROHR/ANSCHLUSSTEILE
VERBINDEN: Die beiden genuteten Enden
der Anschlussteile fluchten. Das andere
Rohrende/Anschlussteil in die Dichtung
einfuhren, bis es den Mittelsteg der Dichtung
bertihrt. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher,
dass die Dichtung nicht in die Nut der Rohre/
Anschlussteile reicht.

6. ERLEICHTERUNG DER ERNEUTEN
MONTAGE: Eine Schraube kann in die
Gehausehélften eingeftihrt und die Mutter lose
auf die Schraube gefadelt werden, damit die
»Schwenkfunktion®, wie oben gezeigt, ermoglicht
wird. ANMERKUNG: Die Mutter sollte nicht weiter
rickwarts gedreht werden als biindig mit dem
Schraubenende.

7. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie die Gehdusehalften Uber der
Dichtung. Vergewissern Sie sich, dass die Federn
der Gehéausehalften richtig in die Nuten an beiden
Rohren/Anschlussteilen einrasten.

MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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8. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN
SCHRAUBE/MUTTER: Montieren Sie

die verbleibende Schraube und drehen

Sie die Mutter von Hand auf die Schraube.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass

die ovalen Schraubenhdlse richtig in den
Schraubenléchern sitzen.

9. FESTZIEHEN DER MUTTERN:
Fihren Sie die Schritte 6 und 7 im Abschnitt
LAnweisungen fur die Erstmontage der Kupplungen
des Typs 177 aus, um die Montage abzuschlieBen.

\A:taulic@ MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Standardkupplungen
flir Rohre mit
genuteten Enden

Montageanweisungen

Starre FireLock Kupplung Typ 005

Flexible Kupplung Typ 75 Flexible Standardkupplung Typ 77

Starre Kupplung Reduzierkupplung Typ 750
fir Edelstahlrohre Typ 89

ANMERKUNG: In diesem Abschnitt sind weitere

Kupplungstypen aufgefiihrt
\A:taulic“
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VORBEREITENDE SCHRITTE

FUR DIE KUPPLUNGSMONTAGE

)
1
|

=

* Lesen Sie vor der | ion von Vi

Rohr

orodukten alle Ar

genau durch.
Machen Sie das Rohrlei

vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

1 kann zu sct

Verlet

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

unsachgemaBer

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:

Die AuBenflache des Rohrs zwischen

der Nut und dem Rohrende muss glatt

und frei von Vertiefungen, Uberstanden
(einschlieBlich Schweinéhten) und Riefen

sein, um den lecksicheren Sitz der Dichtung zu
gewahrleisten. Ol, Fett, loser Lack, Schmutz und
Schneidrickstande mussen entfernt werden.

ANMERKUNG

Nur fiir FireLock Produkte:

® Ein Teil der Victaulic FireLock
Produkte kann mit dem Vic-Plus™
Dichtungssystem geliefert werden.
Wenn die Kupplung mit dem
Vic-Plus™ Dict g tet
ist, ist bei der Erstmontage von
nassen Rohrleitungssystemen, die bei
Temperaturen iiber 0°F/-18°C installiert
oder betrieben werden, keine zusatzliche
Schmierung erforderlich.

e FUR WEITERE INFORMATIONEN SIEHE
DEN ABSCHNITT ,,SCHMIERUNG*
UND DIE ,,ANMERKUNGEN ZU
TROCKENLEITUNGSBRANDSCHUTZ-
SYSTEMEN*.

2. DICHTUNG UBERPRUFEN

UND SCHMIEREN: Uberprifen Sie die
Dichtung, um sicherzustellen, dass sie fur die
beabsichtigte Anwendung geeignet ist. Tragen
Sie eine diinne Schicht Victaulic Schmiermittel
oder Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen
und das AuBere der Dichtung auf.

e Immer ein passendes Schmiermittel

ver den, um das Einkl 1/ReiBien
der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeacht dieser Anleitung kann

zu Leckagen an der Verbindung fithren.

3. DICHTUNG POSITIONIEREN:
Die Dichtung auf dem Rohrende anbringen.
Dabei darauf achten, dass die Dichtung nicht
Uber das Rohrende hinausragt.

\A:taulic@
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Rohrende

Zum besseren Verstdndnis

stark hervorgehoben
3a. GréBere (nicht-AGS) Kupplungen 4a. Wenn die Dichtung bei gréBeren
(14 Zoll/355,6 mm und dariiber): (nicht-AGS) Kupplungen in Schritt 3a
Es konnte einfacher sein, die Dichtung umgestiilpt wurde: Rollen Sie die Dichtung
umzusttlpen und dann tiber das Rohrende in Position und zentrieren Sie sie zwischen
zu schieben. Stellen Sie sicher, dass die der Nut im jeweiligen Rohr. Stellen Sie sicher,
Dichtung nicht tiber das Rohrende hinausragt. dass kein Teil der Dichtung in die Nut an den

Rohrenden reicht.

4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten
Sie die beiden Rohrenden aus und fuhren Sie sie
zusammen. Schieben Sie die Dichtung in Position
und zentrieren Sie sie zwischen der Nut im
jeweiligen Rohr. Stellen Sie sicher, dass kein Teil
der Dichtung in die Nut an den Rohrenden reicht.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN E—
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Typ 005 - Starre FireLock® Kupplung
Typ 07 - starre Zero-Flex® Kupplung (GréBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter)
Typ 489 - Starre Edelstahlkupplung fur Edelstahlrohre (GroBen 4 Zoll/114,3 mm und darunter)

genau durch.

Montage und/oder Sachschaden fiihren.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

¢ Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

* |In den Fotos zu den nachfol Montag

Die gleichen Montageschritte gelten jedoch auch fiir starre Edelstahlkupplungen Typ 489
und starre Zero-Flex Kupplungen Typ 07 in den oben angegebenen GroBen.

hritten wird die Kupplung Typ 005 gezeigt.

1.  Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende schritte
fiir die Kupplungsmontage* aus.

2. GEHAUSEHALFTEN
ZUSAMMENBAUEN: Fhren Sie eine
Schraube in die Gehausehalften ein und fadeln
Sie die Mutter lose auf die Schraube, damit die
»Schwenkfunktion®, wie oben gezeigt, ermoglicht
wird. ANMERKUNG: Die Mutter sollte nicht weiter
rickwarts gedreht werden als biindig mit dem
Schraubenende.

/% VORSICHT

e Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

3. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie mit der ,Schwenkfunktion® die
Gehausehalften tiber der Dichtung. Stellen

Sie sicher, dass die Federn der Gehausehalften
vollstandig in die Nuten an beiden Rohrenden
einrasten.

ANMERKUNG

Fiir Kupplungen Typ 489, die mit Schrauben

und Muttern aus Edelstahl geliefert werden:

e Vor dem Festziehen der Muttern Gleitmittel
auf die Schraubengewinde auftragen.

\uAgtauhd
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4. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN
SCHRAUBE/MUTTER: Montieren Sie

die verbleibende Schraube und drehen

Sie die Mutter von Hand auf die Schraube.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass

die ovalen Schraubenhadlse richtig in

den Schraubenldchern sitzen.

ACH G

e Bei starren Victaulic Kupplungen
mit schragen Passflachen miissen
die Muttern gleichmaBig tiber Kreuz
angezogen werden, bis an den
Passflachen Metall auf Metall trifft.
e Bei starren Victaulic Kupplungen mit
schragen Passflachen miissen an den
Passflachen gleichmaBige Versatze
vorhanden sein.
¢ Beim Festziehen die Hinde von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.
Die Nichtbeacht dieser Ar g
konnte zum Ldsen der Verbindung, sowie
zu schwerwiegenden Personen- und
Sachschéden fiihren.

Kontakt
Schrédge Passflache

D
\Versatze

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben
5. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen

6.  Fuhren Sie eine Sichtiiberprifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

6a. GILT NUR FUR KUPPLUNGEN DES
TYPS 489: Kupplungen des Typs 489 mussen
mit einem bestimmten Drehmoment angezogen
werden. (Siehe Tabelle unten.)

Drehmomentanforderungen fiir Typ 489

Sie alle Muttern gleichméBig Uber Kreuz fest, Drehmoment-
bis an den schragen Passflachen Metall auf GroBe anforderungen
Metall trifft. Stellen Sie sicher, dass die Federn Tatsichlicher

des Gehé&uses an beiden Rohrenden komplett [AuBendurchmesser|

in die Nuten einrasten und dass die Versétze Nennweite des Rohrs

an den Passflachen gleich sind. GleichmaBige Zallioder i Zollmi

positive Versatze sind notwendig, um eine starre 12 1.900 - 2.875 18
Verbindung zu gewahrleisten. (Beziehen Sie sich 483-730 25

auf obenstehendes Beispiel.) ANMERKUNG: 5 3.000 18

Es ist wichtig alle Muttern gleichmaBig 1 mm 76,1 25
festzu2|‘ehen, um ein Einklemmen der Dichtung . 3500 — 4500 45

zu verhindern. 88,9 - 114,3 61
STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic”
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Niitzliche Informationen fiir Typen 005, 07 und 489

Typ 005 Typ 489
GroBe des GroBe des GroBe des
Tatséshlicher Steckschliissel- Steckschliissel- Steckschliissel-
Nennweite | AuBendurchmesser | MutterngroBe | einsatzes |MutterngroBe| einsatzes |MutterngroBe| einsatzes
Zoll oder des Rohrs Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/
mm Zoll/mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm
1 1.315 o o b4 e o o
33,7 M10 17
17 1.660 Vs %6 R4 Ve o o
* 424 M10 15 M10 17
1v 1.900 Vs Y6 Y8 e Y8 e
’ 48,3 M10 15 M10 17 M10 17
2 2.375 s Y6 Y 78 R e
60,3 M10 15 M12 22 M10 17
Py 2.875 s Y6 Vs 78 R e
’ 73,0 M10 15 M12 22 M10 17
3.000 s %6 Y 78 R e
/ermm e M10 15 M12 2 M10 17
3 3.500 s Y6 Y 78 Y2 78
889 M10 15 M12 22 M12 22
4.000 2 78
J _ . — —
el 101,6 M12 22
4 4.500 s %6 Ya 78 2 78
14,3 M10 15 M12 22 M12 22
108,0 4.250 E2 %6 A 78 o o
mm 108,0 M10 15 M12 22
5 5.563 Va ¥ 8 1 e o o
1413 M12 18 M16 27
133,0 5.250 Va ¥ 8 1 e o o
mm 1330 M12 18 M16 27
139,7 5.500 Va ¥ 8 1 e o o
mm 1397 M12 18 M16 27
6 6.625 Ya ¥ 8 1 %e
168,3 M12 18 M16 27 o -
159,0 6.250 23 Y4 Y8 1 Ye o o
mm 159,0 M12 18 M16 27
165,1 6.500 23 Y4 %8 1 %e o o
mm 165,1 M12 18 M16 27
3 8.625 % 1V Ya 1% o _
2191 M20 32 M20 32
8.625 %8 %6
800K Sy M16 24 - - - -
10 10.750 o o e 176 o o
273,0 M22 36
12 12.750 o o e 176 o o
3239 M22 36
200A — %8 %6 Ya 1% o o
(1) 216,3 M16 24 M20 32
250A — o o e 176 o o
(1) 2674 M22 36
300A — o o e 176 o
(1) 318,55 M22 36
\A:tauhc” STANDARDKUPPLUNGEN FUR

ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
1-100-GER_90 MONTAGEANWEISUNGEN REV_E




Typ 07 (nicht-AGS) - Starre Zero-Flex Kupplung (GréBen 14 Zoll/355,6 mm und dartber)

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kdnnte zu schweren Personenschaden, einer
unsachgemaBen Installation des Produkts und/oder Sachschaden fiihren.

Kupplungen des Typs 07 in den GroBen 14 Zoll/355,6 mm und dariiber, sind,
wie unten dargestellt, zur einfacheren Handhabung gegossen.

Typische GroBen fiir 14 - 18 Zoll/ Typische GroBen fiir 20 — 24 Zoll/
355,6 - 457 mm 508 - 610 mm

1. Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schritte
fiir die Kupplungsmontage* aus.

%

3. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie mit der ,Schwenkfunktion®

die Gehausehélften Gber der Dichtung. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehdusehélften

2. SEGMENTE ZUSAMMENBAUEN: vollstandig in die Nuten an beiden
Bauen Sie die Segmente grob zusammen Rohrenden einrasten.

(Muttern sollten mit dem Ende der Schrauben

abschlieBen) und behalten Sie eine Schraube

und eine Mutter zur Ermoglichung der

»Schwenkfunktion* zurtick, oder bauen Sie

die Segmente grob zu zwei gleichen Halften

zusammen (abhangig davon, welche Methode

eine einfachere Handhabung erlaubt).

STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:t.aulic“
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN CEEEE—
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5a. DREHMOMENT AUFBRINGEN:
Bringen Sie mit einem Drehmomentschltssel
das entsprechende Drehmoment auf die

* Bei der Montage der Gehausehlften einzelnen Muttern auf. Beziehen Sie sich
darauf achten, dass sich die Dichtung fur die Drehmomentanforderungen auf die
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird. folgende Tabelle. ANMERKUNG: Falls das

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann erforderliche Drehmoment erreicht wird, bevor

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

an den schréagen Passflachen Metall auf Metall
was Leckagen zur Folge haben kann.

trifft, berprifen Sie die Baugruppe, indem
Sie sich auf die Anforderungen im Abschnitt
,Uberprufung der Installation” beziehen.

6.  Uberprufen Sie die Passflachen beider
Kupplungshélften, um sicherzustellen, dass die
Montage ordnungsgemaB durchgeftihrt wurde.

Drehmomentanforderungen fiir Typ 07

Drehmoment-
GroBe anforderungen

Tatsdchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm
4. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN T 14.000 - 18.000 250
SCHRAUBE/MUTTER: Montieren Sie 355,6 — 457 339
die verb\glbende Schraube, wéhr?nd Sie —_ 20.000 - 24.000 300
das Gewicht der Baugruppe absttitzen, 508 - 610 407

und drehen Sie die Mutter von Hand auf die
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher,
dass die ovalen Schraubenhélse richtig in
den Schraubenlochern sitzen.

CHTUNG

e Fiir Victaulic Kupplungen des Typs 07
der GroBen 14 Zoll/355,6 mm und
dariiber miissen die Muttern gleichméaBig
tiber Kreuz angezogen werden, bis an
den Passflichen Metall auf Metall trifft
und der erforderliche Drehmomentwert
erreicht ist.

¢ Bei starren Victaulic Kupplungen mit
schragen Passflachen miissen an den
Passflachen gleichmaBige Versatze
vorhanden sein.

¢ Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht dieser Ar

Kontakt konnte zum Lésen der Verbindung,

Schrage Passflache sowie zu schweren Personen- und/oder

Sachschéden fiihren.

versitze | Niitzliche Informationen fiir Typ 07

GroBe des
Steck-

Zum besseren Verstandnis stark Tatséchlicher Muttern- | schliissel-
hervorgehoben AuBendurchmesser groBe einsatzes
Nennweite| des Rohrs Zoll/ Zoll/
5. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Zoll Zoll/mm Metrisch mm
Sie die Muttern gleichméaBig tber Kreuz fest, P 14.000 - 18.000 % 1 76
bis an den schragen Passflachen Metall auf 355,6 - 457 M22 36
Metall trl‘fft. Stellen Sle sicher, dass die Federn oo 20,000 - 24.000 1 1%
des Gehauses an beiden Rohrenden komplett 0-24 508 — 610 M24 41

in die Nuten einrasten und dass die Versatze

an den Passflachen gleich sind. GleichméaBige
positive Versatze sind notwendig, um eine starre
Verbindung zu gewéhrleisten. (Beziehen Sie sich
auf obenstehendes Beispiel.) ANMERKUNG:

Es ist wichtig, dass alle Muttern gleichmaBig
festgezogen werden, um ein Einklemmen der
Dichtung zu verhindern.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ HP-70 - Starre Kupplung (GréBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter)
Typ 89 - Starre Kupplung fiir Edelstahlrohre
Typ 489 - starre Edelstahlkupplung fur Edelstahirohre (GroBen 139,7 mm und dartber)
Typ 489DX - Starre Edelstahlkupplung fiir Duplex und Super Duplex Rohre

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

genau durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.
e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

1 kann zu sct

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

hfol den Mant

* In den Fotos zu den r

Edelstahlrohre des Typs 89 Eezeigt. Die gleichen Montageschritte gelten auch fiir
Kupplungen der Typen HP-70, 489 und 489DX in den oben aufgefiihrten GroBen.

hritten wird die starre Kupplung fiir

1.

Fiihren Sie die Schritte 1-4 des

Abschnitts ,Vorbereitende Schritte fiir
die Kupplungsmontage* aus.

ANMERKUNG

Fiir Kupplungen des Typs HP-70:

o Uberpriifen Sie immer den Dichtungstyp,
der mit der Kupplung geliefert wird.
Wenn es sich bei der Dichtung um die
Ausfiihrung EndSeal® handelt, miissen
die Anweisungen fiir HP-70ES auf
Seite 98 dieses Handbuchs beachtet
werden.

Feder —> Nut < Feder

Zum besseren Verstandnis
stark hervorgehoben

2.

GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:

Installieren Sie die Gehdusehalften tiber die

Nuten und Federn richtig ineinandergreifen
(Feder in Nut). Stellen Sie sicher, dass die
Federn der Gehdusehélften an beiden Rohrenden
vollstandig in die Nuten eingreifen.

¢ Bei der Montage der Gehausehilften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.
Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann
zur Beschadigung der Dichtung fiihren,
was Leckagen zur Folge haben kann.

ANMERKUNG

Tragen Sie bei Kupplungen der Typen
489/489DX, die mit Edelstahlschrauben
und -muttern geliefert wurden, vor dem
Festziehen der Muttern Gleitmittel auf die
Schraubengewinde auf.

3.
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben
und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
der ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

SCHRAUBEN/MUTTERN

Dichtung und achten Sie darauf, dass die

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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4. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie RICHTIG
alle Muttern gleichméBig Uber Kreuz fest. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehausehélften
an beiden Rohrenden vollsténdig in die Nuten
eingreifen. Bringen Sie auf jede Mutter das
erforderliche Drehmoment auf. Verwenden Sie
dazu einen Drehmomentschliissel. Beziehen Sie
sich fur die Drehmomentanforderungen auf die
folgende Tabelle. ANMERKUNG: Es ist wichtig,
alle Muttern gleichmaBig festzuziehen, um ein
Einklemmen der Dichtung zu verhindern.

ANMERKUNG

* Fiir Kupplungen Typ HP-70 der GréBen 5.  Uberprifen Sie die Passflachen an allen
6-12 Zoll/168,3-323,9 mm gibt es keine Verbindungen, um sicherzustellen, dass die
Drehmomentanforderungen. Jedoch Montage ordnungsgemaB erfolgt.

miissen die Muttern gleichmaBig iiber
Kreuz angezogen werden, bis an den
Passflachen Metall auf Metall trifft.

A ACHTUNG

* Die Nuten und Federn der Gehausehélften mii ord an gefiihrt
werden (Feder in Nut).
e Fiir eine ordnungsgemaBe Montage miissen die Muttern bei Victaulic Kupplungen
der Typen HP-70, 89, 489 und 489DX auf die in diesen Anweisungen angegebenen
erforderlichen Drehmomente angezogen werden.
« Beim Festziehen die Hande von den Off der Kuppl
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kénnte zum Lésen der Verbindung, sowie zu
schwerwiegenden Personen- und Sachschaden fiihren.

halt

£
g fer

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Drehmomentanforderungen fiir Typen HP-70, 89, 489 und 489DX

GroBe Drehmomentanforderungen
Tatsachlicher
AuBendurchmesser Typ HP-70 Typ 489 Typ 489DX
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm
2.3 2.375 - 3.500 60 - 80 60 - 90 B 60 - 90
60,3 -889 81-109 80 - 120 80 - 120
- 3.000 - 60 - 90 B 60 - 90
b 76,1 80- 120 80 - 120
a 4.500 60 - 80 85-125 B 85125
14,3 81-109 115-170 115 - 170
- 5.500 - 175 - 250 75-100 75100
' 1397 240 - 340 100-137 100 - 135
5 5.563 - 175 - 250 85125 -
1413 240 - 340 ns-170
_— 6.500 - 175 - 250 125 - 200 125 - 200
A mm 165,1 240 - 340 170 - 275 170 - 275
a 6.625 ; 175 - 250 125 - 200 125 - 200
168,3 240 - 340 170 - 275 170 - 275
68 8.515 - 200 -300 200 -300 -
A 2163 275-400  275-400
g 8.625 ; 200 -300 200 - 300 200 -300
219,1 275 - 400 275 - 400 275 - 400
10.528 - 12.539 250 - 350 200 - 300
S EIES i 2674 -318,5 - 340 - 475 275 - 400 -
o 10.750 - 12.750 ; 250 - 350 200 -300 200 -300
273,0-3239 340 - 475 275 - 400 275 - 400

t Bei Kupplungen des Typs HP-70 in den GroBen 6-12 Zoll/168,3-323,9 mm gibt es keine Vorgabe fur das Drehmoment.
Die Muttern miissen aber gleichméBig tber Kreuz angezogen werden, bis an den Auflageflachen Metall auf Metall trifft.
ANMERKUNG: Wichtig ist, dass alle Muttern gleichméaBig festgezogen werden, um das Einklemmen der Dichtung

zu verhindern.

Niitzliche Informationen fiir Typen HP-70, 89, 489 und 489DX

GroBe Typ HP-70 Typ 489 Typ 489DX

Tatsdchlicher

AuBen- Muttern- |schliissel-| Muttern- [schliissel-| Muttern- [schliissel-| Muttern- |schliissel-
Nennweite [ durchmesser groBe einsatzes groBe  |einsatzes groBe einsatzes grofe einsatzes
Zoll oder des Rohrs Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/
Zoll/mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm
5_3 | 2375-3.500 s 1 %6 s 1 e o o ¥s 1Y
60,3 - 88,9 Mi6 27 Mi6 27 M16 27
3.000 s 1 e %s 1 Ve
&) 76,1 - - M6 27 - - M16 27
4 4.500 % 1% % 1V o o % 1V
14,3 M20 32 M20 32 M20 32
1397 5.500 o o % 1V % 1 % 1V
»/ mm 139,7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 - o % 1V % 1% o o
1413 M20 32 M20 32
1651 6.500 o o 7 176 78 1% 78 1%
/1 mm 165,1 M22 36 M22 36 M22 36
6 6.625 7 1% 7 176 78 1% 78 1%
168,3 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8.515 1 1% 1 1%
216,3 mm 216,3 - - M24 4 M24 4 - -
3 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
2191 M24 41 M24 M M24 41 M24 41
2674- 10.528-12539 o 1 1% 1 1% o o
318,5mm 2674 -318,5 M24 M M24 41
10-1 10.750 - 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
273,0-3239 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
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Typ HP-70 - Starre Kupplung (GréBen 14 Zoll/355,6mm und dariiber)

genau durch.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

rodukten alle Ar

Montage und/oder Sachschédden fithren.

Die Nichtbeachtung dieser A isungen kann zu sct

Verletzungen, unsachgemaBer

Kupplungen des Typs HP-70 in den
GroBen 14 Zoll/355,6 mm und dariiber
werden gegossen, um die Handhabung

zu erleichtern.

Y ————>

Typische GroBen fir 14 — 18 Zoll/
355,6 — 457 mm

1.  Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schritte fiir
die Kupplungsmontage" aus.

ANMERKUNG

Fiir Kupplungen des Typs HP-70:

o Uberpriifen Sie immer den Dichtungstyp,
der mit der Kupplung mitgeliefert wird.
Wenn es sich bei der Dichtung um die
Ausfiihrung EndSeal® handelt, muss
die Anleitung fiir HP-70ES auf Seite 98
dieses Handbuchs beachtet werden.

&,

2. SEGMENTE ZUSAMMENBAUEN:
Bauen Sie die Segmente, wie oben dargestellt,
grob zu zwei gleichen Hélften zusammen.
Belassen Sie einen Abstand zwischen den
Segmenten, um das Anbringen auf dem Rohr
zu erleichtern.

e Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

3. ERSTE SEGMENTBAUGRUPPE
INSTALLIEREN: installieren Sie eine der
vormontierten Halften tiber die Dichtung. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehausehalfte
vollstandig in die Nuten an beiden Rohrenden
einrasten.

\A:taulic@
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3a. VERBLEIBENDE Drehmomentanforderungen fiir Typ HP-70
SEGMENTBAUGRUPPE INSTALLIEREN: [rr—
Installieren Sie die zweite Baugruppe auf dem anforderungen
Rohr. Stellen Sie sicher, dass die Federn der

Tatsachlich
Gehdusehalften vollstandig in die Nuten an aiSachiicher

AuBendurchmesser

beiden Rohrenden einrasten. Stecken Sie die i des Rohrs
verbleibenden Schrauben ein und ziehen Sie auf Zoll/mm
jeder Schraube eine Mutter handfest an, wahrend
Sie das Gewicht der Baugruppe abstutzen.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass der

ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig im
jeweiligen Schraubenloch sitzt.

GroBe

Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll/mm Metrisch

14000 - 16.000 1% 2

H=le 3556 - 4064  M30 50

4. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tUber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Geh&ausehélften
vollstandig in die Nuten eingreifen.
ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Muttern
gleichmanig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern.

4a. DREHMOMENT AUFBRINGEN:
Bringen Sie mit einem Drehmomentschlissel

das erforderliche Drehmoment auf die

einzelnen Muttern auf. Beziehen Sie sich
bezuglich der Drehmomentanforderungen

auf die folgende Tabelle. Aufgrund der hohen
Drehmomentanforderungen wird die Verwendung
eines verzahnten Drehmomentverstérkers
empfohlen.

4b. Uberpriifen Sie die Passflachen an allen
Verbindungen, um sicherzustellen, dass die
Montage ordnungsgemaB erfolgt.

A pCHTUNG

* Fiir die ordnungsgeméaBe Montage
miissen die Muttern solange angezogen
werden, bis an den Passflichen
Metall auf Metall trifft und die in
diesen Anweisungen angegebenen
Drehmomentwerte erreicht sind.

¢ Beim Festziehen die Hiande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

konnte zum Lésen der Verbindung, sowie

zu schwerwiegenden Personen- und

Sachschéden fiihren.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ HP-70ES - Starre EndSeal® Kupplung

genau durch.

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

rodukten alle Ar

A AC G

e Kupplungen des Typs HP-70ES diirfen
NUR mit Rohren und/oder Formteilen
verwendet werden, die gemaB Victaulic
EndSeal® “ES” Spezifikationen genutet
wurden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

konnte zu einem Loésen der Verbindung,

sowie zu schweren Personen- und/oder

Sachschéden fiihren.

ANMERKUNG

e Kupplungen Typ HP-70ES diirfen nicht in
Verbindung mit Absperrklappen der Serie
700 verwendet werden.

2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberpriifen Sie die Dichtung,
um sicherzustellen, dass sie fir die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Die Dichtung Typ HP-70ES
ist gegossen und weist einen Mittelsteg auf,

der zwischen die Rohrenden passt. Tragen Sie
eine dunne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
das AuBere der Dichtung auf.

e Immer ein passendes Schmiermittel
ver den, um das Einkl 1/ReiBen
der Dichtung zu vermeiden.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

1. UBERPRUFEN DER ROHRENDEN:
Die AuBenflache des Rohrs zwischen der Nut
und dem Rohrende muss glatt und frei von
Vertiefungen, Uberstanden (einschlieBlich
Schweinahten) und Riefen sein, um den
leckagesicheren Sitz der Dichtung zu
gewahrleisten. Ol, Fett, loser Lack, Schmutz
und Schneidriickstande mussen entfernt
werden. Die Rohre miissen geméaB den

in di Handbuch b Victaulic
EndSeal® Nutspezifikationen roll- oder
frasgenutet werden.

3. DICHTUNG EINBAUEN: Fuhren
Sie das genutete Rohrende in die Dichtung ein,
bis es den Mittelsteg der Dichtung berthrt.

\UA;tauhd
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4. ROHRENDEN VERBINDEN:

Fluchten
Sie die beiden Rohrenden aus und fiihren Sie

sie zusammen. Fiihren Sie das andere Rohrende
in die Dichtung ein, bis es den Mittelsteg der
Dichtung bertinrt. ANMERKUNG: Stellen Sie
sicher, dass kein Teil der Dichtung in die Nut an
den Rohrenden reicht.

e

Feder —>

Nut Feder
Ve =

Zum besseren Versténdnis
stark hervorgehoben

5. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Gehdusehalften tber die
Dichtung und achten Sie darauf, dass die Nuten
und Federn richtig ineinandergreifen (Feder in
Nut). Stellen Sie sicher, dass die Federn der
Gehausehélften an beiden Rohrenden vollstandig
in die Nuten eingreifen.

e Bei der Montage der Gehdusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

2

6. SCHRAUBEN/MUTTERN
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben

und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher,
dass der ovale Schraubenhals jeder Schraube
richtig im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

7. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen

Sie sicher, dass die Federn der Gehausehalften
vollstandig in die Nuten eingreifen.

ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Muttern
gleichméBig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern.

7a. Fuhren Sie eine Sichtiiberprifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

ACHTUNG

¢ Die Nuten und Federn der
Gehausehélften mii ord an
zusammengefiihrt werden (Feder in Nut).

e Fiir eine ordnungsgeméaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflaichen Metall
auf Metall trifft.

¢ Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht dieser Ar g

konnte zum Lésen der Verbindung, sowie zu

schweren Personen- und/oder Sachschiaden

fiihren.

Niitzliche Informationen fiir Typ HP-70ES

GroBe Typ HP-70ES
GroBe des
Tatséchlicher Muttern- | steckschliissel-
AuBendurchmesser | gréBe einsatzes
Nennweite des Rohrs Zoll/ Zoll/
Zoll Zoll/mm Metrisch mm
5.3 2.375-3.500 Y8 1%
60,3889 M16 27
4 4.500 Y 1%
14,3 M20 32
6 6.625 % 1%e
168,3 M22 36
8.1 8.625-12.750 1 1%
2191 -3239 M24 4

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Typ 72 - Auslasskupplung

‘m

\>I

™

genau durch.

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

rodukten alle Ar

ANMERKUNG

* Die Auslasskupplungen Typ 72 werden fiir
Vakut d nicht empfohlen.
Dariiber hinaus diirfen Nr. 60 Endkappen
von Victaulic in Systemen, in denen sich
ein Vakuum entwickeln kénnte, nicht in
Verbindung mit Auslasskupplungen
Typ 72 verwendet werden.

* Die Dichtung Typ 72 weist zur
Verbesserung der Abdichtung einen
plattierten ,Miindungsring" auf.
Entfernen Sie diesen Ring NICHT, da es
dadurch zu Leckagen kommen kdnnte.

e Auslasskupplungen Typ 72 sind fiir die
Verwendung an geraden Rohrabschnitten
konzipiert. Setzen Sie sich beziiglich
deren Installation auf Formteilen mit
Victaulic in Verbindung.

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:
Die AuBenflache des Rohrs, vom Rohrende bis
zur Nut, muss glatt und frei von Vertiefungen,
Uberstanden (einschlieBlich SchweiBnahten)
und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der
Dichtung zu gewahrleisten. OI, Fett, loser Lack,
Schmutz und Schneidrickstdande missen
entfernt werden.

2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberprtifen Sie die Dichtung,
um sicherzustellen, dass sie flr die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Tragen Sie eine

dunne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen

und das AuBere der Dichtung auf.

¢ Immer ein passendes Schmiermittel
ver den, um das Einkl 1/ReiBen
der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
zu Leckagen an der Verbindung fiithren.

3. DICHTUNG ANBRINGEN:

Bringen Sie die Dichtung so auf dem Rohr an,
dass die Dichtlippen auf einer Seite den Bereich
zwischen der Nut und dem Rohrende abdecken.
ANMERKUNG: Das Rohrende sollte nicht mit den
Verstarkungsrippen im Inneren der Dichtung in
Kontakt sein.

\A:taulic“

I-100-GER_100

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E



4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten
Sie die beiden Rohrenden aus und fuhren Sie sie
zusammen. Schieben Sie die Dichtung in Position
und zentrieren Sie sie zwischen der Nut im
jeweiligen Rohr. Stellen Sie sicher, dass kein Teil
der Dichtung in die Nut an den Rohrenden reicht.

5. UNTERE GEHAUSEHALFTE
INSTALLIEREN: Installieren Sie die untere
Gehéausehalfte (ohne Auslass) um den unteren
Teil der Dichtung herum. Stellen Sie sicher,
dass die Federn der Gehausehélfte an beiden
Rohrenden vollstédndig in die Nuten eingreifen.
ANMERKUNG: Die Dichtung weist ,Federn®
auf, die dafur vorgesehen sind, in den
Aussparungen sowohl der unteren als auch der
oberen Gehdusehalfte zu sitzen. Diese ,Federn”
gewahrleisten die ordnungsgeméBe Positionierung
der Dichtung innerhalb der Gehausehalften.

7

6. OBERE GEHAUSEHALFTE

INSTALLIEREN: Installieren Sie die obere
Gehausehalfte Uber die Dichtung. Stellen Sie
sicher, dass die Federn der Gehausehalfte an
beiden Rohrenden vollstéandig in die Nuten
eingreifen. Uberprufen Sie die Auslassoéffnung,
um sicherzustellen, dass der Auslassansatz
der Dichtung ordnungsgemaB im Gehduse
positioniert ist.

7. SCHRAUBEN/MUTTERN
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben
und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
der ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

L

8. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehausehalften
vollstandig in die Nuten eingreifen. ANMERKUNG:
Es ist wichtig, alle Muttern gleichmaBig
festzuziehen, um ein Einklemmen der Dichtung
zu verhindern.

8a. Fuhren Sie eine Sichtuberpriifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

ACHTUNG

e Fiir eine ordnungsgemaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflichen Metall
auf Metall trifft.

e Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht dieser Ar

konnte zum Ldsen der Verbindung, sowie

zu schwerwiegenden Personen- und

Sachschéden fiihren.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Niitzliche Informationen fiir Typ 72

Nennweite Auslass
Durchgang Reduzierauslass

Nennweite Zoll GroBe des
Tatsachl. mm MutterngroBe Steckschliisseleinsatzes
Zoll/ Zoll/
FPT Gr/MPT Metrisch mm
1% . -1 o V8 e
48,3 21,3-337 M10 17
2 . -1 1 V8 e
60,3 21,3-337 33,7 M10 17
2% . -1 o Y2 7
73,0 21,3-337 M12 22
1% 1% %8 1 e
424 48,3 Mi6 27
3 3 % 1 Y2 7
88,9 269 33,7 M12 22
1 1% %8 1 e
337 48,3 Mi6 27
4 . % 1 Y2 78
14,3 269 337 M12 22
1% 2 %8 1 e
48,3 60,3 Mi6 27
6 3 1-1% 2 Ya 1%
168,3 337-483 60,3 M20 32
\A:taulic@ STANDARDKUPPLUNGEN FUR
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Typ 75 - Flexible Kupplung

Typ 77 - Flexible Kupplung - zwei Segmente fir die GroBen 24 Zoll/610 mm und darunter
Typ 77A - Flexible Aluminiumkupplung

Typ 77S - Flexible Edelstahlkupplung

Typ 77DX - Flexible Edelstahlkupplung fur Duplex und Super Duplex Rohre

Typ 475 - Flexible Edelstahlkupplung

Typ 475DX - Flexible Edelstahlkupplung fiir Duplex und Super Duplex Rohre

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschédden fithren.

ANMERKUNG

* In den Fotos zu den nachfolgenden ¢ Bei der Montage der Gehadusehalften
Montageschritten wird die Kupplung darauf achten, dass sich die Dichtung
des Typs 77 gezeigt. Die gleichen nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.
Montageschritte gelten auch fiir Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann
Kupplungen der Typen 75, 77A, 778, zur Beschidigung der Dict fiihren,
77DX, 475, and 475DX in den oben was Leckagen zur Folge haben kann.

aufgefiihrten GroBen.

1. Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schritte
fiir die Kupplungsmontage* aus.

ANMERKUNG

Nur fiir Kupplungen der Typen 475/475DX:

* Kupplungen der Typen 475/475DX
verfiigen tiber Nuten und Federn an
den Auflageflachen. Die Nuten und
Federn am Gehduse miissen richtig
ineinandergreifen (Feder in der Nut).

3. SCHRAUBEN/MUTTERN
INSTALLIEREN: Montieren Sie die
Schrauben und drehen Sie eine Mutter von
Hand auf jede Schraube. Tragen Sie bei mit
Edelstahlkomponenten gelieferten Kupplungen
Gleitmittel auf die Schraubengewinde auf.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass der
ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

ANMERKUNG
2. __MONTI__EREN DER Nur fiir flexible Edelstahlkupplungen der
GEHAUSEHALFTEN: Montieren Sie die Typen 77S und 77DX in den GréBen
Gehausehalften tber die Dichtung. Stellen Sie % — 6 Zoll/26,9 — 168,3 mm
sicher, dass die Federn des Gehauses an beiden e Es muss eine Unterlegscheibe unter jede
Rohrenden komplett in die Nuten einrasten. Mutter gelegt werden.
Siehe Anmerkung oben fiir Kupplungen der
Typen 475/475DX.
STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:t,aulic“
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RICHTIG

4. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Geh&dusehélften
vollstandig in die Nuten eingreifen. ANMERKUNG:
Es ist wichtig, alle Muttern gleichmaBig
festzuziehen, um ein Einklemmen der Dichtung
zu verhindern.

e Fiir eine ordnungsgeméaBe Montage FALSCH
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflaichen Metall
auf Metall trifft. . o o .

o Beim Festziehen die Hinde von den 5.  Fuhren Sie eine Sichtiiberprifung der
Offnungen der Kupplung fernhalten. Passflachen an allen Verbindungen durch, um

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

konnte zum Losen der Verbindung, sowie

zu schwerwiegenden Personen- und

Sachschéden fiihren.

Niitzliche Informationen fiir Typen 75, 77, 77S und 475/475DX

GroBe Typ 75 Typ 77 Typen 77S/77DX | Typen 475/475DX
GrdBe des GroBe des GroBe des GroBe des
Tatséchlicher Steck- Steck- Steck- Steck-
AuBendurchmesser| Muttern- | schliissel- | Muttern- | schliissel- | Muttern- | schliissel- | Muttern-| schliissel-
des Rohrs groBe | einsatzes groBe einsatzes groBe | einsatzes | groBe | einsatzes
Nennweite Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/
Zoll oder mm mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm | Metrisch mm
3 1.050 o o ¥s e ¥s e o o
N 269 M10 17 M10 17
] 1315 ¥s Ve ¥s e ¥s e ¥s e
337 M10 17 M10 17 M10 17 M10 17
1 1.660 ¥s Ve 3 7 ¥s e Ys e
N 424 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
1y 1.900 ¥s Ve 2 7 ¥s e Ys e
: 483 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
5 2375 ¥s Ve 2 7 ¥s e Ys e
60,3 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
5, 2.875 ¥s Ve 2 7 ¥s e Ys e
: 73,0 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
76.1 mm 3.000 s e s s o o 8 1 e
' 76,1 M10 17 M12 22 M10 17
3 3.500 V2 7 V2 7 V2 7 3 7
889 M12 22 M12 22 M12 22 M12 22
3, 4.000 V2 78 Vs 1 %6 o o o o
: 101,6 M12 22 M16 27
4 4.500 V2 7 Vs 1 e %s 1 e 2 7
14,3 M12 22 M16 27 M16 27 M12 22
4.250 V2 7 Vs 1 %6
leeCing 1080 M12 2 M16 27 - - - -
\A:taulic@ STANDARDKUPPLUNGEN FUR
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Niitzliche Informationen fiir Typen 75, 77, 77S und 475/475DX (Fortsetzung)

Typ 75 Typ 77 Typ 77S/77DX ‘ Typen 475/475DX
GroBe des GroBe des GroBe des GroBe des
Steck- Steck- Steck- Steck-
AuBendurchmesser | Muttern- | schliissel- | Muttern- | schliissel- | Muttern- | schliissel- | Muttern- | schliissel-
Nennweite des Rohrs groBe | einsatzes | groBe einsatzes | groBe | einsatzes | groBe | einsatzes
Zoll oder Zoll Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/ Zoll/
mm mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm Metrisch mm
5.000 %% 1Y
EZAD 1270 M6 27 - - - - - -
5 5.563 % 1% % 1% o o o o
141,3 M16 27 M20 32
5.250 % 1% % 1%
EEL it 1330 M16 27 M20 32 - - - -
o 5.500 % 1Ye % 1% o o iz %
LY o 1397 M6 27 M0 | 32 M2 | 22
6.000 % 1Y
1524mm - G554 M6 27 - - - - - -
6 6.625 Y 1% K 1% Ye# 1 Vie# o o
168,3 M16 27 M20 32 M16 27
6.250 % 1% % 1%
X0 1590 M16 27 M20 32 - - - -
1651 mm* 6.500 % 1%e % 1% o o Y 1 Ve
! 165,1 M16 27 M20 32 M16 27
8.000 % 1V
2032mm; 5035 M0 | 3 - - - - - -
8§ 8.625 % 1V % 17%e 7% 17%e o o
2191 M20 32 M22 36 M22 36
10.000 7% 17%e
240mm - 5y M2 | 36 - - - - - -
108 10,750 o o 1 1% 1 1% o o
2730 M24 4 M24 4
12.000 7% 17%e
S 304,8 M22 36 - - - - - -
125 12.750 o o 1 1% 1 1% o o
3239 M24 4 M24 4
13.000 1 1%
BN 3429 - - M24 41 - - - -
— % 1V % 17%e
200A05) - 5163 M0 | 32 M2 36 - - - -
— 1 1%
EI{IB) 2674 - - M24 41 - - - -
— 1 1%
ST (IB) 3185 - - M24 41 - - - -
14§ 14.000 o o 1 1% 1 1% o o
3556 M24 4 M24 4
16§ 16.000 o o 1 1% 1 1% o o
406,4 M24 4 M24 4
185 18.000 o o 1% 1% 1 1% o o
457 Mm27 46 M24 4
20 20.000 o o 1% 1% o o o o
508 M27 46
24.000 1% 1%
24 610 — — M27 46 — — — —

* Flexible Edelstahlkupplungen des Typs 475DX sind in diesen GréRen nicht erhéltlich.

# Fur die Kupplungen des Typs 77DX in den GroBen 6 Zoll/168,3 mm werden Muttern der GroBe % Zoll/M20 benotigt.
Die GroBe des Steckschllsseleinsatzes betragt 1 % Zoll/32 mm.

§ Kupplungen des Typs 77DX sind in diesen Gr6Ben nicht erhaltlich.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 77 (nicht-AGS) - Flexible Kupplung - vier- oder sechsteilige Gehause fiir die GréBen
14 Zoll/355,6 mm und dartber

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte zu schweren Personenschaden,

einer h, aBen | ion des Produkts und/oder Sachschaden fiihren.

Kupplungen des Typs 77 in den GroBen 14 Zoll/355,6 mm und dariiber, sind,
wie unten dargestellt, zur einfacheren Handhabung gegossen.

GroBen 14 — 22 Zoll/355,6 — 559 mm GroBe 24 Zoll/610 mm

1.  Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schritte fiir
die Kuppl tage" aus.

¢ Bei der Montage der Gehausehilften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.
Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann
zur Beschadigung der Dichtung fiihren,
was Leckagen zur Folge haben kann.

2. SEGMENTE ZUSAMMENBAUEN: 3. ERSTE SEGMENTBAUGRUPPE
Bauen Sie die Segmente, wie oben dargestellt, INSTALLIEREN: Installieren Sie eine der
grob zu zwei gleichen Halften zusammen. vormontierten Halften Gber die Dichtung. Stellen
Belassen Sie einen Abstand zwischen den Sie sicher, dass die Federn der Gehausehélfte
Segmenten, um das Anbringen auf dem Rohr vollstandig in die Nuten an beiden Rohrenden
zu erleichtern. ANMERKUNG: Stellen Sie bei einrasten.

Passflachen mit Nuten und Federn sicher,
dass die Gehausehélften, wie oben dargestellt,
zusammengefuhrt werden.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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5| Niitzliche Informationen fiir Typ 77

GroBe des
Steck-
Tatséchlicher Mutter schliissel-
AuBendurchmesser| GrdBe einsatzes
Nennweite des Rohrs Zoll/ Zoll/
Zoll oder mm Zoll/mm Metrisch mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
355,6 - 457 M24 41
20.000 - 24.000 1% 1%e
A=2: 508 - 610 M27 46
3a. VERBLEIBENDE 230 2800030000 1 1%
SEGMENTBAUGRUPPE INSTALLIEREN: 711 - 762 M24 41
Installieren Sie die zweite Baugruppe auf dem s
Rohr. Stellen Sie sicher, dass die Federn der 3770 mm 14842 ! 1%
onr. ' G 3770 M24 41
Gehausehélften vollstandig in die Nuten an
beiden Rohrenden einrasten. Stecken Sie die 426,0 mm 16771 M1 1%
verbleibenden Schrauben ein und ziehen Sie auf 4260 24 4
jeder Schraube eine Mutter handfest an, wahrend 480,0 mm 18.897 1% 1 %6
Sie das Gewicht der Baugruppe abstiitzen. ! 480,0 M27 46
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass der — 20.866 1% 11%6
ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig KO i 530,0 M27 46
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.
! 8 630,0 mm 24.803 1% 1%
ra ' 630,0 M27 46
&J}

4. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tiber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehausehélften
vollstandig in die Nuten eingreifen.
ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Muttern
gleichmanig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern.

4a. Fuhren Sie eine Sichtiberpriifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

* Fiir eine ordnungsgemaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflichen Metall
auf Metall trifft.

* Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

konnte zum Lésen der Verbindung, sowie

zu schwerwiegenden Personen- und

Sachschéden fiihren.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A:taulic“
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 78 - Snap-Joint® Kupplung
Typ 78A - Snap-Joint® Aluminiumkupplung

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

ANMERKUNG

* Wenn Snap-Joint Kupplungen Typ 78
zum Pumpen von Beton verwendet
werden, miissen beim Betriebsdruck
StoBlasten mit eingerechnet werden.
Diese Kupplung muss im Rahmen aller
Auslegungsparameter verwendet werden.

* Snap-Joint Kupplungen Typ 78 und
Rohre, die zum Pumpen von Beton
verwendet werden, miissen in den
Rohrnuten sowie den Federn und der

Dichtungsaussparung der Kupplung frei 3. VERRIEGELUNGSGRIFF
von Beton und Fremdkérpern sein. POSITIONIEREN: Heben Sie den
* Snap-Joint Kupplungen des Verriegelungsgriff an, um die Nase in

Typs 78 sind nicht fiir exzentrische
Belastungen ausgelegt. Sie werden
nicht fiir die Verwendung am Ende
von Betonpumpenauslegern oder an
senkrechten Steigleitungen iiber

30 FuB/9,1 m empfohlen. Es muss fiir
eine gute Verankerung und Verzurrung
gesorgt werden.

der Aussparung der gegenUberliegenden
Gehausehaélfte zu positionieren.

1.  Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schritte fiir
die Kupplungsmontage" aus.

s

3a. Driicken Sie den Verriegelungsgriff fest
nach unten, bis die gesamte Griffbaugruppe
mit dem Kupplungsgehduse in Kontakt ist.
Die gesamte Griffbaugruppe muss mit dem
Kupplungsgehéause in Kontakt sein, um eine
ordnungsgeméB verriegelte Verbindung

zu gewahrleisten.

A ACHTUNG

2. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN: | * yerwenden Sie KEINE Hammer/schwere
erkzeuge, um den Verriegelungsgriff

Installieren Sie eine Seite des klappbaren zu schlieBen. Die Verwendung von
Gehauses Uber die Dichtung und stellen Sie Hammern/schweren Werkzeugen zum
sicher, dass die Federn in die Nuten eingreifen. SchlieBen des Verriegelungsgriffs kann

Drehen Sie die andere Seite des Gehéuses in Komponenten zerbrechen, verformen
oder aus der Flucht bringen.

Position. Dricken Sie auf das Gehduse, um die - . .
X . . . Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
Dichtung weiter zu zentrieren und das Gehause zur Fehlfunktion des Produkts fiihren

richtig zu lagern. was schwere Korperverletzungen und/oder
Sachschéaden nach sich ziehen kann.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Informationen zum Einbauspiel fiir Snap-Joint Kupplungen Typ 78

GroBe
Tatséchlicher
AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs Teilweise

Zoll Zoll/mm montiert
1 1.315 3.38
337 859
1.660 3.80
IR 24 9,5
1.900 5.50
1 483 1397
5 2.375 6.25
60,3 158,8
2.875 716
2% 730 1819
3 3.500 7.88
889 200,2
4 4.500 10.63
14,3 270,0
5 5.563 13.66
1413 3470
6 6.625 14.88
168,3 378,0
8 8.625 15.38
2191 390,7

Abmessungen Zoll/mm

geoffnet
4.50
14,3
4.88
124,0
763
193,8
7.75
196,9
10.72
272,3
10.25
260,4
12.88
3272
16.88
428,8
18.38
466,9

1891
480,3

Informationen zum Einbauspiel fiir Snap-Joint Aluminiumkupplungen Typ 78A

Abmessungen Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Teilweise
Zoll Zoll/mm montiert
5 2.375 3.22
60,3 81,8
10 10.750 21.00
273,0 5334

gedffnet

4.06
1031

23.00
584,2

h

e M

Sie das Rohrlei
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos
und entleeren Sie es.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren

Personen- und/oder Sachschaden fiihren.

vor dem Entfernen

1.  Schieben Sie wahrend der Demontage
nach der Drucklosmachung und Entleerung des
Rohrleitungssystems einen Schraubenzieher
oder ein ahnliches Hebelwerkzeug unter den
Verriegelungsgriff.

2. Uberpriifen Sie die Dichtung, um
sicherzustellen, dass sie nicht beschadigt ist.
Wenn die Dichtung beschadigt ist, muss sie
gegen eine neue Dichtung von Victaulic einer
Klasse ausgetauscht werden, die sich fur die
beabsichtigten Anwendung eignet.

3.  Uberprufen Sie das Gehausescharnier und
den Verriegelungsgriff, um sicherzustellen, dass
diese sich nicht gelockert, verformt oder verbogen
haben oder beschadigt sind. Wenn Sie Zweifel am
Zustand der Kupplung haben, verwenden Sie sie
nicht wieder.

4. Befolgen Sie zur erneuten Montage

alle in diesem Abschnitt aufgelisteten
Montageanweisungen. ANMERKUNG:
Uberprifen Sie den Zustand des Rohrs und der
Nuten, schmieren Sie die Dichtung, usw.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Typ 750 - Reduzierkupplung

M T

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei rodukten alle Ar
genau durch.
e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.
e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

ANMERKUNG

e Victaulic Endkappen Nr. 60 diirfen in
Systemen, in denen sich ein Vakuum
entwickeln kdnnte, nicht fiir das
schmalere Ende von Reduzierkupplungen
Typ 750 verwendet werden.

} 2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberprtifen Sie die Dichtung,
um sicherzustellen, dass sie flr die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Tragen Sie eine
dunne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
/{/ das AuBere der Dichtung auf.

Montagedichtung

FUR SENKRECHTE INSTALLATIONEN: * Immer ein passendes Schmiermittel

. . . ver den, um das Eink 1/ReiBen
Es wird eine Montagedichtung empfohlen, ] .

. k der Dichtung zu vermeiden.

um bei senkrechten Installationen zu Die Nichtbeach di Anlei ;
verhindern, dass kleinere Rohre sich in IeL "I:(t eac t:"gv'e;.erd n e'ft.l.'::g ann
groBere Rohre hinein schieben (siehe 2u Leckagen an der Yerbincung tuhren.
Abb. oben). Setzen Sie sich beziiglich
Einzelheiten mit Victaulic in Verbindung.

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:
Die AuBenfléache des Rohrs, vom Rohrende bis 3. DICHTUNG ANBRINGEN: Schieben

zur Nut, muss glatt und frei von Vertiefungen, Sie die groBere Offnung der Dichtung tber das
Uberstanden (einschlieBlich SchweiBnahten) groBere Rohrende. Stellen Sie sicher, dass kein
und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der Teil der Dichtung Uber das Rohrende hinausragt.

Dichtung zu gewahrleisten. Ol, Fett, loser Lack,
Schmutz und Schneidriickstande mussen
entfernt werden.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten
Sie die Mittellinien der Rohre aus und flihren Sie
das kleinere Rohrende in die Dichtung ein. Stellen
Sie sicher, dass kein Teil der Dichtung in die
Rohrnut hineinragt.

5. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Gehdusehélften tber die
Dichtung. Stellen Sie sicher, dass die groBeren
Offnungen der Gehausehalften in Richtung des
groBeren Rohrs zeigen und dass die Federn der
Gehausehélften an beiden Rohrenden vollstandig
in die Nuten eingreifen.

e Bei der Montage der Gehdusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

6. SCHRAUBEN/MUTTERN
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben
und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
der ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

7. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
alle Muttern gleichmaBig tber Kreuz fest, bis an
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Gehdusehalften
vollstandig in die Nuten eingreifen.
ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Muttern
gleichmaBig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern.

7a. Fuhren Sie eine Sichtiiberprufung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

AC

e Fiir eine ordnungsgemaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflachen Metall
auf Metall trifft.

* Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht dieser Ar

konnte zum Lésen der Verbindung,

sowie zu schweren Personen- und/oder

Sachschéden fiihren.

Niitzliche Informationen fiir Typ 750

GroBe des
Muttern- | Steckschliissel
GroBe groBe einsatzes

Nennweite in Zoll/ Zoll/ Zoll/
Tatsdchl. mm Metrisch mm

2 . 1-1% V8 e

60,3 © 33,7-483 M10 17

2% M 2 ¥ Ve
73,0 7 60,3 M10 17

2 Y s

761 mm X 503 M12 2
3 M 2-2"% iz 7

889 © 603-730 M12 22

Z] 78

i M12 2

4 . 2-3 %8 1 e

1143 © 60,3 - 889 M16 27

Y8 1 Ve

114,3 mm x 76,1 mm M6 27
5 . 4 Y4 1%

1413 © 1143 M20 32

6 . 4-5 % 1%

1683 ~ 1143 -141,3 M20 32

Ya 1Va

1651 mm x 114,3 mm M20 3
8,6 7 17%e

2191 1683 M22 36

10 . 8 1 1%
273,0 © 2191 M 4

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Typ 770 - Kupplung mit groBem Durchmesser

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei rodukten alle Anweisung
genau durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kdnnte zu schweren Personenschaden, einer
unsachgemaBen Installation des Produkts und/oder Sachschaden fiihren.

Kupplungen des Typs 770 in den GroBen 26 Zoll/660,4 mm und dariiber, sind,
wie unten dargestellt, zur einfacheren Handhabung gegossen.

GroBen 26 - 36 Zoll/660,4 - 914 mm GroBe 42 Zoll/1067 mm

ANMERKUNG

* Bei Kupplungen der GroBen 42 Zoll/1067 mm muss ein Abstand von ca. %2 Zoll/13 mm
zwischen den Rohrenden oder 5 % Zoll/146 mm vom &uBersten Ende einer Nut bis zum
auBersten Ende der anderen Nut eingehalten werden.

1.  Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,Vorbereitende Schitte fiir
die Kupplungsmontage" aus.

2. SEGMENTE ZUSAMMENBAUEN:
Bauen Sie die Segmente, wie oben dargestellt,
grob zu zwei gleichen Halften zusammen.
Belassen Sie einen Abstand zwischen den
Segmenten, um das Anbringen auf dem Rohr

2u erleichtern. 3. ERSTE SEGMENTBAUGRUPPE
INSTALLIEREN: Installieren Sie eine der
vormontierten Halften tiber die Dichtung. Stellen
Sie sicher, dass die Federn der Geh&usehaélfte
¢ Bei der Montage der Gehdusehilften vollstandig in die Nuten an beiden Rohrenden

darauf achten, dass sich die Dichtung einrasten.

nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

3a. VERBLEIBENDE

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann
zur Beschadigung der Dichtung fiihren, SEGMENTBAUGRUPPE INSTALLIEREN:

was Leckagen zur Folge haben kann. Installieren Sie die zweite Baugruppe auf dem
Rohr. Stellen Sie sicher, dass die Federn der
Gehédusehaélften vollstandig in die Nuten an beiden
Rohrenden einrasten. Stecken Sie die verbleibenden
Schrauben ein und ziehen Sie auf jeder Schraube
eine Mutter handfest an, wahrend Sie das Gewicht
der Baugruppe abstttzen. ANMERKUNG: Stellen
Sie sicher, dass der ovale Schraubenhals jeder
Schraube richtig im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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e Fiir eine ordnungsgemaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflaichen Metall
auf Metall trifft und das erforderliche
Drehmoment von 600 ft-Ibs/814 Nem
erzielt wurde.

* Beim Festziehen die Hande von den

Offnungen der Kupplung fernhalten.
Die Nichtb ht dieser Ar g
konnte zum Loésen der Verbindung, sowie
zu schwerwiegenden Personen- und
Sachschéden fiihren.

Niitzliche Informationen fiir Typ 770

Typ 770
GroBe des
Steck-
Tatsachlicher Muttern- | schliissel-
AuBendurchmesser | groBe einsatzes
Nennweite des Rohrs Zoll/ Zoll/
Zoll Zoll/mm Metrisch mm
26000 -36.000 1% 2
4. MUTTERN FESTZIEHEN: Zichen Sie 26-36 “ee04-014 | M30 50
alle Muttern gleichmanig Uber Kreuz fest, bis an ) 5
den Passflachen Metall auf Metall trifft. Stellen 42 4]20%(;0 ,\1/13/% 2668
Sie sicher, dass die Federn der Gehausehalften
vollstandig in die Nuten eingreifen. ANMERKUNG:
Es ist wichtig, alle Muttern gleichmaBig festzuziehen,
um ein Einklemmen der Dichtung zu verhindern.
5. DREHMOMENT AUFBRINGEN:
Bringen Sie mit einem Drehmomentschlissel
auf jede Mutter ein Drehmoment von 600 ft-lbs/
814 Nem auf. Aufgrund der hohen Drehmoment-
anforderungen wird die Verwendung eines
verzahnten Drehmomentverstéarkers empfohlen.
5a. Fihren Sie eine Sichtiiberprifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.
STANDARDKUPPLUNGEN FUR \A}taulic“

ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 791 - Vic-Boltless Kupplung

genau durch.

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

rodukten alle Ar

1. Fiihren Sie die Schritte 1-4 des
Abschnitts ,,Vorbereitende Schritte fiir
die Kupplungsmontage* aus.

2. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:
Installieren Sie eine Seite des klappbaren
Gehauses tber die Dichtung und stellen Sie
sicher, dass die Federn in die Nuten eingreifen.
Drehen Sie die andere Seite des Gehauses in
Position. Driicken Sie auf die Geh&dusehélften,

um die Dichtung weiter zu zentrieren und das
Gehdause richtig zu lagern.

Platzbedarf fiir Montagewerkzeug Typ 792

Montagewerkzeug Typ 792

3. MONTAGEWERZEUG
POSITIONIEREN: Klinken Sie die

T-Stange des Montagewerkzeugs Typ 792

in die Aussparungen auf einer Seite des
Kupplungsgehéuses ein. Klinken Sie die Nasen
des Montagewerkzeugs in die Aussparungen auf
der anderen Seite des Kupplungsgehéauses ein.

ANMERKUNG: Zur Erleichterung der Installation
von Kupplungen der GroBen 6 Zoll/168,3 mm
und dartber, kann eine Verlangerung fur das
Montagewerkzeug verwendet werden. Die
Verlangerung kann aus Standard-Stahl- oder
Aluminiumrohren der GroBe % Zoll/19 mm
(jedoch nicht langer als 10 Zoll/254 mm)
hergestellt und Gber den Handgriff des
Montagewerkzeugs gestulpt werden.

k. <
Lot ful ]

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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* Wenden Sie bei der Montage von
Kupplungen des Typs 791 NICHT
zuviel Kraft auf. Wenn sich das
Montagewerkzeug nicht schlieBen lasst
oder der Arretierstift nicht positioniert
werden kann, iberpriifen Sie die Position
der Dichtung und stellen Sie sicher,
dass die Rohrenden innerhalb der
Spezifikationen von Victaulic liegen.

e Verwenden Sie KEINE Hammer/schweren

Werkzeuge, um das M kzeug
zu schlieBen. Die Verwendung von
Hammern/schweren Werkzeugen kann
Komponenten zerbrechen, verformen
oder aus der Flucht bringen.

e Verwenden Sie ausschlieBlich den
Victaulic Arretierstift in der richtigen
GroBe, der jeder Kupplungslieferung
beiliegt.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

konnte zu einem Versagen des Produkts und

in dessen Folge zu schweren Personen- und/
oder Sachschaden fiihren.

4. LOCHER AUSFLUCHTEN: Driicken
Sie das Montagewerkzeug fest nach unten, um
die Gehausehaélften zusammenzubringen und die
Locher fiir den Arretierstift auszufluchten.

5. ARRETIERSTIFT EINFUHREN:
Stellen Sie sicher, dass Ihnen der Arretierstift in
der richtigen GroBe vorliegt. (Beziehen Sie sich
auf die Tabelle auf dieser Seite.) Setzen Sie den
Arretierstift, indem Sie das glatte Ende des Stifts
in das Loch einftihren.

6. ARRETIERSTIFT EINSCHLAGEN:
Schlagen Sie den Arretierstift mittels eines
Hammers durch beide Locher in den
Kupplungsgehausen ein und positionieren Sie die
genuteten Aussparungen im Loch. ANMERKUNG:
Die Position des Stifts sollte der des permanenten
Stifts auf der gegentiberliegenden Seite der
Kupplung gleichen.

6a. Entfernen Sie das Montagewerkzeug,
indem Sie es an- und von der Kupplung
weg heben.

GroBen Arretierstift Typ 791

Arretierstift T

Tatsachlicher

AuBendurch- GroBe
messer des (Durchmesser
Nennweite Rohrs x Lange)
Zoll Zoll/mm Zoll
2375 5 5
2 603 Y6 X 1 7s Weil3
27 s %x1%  Rot
3.500 5 5
3 88,9 x17% Rot
4.500
4 143 e x 2 Gelb
6.625 ) ) .
6 1683 Yax 2 e Grin
8 5;692]5 %6 X 2 %6 Blau

tZusatzliche Arretierstifte fur Vic-Boltless Kupplungen
sind in farblich gekennzeichneten Streifen zu 10
Stiften erhaltlich.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Anweisungen fiir die Demontage und Wiederverwendung
von Vic-Boltless Kupplungen Typ 791.

Qf * Machen Sie das Rohrleitungssystem vor dem Entfernen
_J\_ von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und
Y entleeren Sie es.

Die Nichtbeachtung dieser A i 1 kann zu sct
Personen- und/oder Sachschaden fiihren.

3. Heben Sie das Montagewerkzeug an
und von der Kupplung weg. Entfernen Sie die
Gehausehalften und die Dichtung.

4.  Uberpriifen Sie die Dichtung, um
sicherzustellen, dass sie nicht beschadigt ist.
Wenn die Dichtung beschédigt ist, muss sie
gegen eine neue Dichtung von Victaulic einer
Klasse ausgetauscht werden, die sich fur die
beabsichtigte Anwendung eignet.

5.  Uberprufen Sie das Gehausescharnier und
den Verriegelungsgriff, um sicherzustellen, dass
diese sich nicht gelockert, verformt oder verbogen
haben oder beschadigt sind. Wenn Sie Zweifel am
Zustand der Kupplung haben, verwenden Sie sie
nicht wieder.

1. Klinken Sie die T-Stange des
Montagewerkzeugs Typ 792 in die maschinell
ausgearbeiteten Aussparungen mit dem lédngeren
Stift (nicht ,wie gegossen® Seite) ein. Klinken
Sie die Nase des Werkzeugs in die mittlere
Aussparung ein. Dricken Sie das Werkzeug nach 6.  Befolgen Sie zur erneuten Montage
unten, bis es mit dem Gehéuse in Kontakt tritt. alle in diesem Abschnitt aufgelisteten
Halten Sie das Werkzeug in Position. Montageanweisungen. ANMERKUNG:
Uberpriifen Sie den Zustand des Rohrs und

2. Wenden Sie eine Hammer oder einen der Nuten, schmieren Sie die Dichtung, usw.

Stiftaustreiber (oder ein &hnliches Werkzeug
mit einem kleinerem als dem Durchmesser
des Stifts) auf das glatte Ende an und schlagen
Sie den Arretierstift aus dem Loch heraus, um
ihn vollstandig aus der Kupplung zu entfernen.
ANMERKUNG: Moglicherweise muissen Sie die
Kupplung drehen, um auf den Stift zugreifen
zu konnen, wenn die Kupplung mit bestimmten
Ventilen und Formteilen installiert ist.

\A:taulic” STANDARDKUPPLUNGEN FUR
- ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 707-1J - ANSI und ISO 4200 bis JIS Ubergangskupplung

genau durch.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Montage und/oder Sachschaden fithren.

Die Nichtbeachtung dieser A isungen kann zu sct

Verletzungen, unsachgemaBer

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:
Die AuBenflache des Rohrs, vom Rohrende bis
zur Nut, muss glatt und frei von Vertiefungen,
Uberstanden (einschlieBlich SchweiBnghten)
und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der
Dichtung zu gewahrleisten. OI, Fett, loser Lack,
Schmutz und Schneidrickstdande missen
entfernt werden.

2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberpriifen Sie die Dichtung,
um sicherzustellen, dass sie fur die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Tragen Sie eine

diinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen

und das AuBere der Dichtung auf.

* Immer ein passendes Schmiermittel

d

ver , um das Einkl

der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
zu Leckagen an der Verbindung fiithren.

/ReiBen

3. DICHTUNG EINBAUEN: Schieben
Sie die groBere Offnung der Dichtung (mit NPS
gekennzeichnet) Uber das groBere Rohrende
(NPS-Seite). Stellen Sie sicher, dass die
Dichtung nicht tiber das Rohrende hinausragt.

4. ROHRENDEN VERBINDEN:

Fluchten Sie das NPS- und das JIS-Rohrende
aus. Schieben Sie die Dichtung in Position und
zentrieren Sie sie zwischen der Nut im jeweiligen
Rohrende. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
kein Teil der Dichtung in die Nut eines der Rohre
reicht und dass die NPS-Seite der Dichtung in
Richtung des NPS-Rohrs zeigt.

STANDARDKUPPLUNGEN FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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Montage- 3
laschen

ANMERKUNG

e Victaulic Ubergangskupplungen
Typ 707-1J sind mit Montagelaschen
versehen, um die ordnungsgemaBe
Montage der Gehadusehilften zu
gewdhrleisten (NPS zu NPS und JIS
zu JIS). Diese Laschen miissen sich
fiir eine ordnungsgemaBe Montage auf
gegeniiberliegenden Seiten befinden.

5. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:

Installieren Sie die Gehausehaélften ber die
Dichtung. Stellen Sie sicher, dass die groBeren
Offnungen der Gehausehalften (mit NPS
gekennzeichnet) in Richtung des gréBeren Rohrs
(NPS-Seite) zeigen und dass die Federn der
Gehausehélften an beiden Rohrenden vollstandig
in die Nuten eingreifen.

* Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

6. SCHRAUBEN/MUTTERN
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben
und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
der ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

7. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen

Sie alle Muttern gleichméBig tber Kreuz fest,

bis an den Passflachen Metall auf Metall

trifft. Stellen Sie sicher, dass die Federn der
Gehausehélften vollstandig in die Nuten eingreifen.
ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Muttern
gleichméBig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern.

7a. Fuhren Sie eine Sichtiiberprifung der
Passflachen an allen Verbindungen durch, um
sicherzustellen, dass dort Metall auf Metall trifft.

ACHTUNG

e Fiir eine ordnungsgemaBe Montage
miissen die Muttern solange festgezogen
werden, bis an den Passflaichen Metall
auf Metall trifft.

* Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht dieser Ar

konnte zum Lésen der Verbindung, sowie

zu schwerwiegenden Personen- und

Sachschéden fiihren.

Niitzliche Informationen fiir Typ 707-1J

GroBe des
Steckschliissel-
einsatzes

Muttern-
groBe

Metrisch/ mm/
Zoll Zoll

200A 2191

216,3

8 8625 8515

250A 2730
10 10.750

2674
10.528

300A 3239
12 12.750

3185
12.539

\A:taulic@
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Advanced Groove
System 4€2
Kupplungen fiir
direktgenutete Rohre
oder AGS Vic-Ring®
Anwendungen

4 ]
y
O O
Starre Kupplung Typ W07 AGS Flexible Kupplung Typ W77 AGS
(24 Zoll/610 mm und darunter) (24 Zoll/610 mm und darunter)
Starre Kupplung Typ W89 AGS Starre Kupplung Typ W07 AGS
(24 Zoll/610 mm und darunter) (26 Zol1/660 mm und dariiber)

O

Flexible Kupplung Typ W77 AGS
(26 Zoll/660 mm und dariiber)

\A:t.aulic”
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UBERPRUFUNG DER ROHRENDEN FUR 4€2° KUPPLUNGEN -

ALLE GROSSEN

1.  Anden Rohrenden muss eine Sichtprifung
nach den in diesem Abschnitt aufgefuhrten
Anforderungen durchgefiihrt werden.

1

2. Der vordere Rand des Rohrendes darf
keine konkaven/konvexen Oberflachenmerkmale
aufweisen, die UnregelmaBigkeiten beim
Rollnuten verursachen und zu Problemen

bei der Montage der Kupplung fuhren

(siehe Zeichnung oben).

3. Falls ein Rohr abgeschnitten werden muss,
empfiehlt Victaulic fur die ordnungsgeméaBe
Bearbeitung des Rohrendes die Verwendung
eines mechanisch gefuhrten Schneidwerkzeugs.
Ein freihdndiges Abschneiden des Rohrendes ist

nicht zulassig.
,S"max. 4}‘ |[—

4.  Schneiden Sie die Rohrenden innerhalb
Ys Zoll/3,2 mm (,S"-Abmessung, oben dargestellt)
rechtwinklig ab.

ROHRBEARBEITUNG FUR 4€2° KUPPLUNGEN
(DIREKTGENUTETE ANWENDUNGEN) - ALLE GROSSEN

Foto zeigt Rohr mit
abgeschliffener SchweiBnaht 6 Zoll/152 mm
vom Rohrende entfernt

1. Vor dem Nuten mussen SchweiBnahte

zur Rohroberflache bindig geschliffen werden
(Innen- und AuBendurchmesser). Schleifen Sie
die SchweiBnahte vom Rohrende ausgehend
mindestens 6 Zoll/152 mm weit ab. Um eine
leckagefreie Abdichtung zu gewahrleisten, muss
dieser Bereich frei von Beulen, Uberziigen

und Riefen sein. Rohre mit externen, axialen
Schweifingdhten kénnen mit den verstellbaren
Rohrstandern von Victaulic abgestutzt werden.
Die SchweiBnaht muss glatt und abgerundet
sowie mindestens dreimal so breit wie hoch sein.
Sie darf nicht hoher als % Zoll/3 mm sein.

la. Nuten Sie das Rohr geméaB der Victaulic
AGS Nutspezifikation in diesem Handbuch.
ANMERKUNG: VERWENDEN SIE
VICTAULIC AGS RW-ROLLENSATZE

FUR STANDARDROHRE AUS C-STAHL

UND EDELSTAHL ODER AGS RWX-
ROLLENSATZE SPEZIELL FUR
DUNNWANDIGE EDELSTAHLROHRE.

1b. Reinigen Sie die AuBenseite des Rohrs
von der Nut bis zum Rohrende, um O, Fett,
losenLack und Schmutz zu entfernen.

\A:taulic@
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INFORMATIONEN FUR ANWENDUNGEN MIT 4€2 yIC-RING®

Starre AGS-Kupplungen des Typs WO7, flexible AGS-Kupplungen des Typs W77 und starre
Kupplungen des Typs W89 kdnnen an C-Stahlrohren montiert werden, die mit AGS Vic-Ringen
vorbearbeitet wurden. Vic-Ringe missen geméaB den aktuellen Victaulic Spezifikationen an die Enden
der C-Stahlrohre geschweiBt werden (siehe unten fiir die Anforderungen zur Rohrbearbeitung).
ANMERKUNG: AGS Vic-Ringe KONNEN NICHT an Edelstahlrohre zur Verwendung mit starren
Kupplungen des Typs W89 geschweiBt werden.

ROHRBEARBEITUNG FUR DIE 42 KUPPLUNGEN DER TYPEN

W07, W77 UND W89 (AGS VIC-RING® ANWENDUNGEN) -
ALLE GROSSEN

Foto zeigt Rohr mit
abgeschliffener Schweinaht 6 Zoll/152 mm

vom Rohrende entfernt

1.  Bevor ein Vic-Ring an das Rohrende
geschweiBt wird, missen die SchweiBnahte
mit der Rohroberflache (AuBendurchmesser)
bundig geschliffen werden. Schleifen Sie die
Schweinahte vom Rohrende ausgehend
mindestens 6 Zoll/152 mm weit ab. Dieser
Bereich muss zur Gewahrleistung einer
leckagefreien Abdichtung glatt und frei von 1b. Reinigen Sie die duBere Oberflache der
Beulen, Uberziigen und Riefen sein. Vic-Ringe, um Schmutz und andere Fremdkorper
zu entfernen.

la. SchweiBen Sie den Vic-Ring gemaB
den Spezifikationen in den entsprechenden,
nachfolgend aufgeftihrten Datenblattern

an das Rohrende:

. Datenblatt Nr. 16.11 fir starre
Kupplungen des Typs WO7

. Datenblatt Nr. 16.12 fur flexible
Kupplungen des Typs W77

. Datenblatt Nr. 16.15 fur starre
Kupplungen des Typs W89

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \/ .
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE fictaulic
ROHRE ODER AGS VIC-RING® ANWENDUNGEN
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Typ WO7 - Starre 482 Kupplung (GroBen 24 Zoll/610 mm und darunter)
Typ W77 - Flexible A€ Kupplung (GroBen 24 Zoll/610 mm und darunter)

¢ Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

Machen Sie das Rohrlei vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeacht dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschaden fiihren.

ANMERKUNG

¢ Die folgenden Montageschritte enthalten
Fotos einer starren AGS-Kupplung
des Typs WO7 auf direktgenuteten
Rohren. Die gleichen Schritte gelten
aber auch fiir die Montage flexibler
AGS-Kupplungen des Typs W77 auf
direktgenuteten Rohren sowie fiir die
Montage von Kupplungen der Typen
WO7 und W77, die mit AGS Vic-Ringen
vorbearbeitet wurden.

A ACHTU

2. DICHTUNG PRUFEN: Uberprifen Sie
die Dichtung und stellen Sie sicher, dass sie
fur die beabsichtigte Anwendung geeignet ist.

o Versuchen Sie NICHT, AGS-Kupplungen Die Dic.htungsklasse. wird durch den Earbcode
der Typen WO7 oder W77 auf Rohre zu angezeigt. Tragen Sie eine diinne Schicht
n!ontieren, die mit Original-Rollnutsatzen Victaulic Schmiermittel oder Silikonschmiermittel
direktgenutet wurden. auf die Dichtungslippen und das AuBere der

?_iﬁ tNirh“ Ih‘ __d;eS:; At i ¢ Dichtung sowie auf die Innenseite beider
iihrt zu unsachgeméBer Montage un . R

zum Loésen der Verbindung, was ernsthafte Kupplungsgehéausehalften auf.
Korperverlet d/oder Sachschad
nach sich ziehen kann.

BEI DEN KUPPLUNGEN DER TYPEN
W07 UND W77 IST EIN BESTIMMTES
DREHOMENT ERFORDERLICH.
BEZIEHEN SIE SICH BEZUGLICH DES
ERFORDERLICHEN DREHMOMENTS
AUF DIE ANWEISUNGEN AUF DEN
FOLGENDEN SEITEN ODER AUF DIE
MARKIERUNGEN AM GEHAUSE.

1. Bereiten Sie das Rohr gemiB den

Abschnitten ,,Uberpriifung der Rohrenden 3. DICHTUNG POSITIONIEREN:

und ,,Rohrbearbeitung” auf Seite 120 oder Positionieren Sie die Dichtung auf dem Rohrende
121 vor. ANMERKUNG: VERWENDEN oder dem AGS Vic-Ring. Stellen Sie sicher, dass
SIE VICTAULIC AGS RW-ROLLENSATZE die Dichtung nicht Gber das Rohrende oder den
FUR STANDARDROHRE AUS C-STAHL AGS Vic-Ring hinausragt.

UND EDELSTAHL ODER AGS RWX-
ROLLENSATZE SPEZIELL FUR DUNNWANDIGE
EDELSTAHLROHRE.

\/ . ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
fictaulic KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE

ROHRE ODER AGS VIC-RING® ANWENDUNGEN
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4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten
Sie die beiden Rohrenden und flihren Sie sie
zusammen. Schieben Sie die Dichtung in Position
und zentrieren Sie sie zwischen der Nut im
jeweiligen Rohrende oder dem AGS Vic-Ring.

5. SCHRAUBENGEWINDE SCHMIEREN:
Tragen Sie eine dinne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf die
Schraubengewinde auf. ANMERKUNG: Wenn
Edelstahlschrauben und -muttern bestellt
wurden, tragen Sie Gleitmittel auf die
Schraubengewinde auf.

e Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschédigung der Dichti fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

6. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie die Gehausehélften tber die
Dichtung. Stellen Sie sicher, dass die Federn
des Gehduses an beiden Rohrenden ganz in die
Nuten oder den AGS Vic-Ring einrasten. Stutzen
Sie die Segmente ab, wenn Sie die Montage der
Schrauben und Muttern vorbereiten.

6a. MONTAGE DER SCHRAUBEN/
MUTTERN: Montieren Sie die Schrauben und
drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede Schraube.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass die ovalen
Schraubenhalse richtig in den Schraubenléchern
sitzen. BEI KUPPLUNGEN DER TYPEN W07
UND W77 IN DEN GROSSEN 22 ZOLL/559 MM
MIT BEFESTIGUNGSELEMENTEN AUS
EDELSTAHL: Unter jede Mutter muss eine
Unterlegscheibe eingesetzt werden.

7. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
die Muttern gleichméBig Uber Kreuz fest. Stellen
Sie sicher, dass die Federn des Geh&uses an
beiden Rohrenden oder am AGS Vic-Ring ganz
in die Nut einrasten. Ziehen Sie die Muttern
weiter gleichmaBig tiber Kreuz fest, bis an den
Auflageflachen Metall auf Metall trifft UND das
vorgegebene Drehmoment erreicht ist. Siehe
Tabelle , Erforderliche Montagedrehmomente*
auf der nachsten Seite.

ANMERKUNG: Es ist wichtig, die Muttern
gleichmaBig Uber Kreuz anzuziehen, um ein
Einklemmen der Dichtung zu verhindern. Fur die
ordnungsgeméBe Installation werden aufgrund
den mit diesen Produkten assoziierten langeren
Schraubenldngen lange Steckschliisseleinsétze
empfohlen. Lange Steckschlisseleinsatze
gewdhrleisten den vollstandigen Eingriff der
Mutter, der wahrend des Anziehens notig ist.

BRINGEN SIE, UM DAS AUSTROCKNEN DER
GESCHMIERTEN TEILE UND DAS DADURCH
VERURSACHTE EINKLEMMEN DER DICHTUNG
ZU VERHINDERN, DIE AUFLAGEFLACHEN
IMMER SOFORT NACH DER MONTAGE DER
KUPPLUNG AUF DEM ROHRENDE ODER DEM
AGS VIC-RING SO ZUSAMMEN, DASS METALL
AUF METALL TRIFFT.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE
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8.  Uberpriifen Sie die Passflachen an allen Verbindungen, um sicherzustellen, dass tber den
gesamten Passflachenbereich hinweg Metall auf Metall trifft.

A ACHT

e Fiir eine ord 4Be Montage mii die Muttern sol leichmaBig fest; 1
werden, bis an den Auflageflachen Metall auf Metall trifft und das in dieser Anweisung
angegebene Drehmoment erzielt wurde.

e Sorgen Sie immer dafiir, dass sofort nach der Montage der Kupplung auf dem Rohrende
oder dem AGS Vic-Ring an den Auflageflaichen Metall auf Metall trifft.

o Beim Festziehen die Hande von den Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeacht: dieser Anwei kdnnte zum Lésen der Verbindung, sowie zu

schwerwiegenden Personen- und Sachschaden fiihren.

Erforderliche Montagedrehmomente

Drehmomentanforderungen

Tatséachlicher

Nennweite AuBendurchmesser des Rohrs ft. Ibs.
Zoll Zoll/mm (Nem)
14.000 - 18.000 250
14-18 355,6 - 457 340
20.000 - 24.000 375
20-24 508 - 610 500

Niitzliche Informationen fiir die Typen WO7 und W77

GroBe des

MutterngroBe Steckschliisseleinsatzes

Tatséchlicher

AuBendurchmesser Anzahl der
Nennweite des Rohrs Schrauben/
Zoll Zoll/mm Muttern Zoll/metrisch
14.000 - 18.000 1 1%
1418 355,6 - 457 2 M24 41
20.000 - 24.000 1% 1%
et 508 - 610 2 Mm27 46

\A:taulic@
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Typ WO7 - Starre 488 Kupplung (GroBen 26 Zoll/660 mm und dartber)
Typ W77 - Flexible 482 Kupplung (GroBen 26 Zoll/660 mm und dartber)

genau durch.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
1 kann zu sct

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

* Die folgenden Montageschritte enthalten
Fotos einer starren AGS-Kupplung
des Typs WO7 auf direktgenuteten
Rohren. Die gleichen Schritte gelten
aber auch fiir die Montage flexibler
AGS-Kupplungen des Typs W77 auf
direktgenuteten Rohren sowie fiir die
Montage von Kupplungen der Typen
WO7 und W77, die mit AGS Vic-Ringen
vorbearbeitet wurden.

A ACHTUN

e Versuchen Sie NICHT, AGS-Kupplungen
der Typen WO7 oder W77 auf Rohre zu
montieren, die mit Original-Rollnutsatzen
direktgenutet wurden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung

fiihrt zu unsachgemaBer Montage und

zum Losen der Verbindung, was ernsthafte

Korperverletzungen und/oder Sachschaden

nach sich ziehen kann.

BEI DEN KUPPLUNGEN DER TYPEN
WO07 UND W77 IST EIN BESTIMMTES
DREHOMENT ERFORDERLICH.
BEZIEHEN SIE SICH BEZUGLICH DES
ERFORDERLICHEN DREHMOMENTS
AUF DIE ANWEISUNGEN AUF DEN
FOLGENDEN SEITEN ODER AUF DIE
MARKIERUNGEN AM GEHAUSE.

1. Bereiten Sie das Rohr gemaB den
Abschnitten ,,Uberpriifung der Rohrenden“

und ,,Rohrbearbeitung* auf Seite 120 oder

121 vor. ANMERKUNG: VERWENDEN

SIE VICTAULIC AGS RW-ROLLENSATZE

FUR STANDARDROHRE AUS C-STAHL

UND EDELSTAHL ODER AGS RWX-
ROLLENSATZE SPEZIELL FUR DUNNWANDIGE
EDELSTAHLROHRE.

2. DICHTUNG PRUFEN UND

SCHMIEREN: Uberprifen Sie die Dichtung und
stellen Sie sicher, dass sie fir die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Die Dichtungsklasse
wird durch den Farbcode angezeigt. Tragen Sie
eine duinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
das AuBere der Dichtung sowie auf die Innenseite
der Kupplungsgehdusehélften auf.

i

3. DICHTUNG POSITIONIEREN:
Positionieren Sie die Dichtung auf dem Rohrende
oder dem AGS Vic-Ring. Stellen Sie sicher, dass
die Dichtung nicht tber das Rohrende oder den
AGS Vic-Ring hinausragt.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE
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4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten

Sie die beiden Rohrenden und fiihren Sie sie

zusammen. Schieben Sie die Dichtung in Position

und zentrieren Sie sie zwischen der Nut im
jeweiligen Rohrende oder dem AGS Vic-Ring.

5. SCHRAUBENGEWINDE
SCHMIEREN: Tragen Sie eine diinne Schicht
Victaulic Schmiermittel oder Silikonschmiermittel
auf die Schraubengewinde auf. ANMERKUNG:
Wenn Edelstahlschrauben und -muttern

bestellt wurden, tragen Sie Gleitmittel auf

die Schraubengewinde auf.

ANMERKUNG

e Um die Montage zu erleichtern,
weisen die Kupplungsgehduse
Hubbosen auf. Aufgrund des Gewichts
der Kupplungsgehause wird fiir
die sichere und ordnungsgemaBe
Montage dringend eine mechanische
Hebevorrichtung empfohlen.

e Bei der Montage der Geh&dusehélften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadi; der Dicht fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

6. GEHAUSE INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Gehduse mittels eines dem
oben in den Fotos abgebildeten ahnlichen
Verlaschungsverfahrens tber der Dichtung, wobei
die Schrauben in die Schraubenlécher gesteckt
werden. Stellen Sie sicher, dass die Federn des
Gehauses an beiden Rohrenden oder am AGS
Vic-Ring ganz in die Nuten einrasten.

\A:taulic@
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6a. UNTERLEGSCHEIBEN/MUTTERN
INSTALLIEREN: Bringen Sie eine (mit der
Kupplung gelieferte) Unterlegscheibe am Ende
jeder Schraube an und schrauben Sie auf jede
Schraube eine Mutter auf und ziehen Sie sie
handfest an. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher,
dass die ovalen Schraubenhalse richtig in den
Schraubenléchern sitzen.

Ll

Wiederholen Sie die oben dargestellte Anzugsreihenfolge
solange, bis die Installationsanforderungen in Schritt 7
erfullt sind.

7. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen
Sie die Muttern gleichmaBig tber Kreuz fest
(siehe Abbildungen in der linken Spalte auf
dieser Seite zur Reihenfolge beim Anziehen).
Stellen Sie sicher, dass die Federn des Gehauses
an beiden Rohrenden oder am AGS Vic-Ring
ganz in die Nuten einrasten. Ziehen Sie die
Muttern weiter gleichmaBig iiber Kreuz an,
bis an den Auflageflaichen Metall auf Metall
trifft UND das vorgegebene Drehmoment
erreicht ist. Siehe dazu Tabelle ,Erforderliche
Montagedrehmomente” auf der nachsten Seite.

ANMERKUNG: Es ist wichtig, die Muttern
gleichmaBig Uber Kreuz anzuziehen, um ein
Einklemmen der Dichtung zu verhindern. Fur die
ordnungsgeméBe Installation werden aufgrund
den mit diesen Produkten assoziierten langeren
Schraubenldngen lange Steckschlisseleinsétze
empfohlen. Lange Steckschlisseleinsatze
gewdhrleisten den vollstandigen Eingriff der
Mutter, der wahrend des Anziehens notig ist.

BRINGEN SIE, UM DAS AUSTROCKNEN DER
GESCHMIERTEN TEILE UND DAS DADURCH
VERURSACHTE EINKLEMMEN DER DICHTUNG
ZU VERHINDERN, DIE AUFLAGEFLACHEN
IMMER SOFORT NACH DER MONTAGE DER
KUPPLUNG AUF DEM ROHRENDE ODER DEM
AGS VIC-RING SO ZUSAMMEN, DASS METALL

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE

AUF METALL TRIFFT.
\A:taulicﬂ
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FALSCH

8.  Uberpriifen Sie die Passflachen an allen Verbindungen, um sicherzustellen, dass tber den
gesamten Passflachenbereich hinweg Metall auf Metall trifft.

e Die Muttern miissen gleichmaBig angezogen werden, bis beide Bedingungen erfiillt sind, d.h.,
an den Auflageflachen trifft Metall auf Metall UND das vorgegebene Drehmoment ist erreicht.

e Sorgen Sie immer dafiir, dass sofort nach der Montage der Kupplung auf dem Rohrende oder
dem AGS Vic-Ring an den Auflageflaichen Metall auf Metall trifft.

* Beim Festziehen die Hinde von den Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Ldsen der Verbindung fiihren, was ernsthafte
Korperverletzungen und/oder Sachschaden nach sich ziehen kann.

Erforderliche Montagedrehmomente

GroBe der Kupplung Drehmomentanforderungen
Tatsachlicher AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs ft. Ibs.

Zoll Zoll/mm (Nem)
26.000 - 28.000 375
ek 660 - 711 500
30.000 - 38.000 500
SUSEE 762 - 965 678
40.000 - 60.000 600
ol 1016 - 1524 814

Niitzliche Informationen fiir Typen WO7 und W77

GroBe der
Schrauben/Muttern/ GroBe des
Dichtungsscheiben |Steckschliisseleinsatzes

Tatsachlicher

AuBendurchmesser Anzahl der
Nennweite des Rohrs Schrauben/Muttern/
Zoll Zoll/mm Dichtungsscheiben Zoll/metrisch Zoll/mm
26.000 - 28.000 1% 1 %6
D=2 660 - 711 4 M27 46
30.000 - 38.000 1% 2
W= 762 - 965 4 M30 50
40.000 - 60.000 1% 2%
Elacs 1016 - 1524 4 M36 60
\/ taulic ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
fictaulic KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE
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Typ W89 - starre 482" Kupplung fur direktgenutete Edelstahirohre oder C-Stahlrohre, die mit AGS
Vic-Ringen vorbereitet wurden (24 Zoll/610 mm und darunter)

durch.

Sie das Rohrleit

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen genau

vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
1 kann zu sct

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

¢ Die folgenden Montageschritte enthalten

Fotos einer starren Kupplung des

Typs W89 AGS auf direktgenuteten
delstahlrohren. Die gleichen Schritte

gelten aber auch fiir die Montage von

starren AGS-Kupplungen des Typs W89

auf C-Stahlrohren, die mit AGS

Vic-Ringen vorbearbeitet wurden.

e Kupplungen des Typs W89 diirfen nur
auf Rohren verwendet werden, die nach
den Victaulic Advanced Groove (AGS)-
System-Spezifikationen mittels Victaulic
AGS-Rollensatzen (RWX speziell fiir
diinnwandige Edelstahlrohre und RW fiir
Edelstahlrohre mit normaler Wandstarke)
direktgenutet wurden oder auf
C-Stahlrohren, die mit AGS Vic-Ringen
vorbearbeitet wurden.

e Versuchen Sie NICHT, dieses
Produkt auf Rohren zu montieren,
die mit Original-Nutrollensatzen
direktgenutetwurden.

Die Nichtbeacht dieser A

fiihrt zu einer nicht ordnungsgemaBen

Montage sowie zum Losen der Verbindungen,

wodurch es zu ernsthaften Personen- und/

oder Sachschaden kommt.

BEI DEN KUPPLUNGEN DES TYPS W89
IST EIN BESTIMMTES DREHOMENT
ERFORDERLICH. BEZIEHEN SIE SICH
BEZUGLICH DES ERFORDERLICHEN
DREHMOMENTS AUF DIE ANWEISUNGEN
AUF DEN FOLGENDEN SEITEN ODER
AUF DIE MARKIERUNGEN AN DEN
GEHAUSEN.

1. Bearbeiten Sie die Rohre gemaB den
entsprechenden Abschnitten ,,Uberpriifung
der Rohren* und ,,Rohrbearbeitung" auf

Seite 120 oder 121. ANMERKUNG: BEIM
DIREKTNUTEN VON EDELSTAHLROHREN
MUSSEN DIE ROHRE MIT VICTAULIC AGS-
ROLLENSATZEN (RWX SPEZIELL FUR
DUNNWANDIGE EDELSTAHLROHRE UND
RW FUR EDELSTAHLROHRE MIT NORMALER
WANDSTARKE) ROLLGENUTET WERDEN.

2. DICHTUNG PRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberpriifen Sie die Dichtung
und stellen Sie sicher, dass sie flr die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Die Dichtungsklasse
wird durch den Farbcode angezeigt. Tragen Sie
eine dunne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen

und das AuBere der Dichtung auf.

3. DICHTUNG POSITIONIEREN:
Positionieren Sie die Dichtung auf dem Rohrende
oder dem AGS Vic-Ring. Stellen Sie sicher, dass
die Dichtung nicht tber das Rohrende oder den
AGS Vic-Ring hinausragt.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE
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4. ROHRENDEN VERBINDEN: Fluchten
Sie die beiden Rohrenden und flihren Sie sie
zusammen. Schieben Sie die Dichtung in Position
und zentrieren Sie sie zwischen der Nut im
jeweiligen Rohrende oder dem AGS Vic-Ring.

5. SCHRAUBENGEWINDE SCHMIEREN:
Tragen Sie eine dinne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf

die Schraubengewinde auf. ANMERKUNG:

Wenn Edelstahlschrauben und -muttern

bestellt wurden, tragen Sie Gleitmittel auf

die Schraubengewinde auf.

* Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschédigung der Dichti fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

6. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Montieren Sie die Gehausehélften tber die
Dichtung. Stellen Sie sicher, dass die Federn
des Gehduses an beiden Rohrenden ganz in die
Nuten oder den AGS Vic-Ring einrasten. Stttzen
Sie die Segmente ab, wenn Sie die Montage der
Schrauben und Muttern vorbereiten.

7. SCHRAUBEN/MUTTERN
MONTIEREN: Montieren Sie die Schrauben
und drehen Sie eine Mutter von Hand auf jede
Schraube. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass
der ovale Schraubenhals jeder Schraube richtig
im jeweiligen Schraubenloch sitzt.

A ACHTUNG

¢ Die Muttern miissen gleichmaBig
angezogen werden, bis beide
Bedingungen erfiillt sind, d.h., an den
Auflageflachen trifft Metall auf Metall
UND das vorgegebene Drehmoment ist
erreicht.

e Sorgen Sie immer dafiir, dass sofort
nach der Montage der Kupplung auf dem
Rohrende oder dem AGS Vic-Ring an den
Auflageflichen Metall auf Metall trifft.

¢ Beim Festziehen die Hande von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

kann zum Lésen der Verbindung fiihren,

was ernsthafte Korperverletzungen und/oder

Sachschéden nach sich ziehen kann.

8. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
die Muttern gleichméBig Uber Kreuz fest. Stellen
Sie sicher, dass die Federn des Gehauses an beiden
Rohrenden oder am AGS Vic-Ring ganz in

die Nuten einrasten. Ziehen Sie die Muttern
weiter gleichmaBig tiber Kreuz an, bis an den
Auflageflachen Metall auf Metall trifft UND

ein Drehmoment von 375 ft-lbs/500 Nem
erreicht ist.

\A:taulic@
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ANMERKUNG: Es ist wichtig, dass die Muttern
gleichmaBig Uber Kreuz angezogen werden, um
ein Einklemmen der Dichtung zu verhindern. Fur
die ordnungsgemaBe Installation werden aufgrund
der groBeren Schraubenlénge bei diesem
Produkt lange Steckschlisseleinsatze empfohlen.
Lange Steckschltsseleinsatze gewéhrleisten

den vollstandigen Eingriff der Mutter, der beim
Anziehen erforderlich ist.

BRINGEN SIE, UM DAS AUSTROCKNEN DER
GESCHMIERTEN TEILE UND DAS DADURCH
VERURSACHTE EINKLEMMEN DER DICHTUNG
ZU VERHINDERN, DIE AUFLAGEFLACHEN
IMMER SOFORT NACH DER MONTAGE DER
KUPPLUNG AUF DEM ROHRENDE ODER DEM
AGS VIC-RING SO ZUSAMMEN, DASS METALL
AUF METALL TRIFFT.

Niitzliche Informationen fiir Typ W89

GroBe des
Muttern- Steckschliissel-
GroBe grofe einsatzes

Tatséchlicher

des Rohrs
Zol/mm Zoll/mm
14.000 - 24.000 1% 1 %6
=22 355,6 - 610 M27 46
ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \/ lic
KUPPLUNGEN FUR DIREKTGENUTETE ictaulic
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Flanschadapter fiir
Rohre mit
genuteten Enden

Montageanweisungen

Vic-Flange Adapter Typ 741

L&

Vic-Flange Adapter Typ 743 FireLock Flanschadapter Typ 744

\A:t.aulic”
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TYP 441 - ANMERKUNGEN ZU VIC-FLANGE®
ADAPTER AUS EDELSTAHL

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

e Typ 441 wurde zum Einsatz mit Flanschen mit Dichtleiste gemaB ANSI B16.5, Klasse 150,
entwickelt. Wenn der Typ 441 mit einem Flachflansch verwendet wird, missen die Vorspriinge
am duBeren Rand und um die Montagelocher des Typs 441 zum Korper biindig geschliffen werden.
Die schattierten Bereiche in der Zeichnung zeigen die Vorspriinge, die an beiden Segmenten
bundig geschliffen werden mussen.

e Der Typ 441 darf nicht fur Installationen verwendet werden, bei denen er nicht blindig mit dem
Gegenflansch montiert werden kann. Es durfen keine Flansch-Zwischenscheiben oder andere
Gegenstande verwendet werden, die eine biindige Montage des Typs 441 mit dem Gegenflansch
verhindern.

e Der Typ 441 darf nicht als Verankerung fur Zugstangen an nicht-kraftschlussigen Verbindungen
verwendet werden.

e Der Typ 441 darf nicht auf gummibeschichteten Oberflachen oder mit Zwischenflanschklappen
verwendet werden oder wenn er nicht biindig zum Gegenflansch montiert werden kann.

e Wegen der AuBenmaBe des Flansches durfen bei einem Standardformsttick nicht mehrere
Vic-Flange Adapter des Typs 441 innerhalb eines 90°-Winkels verwendet werden.

* FUR DIE ORDNUNGSGEMABE MONTAGE VON VIC-FLANGE ADAPTERN DES TYPS
441 WERDEN VOLLSCHAFTSCHRAUBEN BENOTIGT.

\A:tauhc” FLANSCHADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 441 - vic-Flange Adapter aus Edelstahl

genau durch.
Machen Sie das Rohrlei

Die Nichtbeacht dieser Ar
Montage und/oder Sachschéaden fithren.

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

e Stellen Sie sicher, dass hinter der
Rollnut geniigend Platz bleibt, damit
der Vic-Flange Adapter ordnungsgeman
montiert werden kann.

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:
Die AuBenflache des Rohrs, vom Rohrende bis
zur Nut, muss glatt und frei von Vertiefungen,
Uberstanden (einschlieBlich SchweiBnahten)
und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der
Dichtung zu gewahrleisten. OI, Fett, loser Lack,
Schmutz und Schneidriickstande mussen
entfernt werden.

2. GEGENSCHRAUBE EINSTECKEN:
Fuhren Sie jeweils eine Standard
Vollschaftschraube durch ein Montageloch ein,

um, wie oben dargestellt, als Gelenk zu fungieren.

3. DICHTUNG PRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberpriifen Sie die mitgelieferte
Dichtung und stellen Sie sicher, dass sie fur

die beabsichtigte Anwendung geeignet ist.

Die Dichtungsklasse wird durch den Farbcode
angezeigt. Tragen Sie eine diinne Schicht
Victaulic Schmiermittel oder Silikonschmiermittel
auf die Dichtungslippen und das AuBere der
Dichtung auf.

L]

&ly -]
&.‘///[/[IA;\\\\

N

N

Dichtungs-
markierungen

Dichtungs-
position

(Zur Verdeutlichung vergroBert dargestellt)

4. DICHTUNG EINBAUEN: Bringen Sie
die Dichtung am Rohrende an. Stellen Sie dabei
sicher, dass die Dichtung wie oben abgebildet
richtig positioniert wird. ANMERKUNG:

Die Beschriftung an der AuBenseite der Dichtung
muss zur Sitzflache fur die Dichtung am
Vic-Flange Adapter des Typs 441 zeigen.

FLANSCHADAPTER FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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5. MONTAGE DES VIC-FLANGE 5c. Dabei sicherstellen, dass die Dichtung noch
ADAPTERS: Legen Sie den klappbaren Flansch  richtig im Flanschadapter sitzt.

um das genutete Rohrende. Stellen Sie dabei
sicher, dass der Federteil des Flanschadapters
in die Nut am Rohrende einrastet.

6. VIC-FLANGE ADAPTER UND
GEGENFLANSCH VERBINDEN:
Verbinden Sie den Vic-Flange Adapter mit dem
Gegenflansch, indem Sie die zwei Schrauben
5a. Zur Vereinfachung der Montage sind am mit dessen Lochern fluchten.

Flansch Verschlussnasen angebracht. Die beiden
Nasen mit einem Schraubenschltssel oder einer
Zange festklemmen und die beiden Segmente
zusammenziehen, bis die Schraubenlécher
fluchten.

ANMERKUNG

e Wenn /Muttern aus Edel
verwendet werden, miissen die
Schr gewinde mit einem Gleitmittel
geschmiert werden.

7. MUTTERN AUF GEGENSCHRAUBEN
DREHEN: Auf jede Gegenschraube eine Mutter
drehen. Die Muttern von Hand festziehen.

5b. Stecken Sie, wenn die Schraubenltcher
fluchten, eine Standard Vollschaftschraube
durch das andere Montageloch des Vic-Flange
Adapters.

8. DIE UBRIGEN SCHRAUBEN/
MUTTERN MONTIEREN: Stecken Sie
eine Standard Vollschaftschraube durch jedes
der Ubrigen Locher im Vic-Flange Adapter und
im Gegenflansch. Drehen Sie eine Mutter von
Hand auf jede Schraube, bis diese handfest
angezogen ist.

\A:taulic@ FLANSCHADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN
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8. DIE UBRIGEN SCHRAUBEN/
MUTTERN MONTIEREN: Stecken Sie
eine Standard Vollschaftschraube durch jedes
der Ubrigen Lécher im Vic-Flange Adapter und
im Gegenflansch. Drehen Sie eine Mutter von
Hand auf jede Schraube, bis diese handfest
angezogen ist.

Niitzliche Informationen fiir Typ 441

Anzahl der
Montageschrauben/ /Muttern
GroBe Muttern

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs

Zoll Zoll/mm
2375
2 60,3
2.875
2% 73,0
3 3.500
88,9
4.500
4 1143
6.625
® 168,3

Erforderlich t

9. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen Sie
wie bei einem Standardflansch, alle Muttern
gleichméaBig tber Kreuz fest. Fahren Sie mit dem
Festziehen aller Muttern fort, bis das empfohlene
Drehmoment fur Flanschschrauben erreicht ist.

Montage-
geschrauben Erforderliche Dichtungsflache
fir Gegenflache

GroBe x Lange Zoll/mm

Zoll/metrisch T

% X 2% 26318 3{;;1
% x 3 2%8 3;;91
SRR
o |
% x 3% ?-6683 ?;g

+ Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten
fur herkommliche Flanschverbindungen. Zur ordnungsgeméaBen Montage von Victaulic Flanschadaptern werden
Vollschaftschrauben bendtigt.

Der (auf der rechten Seiten angezeigte) grau markierte
Bereich der Gegenflache darf keinerlei Rillen,
Welligkeit oder Verformungen aufweisen, damit

eine ordnungsgemaBe Abdichtung gewahrleistet ist.

\A:taulic“
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ANMERKUNGEN ZU VICTAULIC FLANSCHADAPTERN
FUR DIE GROSSEN 12 ZOLL/323,9 MM UND DARUNTER
Vic-Flange Adapter Typ 741

FireLock Flanschadapter Typ 744
Vic-Flange Adapter Typ 743

e Victaulic Flanschadapter weisen am Innendurchmesser des Federteils eine kleine Verzahnung auf,
die eine Drehung verhindert. Diese Verzahnung muss entfernt werden, wenn der Vic-Flange Adapter
mit genuteten Absperrklappen der Victaulic 700 Serie, Schedule 5 Rohren oder Kunststoffrohren
verwendet wird.

e Victaulic Flanschadapter mussen so montiert werden, dass Anschlussteile nicht behindert werden.

e Wegen der AuBenmaBe des Flansches dirfen bei einem Standardformstiick nicht mehrere Victaulic
Flanschadapter innerhalb eines 90°-Winkels verwendet werden.

e Victaulic Flanschadapter konnen nicht fir FireLock Formteile verwendet werden.

e Wenn Zwischenflanschklappen im Anschluss an Victaulic Formstticke verwendet werden,
die Abmessungen der Klappenscheibe Uberprifen, um zu gewéhrleisten, dass gentigend Platz bleibt.

e Flanschadapter von Victaulic durfen nicht als Verankerungen fur Zugstangen an nicht-
kraftschlissigen Verbindungen verwendet werden.

e Wenn Victaulic Flanschadapter gegen gummibeschichtete Flansche, Ventile, usw. installiert werden
sollen, muss eine Victaulic Flansch-Zwischenscheibe verwendet werden. Siehe dazu ,Anmerkungen
zu Victaulic Flansch-Zwischenscheiben® auf der nachsten Seite.

e Die Oberflache des Gegenflansches darf keinerlei Rillen, Wellen und Verformungen aufweisen,
damit eine gute Abdichtung gewéhrleistet ist. Siehe Montageanleitung fur ausfuhrliche
Informationen.

e Die Beschriftung an der AuBenseite der Dichtung muss zur Sitzflache der Dichtung am Victaulic
Flanschadapter zeigen. Die Dichtung ist richtig installiert, wenn die Beschriftung darauf nicht
sichtbar ist.

¢ Die Gelenke der Victaulic Flanschadapter mussen nach dem Anbringen in einem Winkel von
ca. 90° zueinander liegen.

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen mit Absperrklappen der Serien 700 nur auf der Seite
verwendet werden, auf der die Bedienung des Hebels nicht behindert wird.

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen fur alle GroBen der Vic-300 MasterSeal Absperrklappen
der Serie 761 und Vic-Check Ruckschlagklappen der Serie 716/716H verwendet werden.

e Vic-300 MasterSeal Absperrklappen Serie 761 konnen mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 nicht direkt
an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fur diese Anwendung wird ein ,Nut-an-Flansch*-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 benétigt.

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 kénnen mit Absperrklappen der Serien 765, 705, 766 und 707C
der GroBen 8 Zoll/219,1 mm und darunter nur auf einer Seite verwendet werden, d.h., auf der Seite,
auf der die Anschlussteile und die Bedienung des Handgriffs nicht behindert werden.

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen nicht fur die GroéBen 10 Zoll/273 mm der Absperrklappen
der Serien 765 und 705 verwendet werden.

¢ Vic-Flange Adapter der Typen 741 und 743 konnen an beiden Seiten von FireLock
Ruckschlagklappen der Serien 717, 717H, 717R und 717HR installiert werden.

e Absperrklappen der Serien 765, 705, 766 und 707C kénnen mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 nicht
direkt an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fur diese Anwendung wird ein ,Nut-an-Flansch“-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 benétigt.

e Absperrklappen aus Edelstahl der Serie 763 kdnnen mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 nicht direkt
an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fir diese Anwendung wird ein ,Nut-an-Flansch*-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 benétigt.

e Vic-Flange Adapter Typ 743 sind fur die Anbindung an Flansche mit Dichtleiste ausgelegt. Zum
AnschlieBen an Flachflansche mussen die Vorspriinge an der AuBenseite des Vic-Flange Adapters
Typ 743 entfernt werden.

e Vic-Flange Adapter Typ 743 in den GroBen 2, 2 % und 3 Zoll/60,3, 73 und 88,9 mm, die an
Victaulic Armaturen angeschlossen sind, missen als eine werksseitig montierte Einheit bestellt
werden. Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

e FUR DIE ORDNUNGSGEMABE MONTAGE VON VICTAULIC FLANSCHADAPTERN WERDEN
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN BENOTIGT.

\A:‘I’.al.;lli(:0 FLANSCHADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN
1-100-GER_138 MONTAGEANWEISUNGEN REV_E




ANMERKUNGEN ZU VICTAULIC FLANSCH-
ZWISCHENSCHEIBEN FUR DIE GROSSEN
12 ZOLL/323,9 MM UND DARUNTER
Vic-Flange Adapter Typ 741

FireLock Flanschadapter Typ 744
Vic-Flange Adapter Typ 743

Um eine gute Abdichtung zu gewahrleisten, mussen Victaulic Flanschadapter am Gegenflansch eine
glatte, harte Oberflache aufweisen. Bei bestimmten Anwendungen, fir die der Victaulic Flanschadapter
ansonsten gut geeignet ist, entsteht keine ausreichende Passflache. In diesen Fallen wird die
Verwendung einer Victaulic Flansch-Zwischenscheibe aus Metall (Typ F Phenol, bei Verbindung mit
Kupfersystemen) empfohlen, die zwischen dem Victaulic Flanschadapter und dem Gegenflansch
eingelegt wird und die flr die benétigte Dichtungsoberflache sorgt. Geben Sie bei der Bestellung
immer die Produktbezeichnung und die GréBe an, damit sichergestellt ist, dass die richtige Victaulic
Flansch-Zwischenscheibe geliefert wird.

A. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir einen gekerbten
Flansch verwendet wird — muss gegen den gekerbten Flansch eine Flanschdichtung
verwendet werden. Die Vic-Flange Zwischenscheiben sollten dann zwischen dem Flanschadapter
von Victaulic und der Flanschdichtung eingelegt werden.

B. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir ein Zwischenflanschventil
mit Gummiauskleidung und teilweiser Gummibeschichtung (egal ob diese glatt ist
oder nicht) verwendet wird - muss eine Flansch-Zwischenscheibe von Victaulic zwischen das
Ventil und den Flanschadapter von Victaulic eingelegt werden.

C. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir einen
gummibeschichteten Flansch, ein Ventil, usw. verwendet wird — muss die Victaulic
Flansch-Zwischenscheibe zwischen dem Victaulic Flanschadapter und dem gummibeschichteten
Flansch eingelegt werden.

D. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic fiir Zubehorteile (Ventile, Filter, usw.)
verwendet wird, die iiber einen Einsatz auf der Dichtflache verfiigen, als
Gegenflansche verwendet wird - gehen Sie genau so vor wie beim Victaulic Flanschadapter
mit einem gekerbten Gegenflansch. Siehe Anwendung ,A“ oben.

E. Wenn Victaulic AWWA Flanschadapter als Gegenflansch fiir Victaulic NPS
Flanschadapter verwendet werden — muss die Victaulic Flansch-Zwischenscheibe
so zwischen die beiden Flanschadapter eingelegt werden, dass die Gelenkpunkte in einem
Winkel von 90° zueinander stehen. Wenn es sich bei einem Flansch nicht um einen Victaulic
Flanschadapter handelt (d.h. ein geflanschtes Ventil), muss auf den Flansch, der nicht von
Victaulic stammt, eine Flanschdichtung gelegt werden. Die Victaulic Flansch-Zwischenscheibe
muss dann zwischen der Flanschdichtung und der Victaulic Flanschdichtung eingelegt werden.

F. DIE ZWISCHENSCHEIBEN FUR VIC-FLANGE TYP 741 UND TYP 744 HABEN
ANDERE ABMESSUNGEN ALS DIE ZWISCHENSCHEIBEN FUR TYP 743.
SIE SIND NICHT AUSTAUSCHBAR.

BEISPIEL
—Z | Y
Vic-Flange ] Gegenflansch
Adapter—_ | mit Dichtleiste
Vic-Flange Dichtung . o .
Flanschdichtung mit Dichtleiste
— Vic-Flange Dichtungsscheibe
Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben
FLANSCHADAPTER FUR \A:taulic@

ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Typ 741 - Vic-Flange Adapter (12 Zoll/323,9 mm und darunter) — ANSI Klasse 125, 150/DIN PN10
Klasse, oder DIN PN16 Klasse
Typ 743 - vic-Flange Adapter - ANSI Klasse 300

Typ 744 - FireLock Flanschadapter — ANSI Klasse 150

genau durch.

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

©
O
r

|

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrl

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

rodukten alle Ar

ANMERKUNG

¢ In den Fotos zu den nachfolgenden Mont

ordnungsgemaB montiert werden kann

gezeigt. Wenn nicht anders angegeben, gelten die gleichen Montageschritte auch fiir die
Vic-Flange Adapter Typ 743 und FireLock Flanschadapter Typ 744.

e Sicherstellen, dass hinter der Rollnut geniigend Platz bleibt, damit der Vic-Flange Adapter

itten wird ein Vic-Flange Adapter Typ 741

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:
Die AuBenflache des Rohrs, vom Rohrende bis
zur Nut, muss glatt und frei von Vertiefungen,
Uberstanden (einschlieBlich SchweiBnghten)
und Riefen sein, um den lecksicheren Sitz der
Dichtung zu gewshrleisten. Ol, Fett, loser Lack,
Schmutz und Schneidrickstande missen

entfernt werden.

ANMERKUNG

Nur fiir FireLock Produkte:
* Ein Teil der Victaulic FireLock
Produkte kann mit dem Vic-Plus™
Dichtungssystem geliefert werden.
Wenn die Kupplung mit dem
Vic-Plus™ Dicht tet

2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Uberprifen Sie die mitgelieferte
Dichtung und stellen Sie sicher, dass sie fur

die beabsichtigte Anwendung geeignet ist.

Die Dichtungsklasse wird durch den Farbcode
angezeigt. Tragen Sie eine diinne Schicht
Victaulic Schmiermittel oder Silikonschmiermittel
auf die Dichtungslippen und das AuBere der
Dichtung auf. ANMERKUNG: Diese Dichtung

ist als alleinige Dichtung ausgelegt. Beziehen

Sie sich fur Sonderanwendungen auf die
Anmerkungen zu Beginn dieses Abschnitts.

/' VORSICHT

e Immer ein passendes Schmiermittel

ist, ist bei der Erstmontage von
nassen Rohrleitungssystemen, die bei
Temperaturen iiber 0°F/-18°C installiert
oder betrieben werden, keine zusatzliche
Schmierung erforderlich.

* Ausfiihrliche Informationen dazu
finden Sie im Abschnitt ,,Schmierung*
dieses Handbuchs.

ver den, um das Einkl 1/ReifBen
der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann
zu Leckagen an der Verbindung fiithren.

\A:t.auhc“
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Dichtungs
markierungen

Gegen-

flansch

Dichtungs-
position

Richtige Lage der Dichtung

Zum besseren Verstdndnis
stark hervorgehoben

Zum besseren Verstdndnis
stark hervorgehoben

3. DICHTUNG INSTALLIEREN:

Die Dichtung am Ende des Rohres anbringen.
Dabei sicherstellen, dass die Dichtung

richtig positioniert ist, siehe Abbildung oben.
ANMERKUNG: Die Beschriftung an der
AuBenseite der Dichtung muss zur Sitzflache der
Flanschadapterdichtung zeigen. Die Dichtung ist
richtig installiert, wenn die Beschriftung auf der
Dichtung nicht sichtbar ist.

4. FLANSCHADAPTER INSTALLIEREN:

Offnen Sie den Flanschadapter mit Gelenk
vollstandig und installieren Sie den Flansch Uber
der Dichtung. Stellen Sie dabei sicher, dass der
Federbereich des Flansches ordnungsgemaB in
die Nut des Rohrs einrastet.

4a. NUR FUR FLANSCHADAPTER TYP
741 UND TYP 744: Zur Vereinfachung der
Montage ist der Adapter mit Verschlussnasen
ausgestattet. Verwenden Sie bei Bedarf zum
Fluchten der Flanschl6cher einen verstellbaren
Schraubenschlissel. Dadurch wird das
Einfihren der Standard Flanschschrauben

in die Gegenloécher erleichtert.

Typ 743

5. GEGENSCHRAUBEN EINSTECKEN:
Jeweils eine Standard Vollschaftschraube durch
die beiden Locher im Flanschadapter einfthren.
Dadurch verbleibt der Flansch in der richtigen
Lage in der Rollnut.

5a. Dabei sicherstellen, dass die Dichtung
richtig im Flanschadapter sitzt.

6. FLANSCHADAPTER UND
GEGENFLANSCH VERBINDEN:
Den Flanschadapter durch Fluchten
der Schraubenlécher mit dem
Gegenflansch verbinden.

FLANSCHADAPTER FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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6a. Die Standard Flanschmuttern von Hand auf 8. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen
die beiden Schrauben drehen. Sie die Muttern wie bei einer normalen
Flanschbaugruppe gleichméBig fest. Fahren
Sie mit dem Festziehen solange fort, bis an den
Auflageflachen der Flansche Metall auf Metall
trifft oder das empfohlene Drehmoment fuir
Flanschschrauben erreicht ist.

7. DIE UBRIGEN SCHRAUBEN/
MUTTERN MONTIEREN: Eine Standard
Vollschaftschraube durch die tbrigen Locher
im Flanschadapter/Gegenflansch einstecken.
Die Standard Flanschmuttern von Hand auf alle
Schrauben drehen.

\A:taulic" FLANSCHADAPTER FUR ROHRE

MIT GENUTETEN ENDEN
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Niitzliche Informationen fiir die Typen 741, 743 und 744

Anzahl der Erforderliche
bendtigten Montageschrauben/Muttern Dichtungsflache
Schrauben/ GroBe x Lange fiir Gegenflache
Muttern t Zoll T Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Typ | Typ | Typ Typ Typ Typ
Zoll oder mm|  Zollimm 741 | 743 | 784 | 781 | 743 44
2 263735 4 |8 4 %x2% wx3 | wawu 238 2
2% 27‘3705 4 | 8 | 4 | %x3  %x3% %x3 58 2
3 33?90 4 8 | 4 | %x3  %x3% | %x3 o 4
4 ﬁfg 8 8 8  %x3 Wx3% %x3 a0 b
5 ?jfi 8 | 8 8 Wx3h Wx4  ux3n | 20 o
6 ?g’;g 8 | 12 8 Wx3n Wx4n ux3n | 08 e
1651 mm £ * ?65?? 8 —  — %x3h  — — ?‘652 ?856
8 Szfng 8 | 12 8 Wx3% %xau ux3n 88 o
10" 1207';500 216 — x4 Ix5u | — 107 12
12 13227355 2016 — x4 1%xS%H  — e s

+ Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten
fur herkdmmliche Flanschverbindungen. Bei Verwendung von Victaulic Flanschadaptern mit Zwischenflanschventilen
sind langere Schrauben erforderlich. Zur ordnungsgeméaBen Montage von Victaulic Flanschadaptern werden
Vollschaftschrauben benctigt.

1 Vic-Flange Adapter des Typs 743 sind nicht in der GroBe 165,1 mm erhéltlich.

* FireLock Flanschadapter des Typs 744 sind nicht in den GréBen 165,1 mm, 10 Zoll/273 mm und 12 Zoll/
323,9 mm erhéltlich.

ANMERKUNG: Vic-Flange Adapter der Typen 741 und 743 bilden an Rohren, die mit StandardmaBen geman
den Spezifikationen von Victaulic Roll- oder Fras- genutet wurden, starre Verbindungen und lassen daher an der
Verbindung keine lineare oder winklige Bewegung zu.

Der (auf der rechten Seiten angezeigte) grau markierte
Bereich der Gegenflache darf keinerlei Rillen, Welligkeit
oder Verformungen aufweisen, damit eine ordnungsgemaBe
Abdichtung gewahrleistet ist.

FLANSCHADAPTER FUR \ﬁ:tau (o
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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Niitzliche Informationen fiir Typ 741 metrisch PN10 und PN16

Erforderliche
Dichtungsflache
fiir Gegenflache

mm/Zoll

Tatsachlicher Anzahl der Anzahl der
AuBendurchmesser| bendtigten Montageschrauben/| bendtigten |Montageschrauben/
Nennweite des Rohrs Schrauben/| Muttern GroBe | Schrauben/| Muttern GroBe
mm/Zoll Muttern metrisch T Muttern metrisch T
50 235 . mis : s | % | s
65 2875 . mis : s | S | 4o
B . mis . s | S | 4o
80 2500 8 mis . we | % | an
100 ;]540% 8 M16 8 Mi16 [115% ;2]5
108,0 l02858 8 M16 8 Mi16 ;%2 ;323
133,0 ;32358 8 M16 8 Mi16 ;323 (163%
139,7 ;35%(7) 8 Mi16 8 Mi16 ;A;? ;66?
150 é6682§ 8 M20 8 M20 6]662 ;32
159,0 (15295% 8 M20 8 M20 (35295 ;22
165,1 ;6550]0 8 M20 8 M20 g%% ;258
200 51692}5 8 M20 12 M20 822 ggi
e I M2 E M|
w5 v 20 2 M 5%

t Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten
fur herkdmmliche Flanschverbindungen. Bei Verwendung von Victaulic Flanschadaptern mit Zwischenflanschventilen
sind langere Schrauben erforderlich. Zur ordnungsgeméBen Montage von Victaulic Flanschadaptern werden
Vollschaftschrauben benétigt.

ANMERKUNGEN: Vic-Flange Adapter des Typs 741 bilden an Rohren, die mit StandardmaBen gemaB den Spezifikationen
von Victaulic roll- oder fras- genutet wurden, starre Verbindungen und lassen daher keine lineare oder winklige Bewegung
an der Verbindung zu.

Setzen Sie sich beziiglich Informationen tiber AS2129 — Tabelle E; ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) und JIS B-2210
(10K) Flansche mit Victaulic in Verbindung.

Der (auf der rechten Seiten angezeigte) grau markierte
Bereich der Gegenflache darf keinerlei Rillen, Welligkeit
oder Verformungen aufweisen, damit eine ordnungsgemaBe
Abdichtung gewahrleistet ist.

\A:taulic@ FLANSCHADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN
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Niitzliche Informationen fiir Typ 741 metrisch JIS 10K

Erforderliche Dichtungsflache
fiir Gegenflache
Dichtflache
JIS 10K mm/Zoll

Tatsachlicher Anzahl der
AuBendurchmesser bendtigten Montageschrauben/
Nennweite des Rohrs Schrauben/ Muttern GroBe

mm mm/Zoll Muttern metrisch t
73,0 73 99
7 2.880 4 M6 2.88 391
76,1 76 103
® 3.000 4 M6 3.00 4.05
88,9 89 115
D 3.500 8 M6 3.50 4.53
14,3 114 141
10y 4.500 8 M6 4.50 5.53
141,3 141 171
s 5.560 8 M20 5.56 6.71
1651 165 195
e 6.500 8 M20 6.50 766
168,3 168 198
150 6.625 8 M20 6.63 778

t Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten
fur herkommliche Flanschverbindungen. Bei Verwendung von Victaulic Flanschadaptern mit Zwischenflanschventilen
sind langere Schrauben erforderlich. Zur ordnungsgeméaBen Montage von Victaulic Flanschadaptern werden
Vollschaftschrauben benétigt.

ANMERKUNGEN: Vic-Flange Adapter des Typs 741 bilden an Rohren, die mit StandardmaBen gemaB den Spezifikationen
von Victaulic roll- oder fras- genutet wurden, starre Verbindungen und lassen daher keine lineare oder winklige Bewegung
an der Verbindung zu.

Setzen Sie sich bezuglich Informationen tiber AS2129 — Tabelle E; I1SO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) und JIS B-2210
(10K) Flansche mit Victaulic in Verbindung.

Der (auf der rechten Seiten angezeigte) grau markierte
Bereich der Gegenflache darf keinerlei Rillen, Welligkeit
oder Verformungen aufweisen, damit eine ordnungsgemaBe
Abdichtung gewahrleistet ist.

FLANSCHADAPTER FUR \A:taulic“
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ANMERKUNGEN ZU VICTAULIC FLANSCHADAPTERN
FUR DIE GROSSEN 14 ZOLL/355,6 MM UND
DARUBER (NICHT-AGS)

Vic-Flange Adapter Typ 741

e Victaulic Flanschadapter mussen so montiert werden, dass Anschlussteile nicht behindert werden.

e Wegen der AuBenmaBe des Flansches dirfen bei einem Standardformstiick nicht mehrere Victaulic
Flanschadapter innerhalb eines 90°-Winkels verwendet werden.

e Wenn Zwischenflanschklappen im Anschluss an Victaulic Formstticke verwendet werden,
die Abmessungen der Klappenscheibe Uberprifen, um zu gewéhrleisten, dass gentigend Platz bleibt.

e Flanschadapter von Victaulic durfen nicht als Verankerungen fur Zugstangen an nicht-
kraftschltssigen Verbindungen verwendet werden.

e Wenn Victaulic Flanschadapter gegen gummibeschichtete Flansche, Ventile, usw. installiert werden,
muss eine Victaulic Flansch-Zwischenscheibe verwendet werden. Siehe dazu ,Anmerkungen
zu Victaulic Flansch-Zwischenscheiben” auf der nachsten Seite.

¢ Die Oberflache des Gegenflansches darf keinerlei Rillen, Wellen und Verformungen aufweisen,
damit eine gute Abdichtung gewéhrleistet ist. Siehe Montageanleitung fur ausfthrliche
Informationen.

¢ Die Beschriftung an der AuBenseite der Dichtung muss zur Sitzflache der Dichtung am Victaulic
Flanschadapter zeigen. Die Dichtung ist richtig installiert, wenn die Beschriftung darauf nicht
sichtbar ist.

e FUR DIE ORDNUNGSGEMABE MONTAGE VON VICTAULIC FLANSCHADAPTERN WERDEN
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN BENOTIGT.

\A:tauhc” FLANSCHADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN
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ANMERKUNGEN ZU VICTAULIC FLANSCH-
ZWISCHENSCHEIBEN FUR DIE GROSSEN
14 ZOLL/355,6 MM UND DARUBER (NICHT-AGS)

Vic-Flange Adapter Typ 741

Um eine gute Abdichtung zu gewahrleisten, missen Victaulic Flanschadapter am Gegenflansch
eine glatte, harte Oberflache aufweisen. Bei bestimmten Anwendungen, fur die der Victaulic
Flanschadapter ansonsten gut geeignet ist, entsteht keine ausreichende Passflache. In diesen Fallen
wird die Verwendung einer Victaulic Flansch-Zwischenscheibe aus Metall empfohlen, die zwischen
dem Victaulic Flanschadapter und dem Gegenflansch eingelegt wird und die fur die benétigte
Dichtungsoberflache sorgt. Geben Sie bei der Bestellung immer die Produktbezeichnung und die
GroBe an, damit sichergestellt ist, dass die richtige Victaulic Flansch-Zwischenscheibe geliefert wird.

A. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir einen gekerbten
Flansch verwendet wird — muss gegen den gekerbten Flansch eine Flanschdichtung
verwendet werden. Die Vic-Flange Zwischenscheiben sollten dann zwischen dem Flanschadapter
von Victaulic und der Flanschdichtung eingelegt werden.

B. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir ein Zwischenflanschventil
mit Gummiauskleidung und teilweiser Gummibeschichtung (egal ob diese glatt ist
oder nicht) verwendet wird — muss eine Flansch-Zwischenscheibe von Victaulic zwischen
das Ventil und den Flanschadapter von Victaulic eingelegt werden.

C. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic als Gegenflansch fiir einen
gummibeschichteten Flansch, ein Ventil, usw. verwendet wird — muss die Victaulic
Flansch-Zwischenscheibe zwischen dem Victaulic Flanschadapter und dem gummibeschichteten
Flansch eingelegt werden.

D. Wenn ein Flanschadapter von Victaulic fiir Zubehorteile (Ventile, Filter, usw.)
verwendet wird, die iiber einen Einsatz auf der Dichtflache verfiigen, als
Gegenflansche verwendet wird — gehen Sie genau so vor wie beim Victaulic Flanschadapter
mit einem gekerbten Gegenflansch. Siehe Anwendung ,A" oben.

E. Wenn ein Victaulic AWWA Flanschadapter als Gegenflansch zu einem Victaulic
NPS Flanschadapter verwendet wird — muss der Victaulic Flansch-Ubergangsring
zwischen die beiden Victaulic Flanschadapter eingelegt werden, wobei die Zugschrauben
zueinander versetzt angebracht werden mussen. Wenn es sich bei einem Flansch nicht um
einen Victaulic Flanschadapter handelt (d.h. ein geflanschtes Ventil), muss auf den Flansch,
der nicht von Victaulic stammt, eine Flanschdichtung gelegt werden. Die Victaulic Flansch-
Zwischenscheibe muss dann zwischen der Flanschdichtung und der Victaulic Flanschdichtung
eingelegt werden. ANMERKUNG: Werden Vic-Flange Adapter des Typs 741 als Gegenflansch
zu Vic-Flange Adaptern des Typs 341 in den GroBen 14-24 Zoll/355,6-610 mm verwendet,
mussen statt Victaulic Flansch-Zwischenscheiben Ubergangsringe verwendet werden.

BEISPIEL:
Vic-Flange - Gegenflansch
Adapter—__| mit Dichtleiste
[ .

Vic-Flange Dichtung J . o .
Flanschdichtung mit Dichtleiste
Vic-Flange Dichtungsscheibe

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

FLANSCHADAPTER FUR \A:taulic”
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Typ 741 (nicht-AGS) - Vic-Flange Adapter (14 Zoll/355,6 mm und dartber)
ANSI Klasse 150

durch.

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen genau

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung von
Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
1 kann zu sct

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Verletzungen, unsachgemaBer

ANMERKUNG

o Stellen Sie sicher, dass hinter der
Rollnut geniigend Platz bleibt, damit
der Vic-Flange Adapter ordnungsgemaB
montiert werden kann.

1. ROHRENDEN UBERPRUFEN:

Die AuBenflache des Rohrs, vom Ende des
Rohres bis zur Nut, muss glatt und frei von
Vertiefungen, Uberstanden (einschlieBlich
Schweinahten) und Riefen sein, um

den lecksicheren Sitz der Dichtung zu
gewahrleisten. Ol, Fett, loser Lack, Schmutz und
Schneidruckstande mussen entfernt werden.

2. ERSTES SEGMENT HINZUFUGEN:
Legen Sie das erste Segment auf das Rohr und
stellen Sie dabei sicher, dass die Feder richtig
in die Nut einrastet. ANMERKUNG: Halten Sie
die Segmente bei senkrechten Rohren fest, bis
alle Segmente miteinander verbunden sind. Bei
waagrechten Rohren konnen die Segmente wie
oben abgebildet auf dem Rohr abgelegt werden.

3. WEITERE SEGMENTE
HINZUFUGEN: Fugen Sie weitere

Segmente hinzu, indem Sie die (mitgelieferten)
Zugschrauben in den Flanschadapter einstecken
und die (mitgelieferten) Muttern locker und
gleichmaBig festziehen. Dadurch kann der
Flanschadapter spater zum Fluchten der
Schraubenlécher gedreht werden.

4. DICHTUNG UBERPRUFEN

UND SCHMIEREN: Uberpriifen Sie die
Dichtung und stellen Sie sicher, dass sie

fur die beabsichtigte Anwendung geeignet

ist. Tragen Sie eine dunne Schicht Victaulic
Schmiermittel oder Silikonschmiermittel auf die
Dichtungslippen und das AuBere der Dichtung
auf. ANMERKUNG: Diese Dichtung ist als
alleinige Dichtung ausgelegt. Beziehen Sie sich
fur Sonderanwendungen auf die Anmerkungen
zu Beginn dieses Abschnitts.

\A:taulic@
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* Immer ein passendes Schmiermittel
ver den, um das Einkl /ReiBen
der Dichtung zu vermeiden.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann

zu Leckagen an der Verbindung fiihren.

Dichtungs-
markierungen

Gegen-
flansch

Vic-
Flange

Richtige Lage der Dichtung

Zum besseren Verstandnis Zum besseren Verstandnis

stark her stark hervorg

5. DICHTUNG INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Dichtung in die Liicke
zwischen dem AD des Rohrs und der Aussparung
des Flansches. Stellen Sie dabei sicher, dass die
Dichtung, wie oben dargestellt, ordnungsgemai
positioniert ist. ANMERKUNG: Die Beschriftung
an der AuBenseite der Dichtung muss zur
Sitzflache der Flanschadapterdichtung am
Vic-Flange Adapter des Typs 741 zeigen.

Die Dichtung ist ordnungsgemaB installiert,
wenn deren Beschriftung nicht sichtbar ist.

6. VIC-FLANGE UND GEGENFLANSCH

AUSRICHTEN: Drehen Sie den Vic-Flange auf
dem Ende des Rohres je nach Bedarf, um die
Lécher mit dem Gegenflansch auszurichten.

7. STANDARD
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN AN DEN
UBERLAPPUNGSVERBINDUNGEN
EINSTECKEN: Stecken Sie je eine Standard
Vollschaftschraube in jede der vier Bohrungen an
der Uberlappungsverbindung ein. ANMERKUNG:
Moglicherweise mussen die Zugschrauben
festgezogen werden, um die Schraubenlocher der
Uberlappungsverbindungen zum Einstecken der
Schrauben auszufluchten.

8. ZUGSCHRAUBEN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie die Zugschrauben, nachdem Sie die
vier Montageschrauben in die Schraubenlocher
der Uberlappungsverbindung gesteckt haben, auf
ein Drehmoment von ca. 150 ft-Ibs/203 Nem fest.
ANMERKUNG: Ein leichtes Verschieben wahrend
des Festziehens dieser Schrauben ist normal.

9. VIC-FLANGE ADAPTER UND
GEGENFLANSCH VERBINDEN:
Fthren Sie die in Schritt 7 montierten

vier Montageschrauben in die Locher am
Gegenflansch ein. Ziehen Sie an allen

vier Montageschrauben jeweils eine Mutter
von Hand fest, damit die Schrauben nicht
herausgezogen werden.

FLANSCHADAPTER FUR
ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
MONTAGEANWEISUNGEN REV_E
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10. DIE VERBLEIBENDEN
SCHRAUBEN/MUTTERN MONTIEREN:
Stecken Sie eine Standard Vollschaftschraube
durch alle verbleibenden Locher im Vic-Flange
Adapter und im Gegenflansch. Drehen Sie

auf jede Schraube von Hand eine Standard
Flanschmutter und ziehen Sie sie handfest an.

Niitzliche Informationen fiir Typ 741

20

24

GroBe

Tatsachlicher
LUGEL
durchmesser
des Rohrs
Zoll/mm

14.000
3556

16.000
406,4

18.000
457

20.000
508

24.000
610

Befestigungsschrauben/
Muttern t

Anzahl der
erforder- | Schraube/
lichen Mutter
Schrauben/ | GroBe X
Muttern | Lange Zoll

12 1x4%
16 1x4%
6
20 ]5‘/‘?
20 15'/;/4X

11. MONTAGESCHRAUBEN
FESTZIEHEN: Ziehen Sie alle
Montageschrauben gleichmaBig fest, bis

das vorgegebene Drehmoment erreicht

ist. Siehe dazu die Tabelle ,Erforderliche
Drehmomente fur Typ 741 Montageschrauben®.

Zugschrauben/Muttern §

Anzahl der
erforder- | Schraube/
lichen Mutter
Schrauben/ | GrdBe X
Muttern | Lange Zoll

4 Yax3 V2
4 Yax3%
4 Y x4V
4 Vx4V
4 Y x4V

Erforderliche
Dichtungsflache
fiir Gegenflache

Zoll/mm

GroBe des
Steckschliissel-
einsatzes

Zoll

g

e

1%

1%

1%

1400 1639
3556 4163
1600 1839
4064 | 467,
1800 | 2000
4572 | 2080
2000 | 2250
5080 5715
2400 2775
6100 = 7049

1 Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten
fur herkémmliche Flanschverbindungen. Bei Verwendung von Vic-Flange Adaptern mit Zwischenflanschventilen
sind langere Schrauben erforderlich. Zur ordnungsgemaBen Montage von Vic-Flange Adaptern des Typs 741 werden

Vollschaftschrauben benétigt.

§ Zugschrauben/Muttern werden mit Vic-Flange Adaptern des Typs 741 in den GroBen 14-24 Zoll/355,6-610 mm

mitgeliefert.

Der (auf der rechten Seiten angezeigte) grau markierte
Bereich der Gegenflache darf keinerlei Rillen, Welligkeit
oder Verformungen aufweisen, damit eine ordnungsgemaBe
Abdichtung gewahrleistet ist.

Drehmomentanforderungen fiir Typ 741 Montageschrauben

Nennweite
Zoll

Tatséachlicher AuBendurchmesser
des Rohrs
Zoll/mm

Drehmomentanforderungen

14-16

18 -20

24

14.000 - 16.000
355,6 - 4064

18.000 - 20.000

457 - 508

24.000
610

200 - 300
271 - 407

300 - 400
407 - 542

400 - 500
542 - 678

\A:taulic@
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Advanced Groove
System - 462

Vic- Flange Adapter
fir Rohre mit
genuteten Enden

Montageanweisungen

Vic-Flange Adapter Typ W741 AGS
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ANMERKUNGEN ZU 462 VIC-FLANGE
ADAPTERN DES TYPS W741 FUR DIE GROSSEN
24 ZOLL/ 610 MM UND DARUNTER

e Bei der Installation von Vic-Flange Adaptern des Typs W741 AGS muss darauf geachtet werden,
dass Anschlussteile nicht behindert werden.

¢ Wegen der AuBenmaBe des Flansches durfen nicht mehrere AGS Vic-Flange Adapter des
Typs W741 auf AGS Formstiicken innerhalb eines 90°-Winkels verwendet werden.

o Uberpriifen sie bei Verwendung von Zwischenflanschklappen im Anschluss an Victaulic AGS
Formteile die Abmessungen der Klappenscheibe, um zu gewahrleisten, dass gentigend Platz bleibt.

e Vic-300 Absperrklappen der Serie W761 AGS KONNEN mit Vic-Flange Adaptern des Typs W741
AGS direkt an geflanschte Komponenten angeschlossen werden.

¢ Vic-Flange Adapter Typ W741 AGS konnen an beiden Seiten einer Vic-Check Dual-Disc
Ruckschlagklappe W715 AGS installiert werden.

e Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS durfen nicht als Verankerungen flir Zugstangen
an nicht-kraftschltssigen Verbindungen verwendet werden.

e Wenn Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS gegen gummibeschichtete Flansche, Ventile usw.
installiert werden sollen, muss eine AGS Vic-Flange Dichtungsscheibe verwendet werden. Siehe
dazu ,Anmerkungen zu AGS-Vic-Flange Zwischenscheiben des Typs W741" auf der nachsten Seite.

¢ Die Oberflache des Gegenflansches darf keinerlei Rillen, Wellen und Verformungen aufweisen,
damit eine gute Abdichtung gewéhrleistet ist. Siehe Montageanleitung fur ausfuhrliche
Informationen.

e Die Beschriftung an der AuBenseite der Dichtung muss zur Sitzflache der Dichtung am Vic-Flange
Adapter des Typs W741 AGS zeigen. Die Dichtung ist richtig installiert, wenn die Beschriftung auf
der Dichtung nicht sichtbar ist.

e Wenn zwei Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS der GroBen 14-24 Zoll/355,6-610 mm
gegeneinander eingebaut werden, missen die Zugschrauben versetzt zueinander angebracht
und es muss ein Ubergangsring zwischen den beiden Vic-Flange Adaptern verwendet werden.

e FUR DIE ORDNUNGSGEMABE MONTAGE VON VIC-FLANGE ADAPTERN DES TYPS W741
WERDEN VOLLSCHAFTSCHRAUBEN BENOTIGT.

\A:tauhc” ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) VIC-FLANGE
ADAPTER FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN
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ANMERKUNGEN ZU 462 VIC-FLANGE-
ZWISCHENSCHEIBEN DES TYPS W741 FUR DIE
GROSSEN 24 ZOLL/610 MM UND DARUNTER

Um eine gute Abdichtung zu gewahrleisten, mussen Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS

am Gegenflansch eine glatte, harte Oberflache aufweisen. Bei bestimmten Anwendungen, fur die
der Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS sonst gut geeignet ist, stellt dieser keine ausreichende
Passflache dar. In diesen Fallen wird die Verwendung einer AGS Vic-Flange Dichtungsscheibe aus
Metall empfohlen, die zwischen dem Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS und dem Gegenflansch
eingelegt wird und fur die bendtigte Dichtungsoberflache sorgt.

A. Wenn ein Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS mit einem gekerbten
Flansch als Gegenflansch verwendet wird — muss gegen den gekerbten Flansch
eine Flanschdichtung verwendet werden. Die AGS Vic-Flange Zwischenscheiben sollten
dann zwischen dem Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS und der Flanschdichtung
eingelegt werden.

B. Wenn ein Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS an eine Zwischenflanschventil
mit Gummidichtfliche (egal ob glatt oder nicht) geflanscht wird - solite die AGS
Vic-Flange Zwischenscheibe zwischen dem Ventil und dem AGS Vic-Flange Adapter des
Typs W741 AGS eingelegt werden.

C. Wenn ein Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS an einen gummibeschichteten
Flansch, ein Ventil, usw. geflanscht wird — muss die AGS Vic-Flange Zwischenscheibe
zwischen dem Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS und dem gummibeschichteten Flansch
eingelegt werden.

D. Wenn ein Vic-Flange Adapter des Typs W741 AGS an Zubehérteile (Ventile, Filter,
usw.) geflanscht wird, die iiber einen Einsatz auf der Dichtflache verfiigen - gehen
Sie genau so vor wie beim Flanschen des Vic-Flange Adapters W741 AGS an einen gekerbten
Flansch. Siehe Anwendung ,A“ oben.

E. Wenn Victaulic AWWA Flanschadapter an Victaulic NPS Flanschadapter
geflanscht werden — muss der AGS Vic-Flange Ubergangsring zwischen die beiden Vic-Flange
Adapter eingelegt und die Zugschrauben mussen versetzt zueinander angebracht werden. Wenn
es sich bei einem Flansch nicht um einen Vic-Flange Adapter handelt (d.h., ein geflanschtes
Ventil), muss auf den nicht von Victaulic stammenden Flansch eine Flanschdichtung gelegt
werden. Die AGS Vic-Flange Zwischenscheibe muss dann zwischen die Flanschdichtung und
die Victaulic Flanschdichtung eingelegt werden. ANMERKUNG: Wenn Vic-Flange Adapter
des Typs W741 AGS als Gegenflansch zu Vic-Flange Adaptern des Typs 341 in den GroBen
14-24 70l1/355,6-610 mm verwendet werden, missen anstatt von Vic-Flange Zwischenscheiben
Victaulic Ubergangsringe eingelegt werden.

BEISPIEL:

Gegen-

flansch mit
T / Dichtleiste
—

Vic-Flange
Adapter Typ
W741AGS

Vic-Flange
Dichtung AGS

Flanschdichtung mit Dichtleiste
— Vic-Flange Dichtungsscheibe AGS

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) FLANGE \A:‘l’.al.;lli(:G
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UBERPRUFUNG VON ROHRENDEN FUR 462
VIC-FLANGE ADAPTER

1.  Anden Rohrenden muss eine Sichtpriifung 3.  Falls ein Rohr abgeschnitten werden muss,
nach den in diesem Abschnitt aufgefuhrten empfiehlt Victaulic fur die ordnungsgemaBe
Anforderungen durchgefthrt werden. Bearbeitung des Rohrendes die Verwendung
eines mechanisch gefthrten Schneidwerkzeugs.
! Ein freihandiges Abschneiden des Rohrendes ist

1 nicht zulassig.
,S"max. 4»‘ |

1

2.  Der vordere Rand des Rohrendes darf 4
keine konkaven/konvexen Oberflachenmerkmale :
aufweisen, die UnregelméaBigkeiten beim
Rollnuten verursachen und zu Problemen

bei der Montage der Kupplung fuhren

(siehe Zeichnung oben).

Schneiden Sie die Rohrenden innerhalb
% Zoll/3,2 mm (,S“-Abmessung, oben dargestellt)
rechtwinklig ab.

ROHRBEARBEITUNG FUR 4€2' VIC-FLANGE ADAPTER

Foto zeigt Rohr mit
abgeschliffener Schweinaht 6 Zoll/152 mm
vom Rohrende entfernt A

1. Vor dem Nuten mussen SchweiBnahte
zur Rohroberflache biindig geschliffen werden
(Innen- und AuBendurchmesser). Schleifen Sie
die SchweiBnéhte vom Rohrende ausgehend
mindestens 6 Zoll/152 mm weit ab. Um eine

leckagefreie Abdichtung zu gewahrleisten,

muss dieser Bereich frei von Beulen, Uberztgen
und Riefen sein. Rohre mit externen, axialen
Schweifnghten kénnen mit den verstellbaren
Rohrstandern von Victaulic abgestutzt werden.
Die SchweiBnaht muss glatt und abgerundet
sowie mindestens dreimal so breit wie hoch sein.
Sie darf nicht hoher als % Zoll/3 mm sein.

1b. Reinigen Sie die AuBenseite des Rohrs
von der Nut bis zum Rohrende, um Ol, Fett,
losen Lack und Schmutz zu entfernen.

la. Nuten Sie das Rohr nach den
Victaulic AGS Nutspezifikationen in diesem
Handbuch. ANMERKUNG: VERWENDEN
SIE VICTAULIC AGS RW-ROLLENSATZE
FUR STANDARDROHRE AUS C-STAHL.

\A:taulic@ ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) VIC-FLANGE
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Typ W741 - 4GS vicFlange Adapter (ANSI Klasse 150)

genau durch.
Machen Sie das Rohrlei

Montage und/oder Sachschéden fiihren.

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen

vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer

A ACHTUNG

¢ Die Vic-Flange Adapter des Typs W741
AGS diirfen nur auf Rohren verwendet
werden, die gemaB den Victaulic
Advanced Groove System (AGS)-
Spezifikationen mit Victaulic AGS
(RW)-Rollensétzen bearbeitet
wurden. Versuchen Sie NICHT diesen
Flanschadapter auf Rohren zu montieren,
die mit Original Standard Nutrollenséatzen
bearbeitet wurden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen

fithrt zu einer nicht ordnungsgeméaBen

Montage sowie zu einem Lésen der

Verbindungen, wodurch es zu ernsthaften

Personen- und/oder Sachschaden kommt.

DER VIC-FLANGE ADAPTER DES

TYPS W741 AGS WEIST EIN
ERFORDERLICHES DREHOMENT AUF.
BEZIEHEN SIE SICH FUR DEN JEWEILS
ERFORDERLICHEN DREHMOMENTWERT
AUF DIE ANWEISUNGEN AUF DEN
FOLGENDEN SEITEN ODER AUF

DIE KENNZEICHNUNGEN AUF DEN
GEHAUSEN.

1. Bearbeiten Sie die Rohre gemiB den
Abschnitten ,,Uberpriifung von Rohrenden fiir
AGS Vic-Flange Adapter“ und ,,Rohrbearbeitung
fiir AGS Vic-Flange Adapter”. ANMERKUNG:
VERWENDEN SIE VICTAULIC AGS-RW-
ROLLENSATZE FUR STANDARDROHRE AUS
C-STAHL.

ANMERKUNG

e Stellen Sie sicher, dass hinter der Rollnut
geniigend Platz fiir die ordnungsgemaBe
Montage des Vic-Flange Adapters
verbleibt.

2. ERSTES SEGMENT HINZUFUGEN:
Platzieren Sie das erste Segment auf dem Rohr
und stellen Sie sicher, dass die Feder richtig in
die Nut einrastet. ANMERKUNG: Halten Sie das
erste Segment bei senkrechten Rohren fest, bis
das zweite Segment installiert und am ersten
Segment befestigt ist. Bei waagrechten Rohren
kann das erste Segment wie oben abgebildet auf
dem Rohr abgelegt werden.

3. ZWEITES SEGMENT HINZUFUGEN:
Fligen Sie das zweite Segment hinzu,

indem Sie die (mitgelieferten) Zugschrauben

in den Flanschadapter einstecken und die
(mitgelieferten) Muttern locker und gleichméBig
festziehen. Dadurch kann der Flanschadapter
spéater zum Fluchten der Schraubenlécher
gedreht werden. Stellen Sie dabei sicher, dass
die Feder in beiden Segmenten vollig in die

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) FLANGE

Nut einrastet.
\A:taulicﬂ
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4. DICHTUNG UBERPRUFEN:
Uberprufen Sie die Dichtung und stellen Sie
sicher, dass sie fur die beabsichtigte Anwendung
geeignet ist. Die Dichtungsklasse wird durch

den Farbcode angezeigt. Tragen Sie eine

diinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
das AuBere der Dichtung auf. ANMERKUNG:
Diese Dichtung ist als alleinige Dichtung ausgelegt.
Beziehen Sie sich fur Sonderanwendungen auf
die Anmerkungen zu Beginn dieses Abschnitts.

Gegen-
flansch

Vic-Flange Adapter
TypW741 AGS

Richtige Lage der Dichtung

Dichtungs-
markierungen

1
S\l

Dichtungs-
position

Zum besseren Verstandnis stark hervorgehoben

5. DICHTUNG INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Dichtung in der Lucke
zwischen dem AD des Rohrs und dem
Rucksprung des Flansches. Stellen Sie dabei
sicher, dass die Dichtung richtig positioniert

ist, siehe Abbildung oben. ANMERKUNG: Die
Beschriftung an der AuBenseite der Dichtung
muss zur Sitzflache der Flanschadapterdichtung
am AGS Vic-Flange Adapter Typ W741 zeigen.
Die Dichtung ist richtig installiert, wenn die
Beschriftung auf der Dichtung nicht sichtbar ist.

5a. VIC-FLANGE UND GEGENFLANSCH
AUSFLUCHTEN: Drehen Sie den Vic-Flange
Adapter des Typs W741 AGS auf dem Rohrende
je nach Bedarf, um die Locher mit dem
Gegenflansch auszufluchten.

6. ZUGSCHRAUBEN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie die Zugschrauben auf ein
Drehmoment von ca. 150 ft-lbs/203 Nem fest,
bis Metall auf Metall trifft.

-
7. STANDARD
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN AN DEN
UBERLAPPUNGSVERBINDUNGEN
EINSTECKEN: Stecken Sie je eine Standard
Vollschaftschraube in jede der Bohrungen an der
Uberlappungsverbindung ein. Beziehen Sie sich
auf die Tabelle ,Nutzliche Informationen fur Typ
W741“ auf der folgenden Seite.

8. VIC-FLANGE ADAPTER UND
GEGENFLANSCH VERBINDEN:
Fuhren Sie die in Schritt 7 montierten vier
Befestigungsschrauben in die Locher am
Gegenflansch ein. Ziehen Sie an allen vier
Befestigungsschrauben jeweils eine Mutter
von Hand fest, damit die Schrauben nicht
herausgezogen werden.

\A:taulic@
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9a. ALLE STANDARD
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie alle Standard Vollschaftschrauben
gleichmagig fest, bis das vorgegebene
Drehmoment erreicht ist. Beziehen Sie sich fur
die spezifischen Drehmomente auf die Tabelle
,Erforderliche Drehmomente fur Typ W741
Montageschrauben®.

Erforderliche Drehmomente fiir
Typ W741 Montageschrauben

Drehmoment-
anforderungen

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs

Zoll Zoll/mm
14-16 14.000 - 16.000 200-300
355,6 - 406,4 271 - 407
18-20 18,000 - 20.000 300-400
457 - 508 407 - 542
24 24.000 400 - 500
610 542 - 678

9. DIE UBRIGEN STANDARD
VOLLSCHAFTSCHRAUBEN
HINZUFUGEN: Stecken Sie die Standard
Vollschaftschrauben in die tbrigen Bohrungen
im Vic-Flange des Typs W741 AGS und im
Gegenflansch ein. Setzen Sie die Muttern auf und
ziehen Sie sie von Hand fest.

Niitzliche Informationen fiir Typ W741

Erforderliche
Dichtungsflache

Vollschaftschrauben/ fiir Gegenflache
FlanschgroBe Muttern T Zugschrauben/Muttern § Zoll/mm
Tatsachlicher Anzahl der | Schraube/ | Anzahl der | Schraube/ GroBe des
erforderlichen Steckschliissel-
des Rohrs 0 ange 0 dnge| einsatzes
Zoll/mm Zoll Zoll Zoll
14.000 N 5 , 5 14.00  16.00
14 3556 12 1x4% 2 X3 V2 Y6 3556 4064
16.000 ) 5 , 5 16.00 ' 18.00
16 4064 16 1x4% 2 X3 V2 Yhe 4064 4572
18.000 ) 3 3 ) , 18.00 ' 20.00
18 457 16 1x4% 2 Ya x4 Va 1% 4572 | 5080
20.000 ) ) 3 ) , 20.00 22.00
20 508 20 1% x5% 2 Ya x 4 Va 1% 5080 5588
24.000 , 3 3 ) , 2400  26.00
24 610 20 1% x5% 2 Yo x 4 Va 1% 6100 6604

t Montageschrauben/Muttern sind nicht im Lieferumfang enthalten. Die GroBen fiir die Schrauben/Muttern gelten

fur herkdmmliche Flanschverbindungen. Bei Verwendung von Vic-Flange Adaptern mit Zwischenflanschklappen sind
langere Schrauben erforderlich. Zur ordnungsgeméBen Montage von Vic-Flange Adaptern des Typs W741 AGS werden
Vollschaftschrauben benatigt.

§ Zugschrauben/Muttern werden mit Vic-Flange Adaptern des Typs W741 AGS in den GroBen 14-24 Zoll/
355, 6-610 mm mitgeliefert.

Der (links abgebildete) grau markierte Bereich der Gegenflache
darf keinerlei Rillen, Welligkeit oder Verformungen aufweisen,
damit eine gute Abdichtung gewéhrleistet ist.
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Kupplungen fir
glattendige Rohre

Montageanweisungen

Roust-A-Bout Kupplung
Typ 99

\A:t.aulic“
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Typ 99 - Roust-A-Bout® Kupplung (GréBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter)

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei rodukten alle Ar
durch.

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.
e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser A i 1 kann zu sct Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

gen genau

5" max. [ 2a. Beziehen Sie sich auf die Tabelle

_’l »Anforderungen Einstecktiefe* unten.
Benutzen Sie ein MaBband und einen hellen
Markierstift, um eine zuséatzliche Markierung an
den Rohrenden anzubringen (MaB der Tabelle
entnehmen). Diese Markierung wird fur die
Sichtuberprifung verwendet, um sicherzustellen,
dass das Rohr ordnungsgemas in die Kupplung
1. VORBEREITUNG DER ROHRENDEN: hineingesteckt wird. Bringen Sie mindestens

Schneiden Sie die Rohrenden rechtwinklig ab vier solcher Markierungen in gleichméBigen

(Abmessung ,S* in der Abbildung), innerhalb Abstanden um den gesamten Umfang der

von Y2 Zoll/0,8 mm fiir die GroBen 1-6 Zoll/ Rohrenden an.

33,7-168,3 mm und ¥ Zoll/1,6 mm fur . )

die Groen 8-12 Zoll/219,1-323,9 mm. Anforderungen Einstecktiefe

ANMERKUNG: Beide Rohrenden miissen . .
Einstecktiefe

den gleichen AuBendurchmesser aufweisen. (2. Markierung)

la. Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden Tatsachlicher

im Bereich von 1% Zoll/38 mm an den Enden Nennweite | AuBendurchmesser

Zoll des Rohrs
oder mm Zoll/mm

sauber und frei von Schaden bzw. Kratzern sind.

Spane entfernen.
1 1.315 1 Va
337 32
1.900 1%
Dt 483 38
2.3 2.375-3.500 1%
60,3 -889 45
3.000 1%
76,1 mm 76, 38
4.000 17
I 1016 48
4 4.500 2%
1143 54
5.500 1%
(7 i 1397 45
5_6 5563 - 6.625 2V
141,3-168,3 57
i S
2. MARKIERUNG DER ROHRENDEN: !
Mit einem MaBband und einem hellen Markierstift 8.625 - 10.750 2%
8-10
einen Abstand von 1 Zoll/25 mm von den 2191-2730 61
Rohrenden markieren. Diese Markierung wird 12.750 2
bei der Zentrierung der Dichtung wahrend 12 3239 57

der Montage als Referenzpunkt verwendet.
Mindestens vier Markierungen gleichméaBig um
den gesamten Rohrumfang kennzeichnen.

\A:taulic@
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3. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Die Dichtung priifen und
sicherstellen, dass sie flr die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Die Dichtungsklasse
wird durch den Farbcode angegeben. Eine
diinne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
das AuBere der Dichtung auftragen.

4. DICHTUNG ANBRINGEN: Bringen
Sie die Dichtung auf dem Rohrende an. Stellen
Sie sicher, dass die Dichtung nicht tber das
Rohrende hinausragt.

5. ROHRENDEN VERBINDEN:
Fluchten Sie die Rohrenden aus und fihren
Sie sie zusammen. Schieben Sie die Dichtung
in Position, indem Sie sie zwischen den ersten
Rohrmarkierungen zentrieren. ANMERKUNG:
Die Rohrenden sollten gegeneinanderstoBen.
Wenn jedoch zwischen den Rohrenden ein
Spalt verbleibt, darf dieser % Zoll/6,4 mm nicht
Uberschreiten.

Feder —>

Nut

«— Feder

Zum besseren Versténdnis
stark hervorgehoben

6. GEHAUSEHALFTEN INSTALLIEREN:
Installieren Sie die Gehdusehalften tber die
Dichtung. Stellen Sie sicher, dass Nuten und
Federn richtig ineinandergreifen (Feder in Nut)
und dass die Gehdusehélften zwischen der
zweiten Reihe an den Rohrmarkierungen zentriert
sind. Die zweite Markierung dient zur Kontrolle,
dass die Kupplung vollstandig eingesteckt wurde.
ANMERKUNG: Die GroBen 1 Zoll/33,7 mm, 76,1
mm, 1 % Zoll/48,3 mm und 139,7 mm weisen
keine Nuten und Federn auf.

e Bei der Montage der Gehausehilften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

7.

SCHRAUBEN/MUTTERN
INSTALLIEREN: Stecken Sie die Schrauben in
die Bohrungen und drehen Sie je eine Mutter von
Hand auf jede Schraube. ANMERKUNG: Stellen
Sie sicher, dass die ovalen Schraubenhalse richtig
in den Schraubenléchern sitzen.

KUPPLUNGEN FUR GLATTENDIGE ROHRE
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8. SCHRAUBEN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie alle Schrauben gleichmaBig

Uber Kreuz fest, bis an jeder Schraube der
erforderliche Drehmomentwert erreicht ist.
Beziehen Sie sich flr die erforderlichen
Drehmomentwerte auf untenstehende Tabelle
,Drehmomentanforderungen fur Typ 99*. Fiir
die ordnungsgemaBe Montage von Roust-A-Bout
Kupplungen Typ 99 wird die Verwendung eines
Drehmomentschliissels dringend angeraten.
ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle Schrauben
gleichmagig festzuziehen, um ein Einklemmen
der Dichtung zu verhindern und um Spalten

an den Passflachen zu erzielen, die auf beiden
Seiten der Kupplung gleich sind.

Drehmomentanforderungen fiir Typ 99

Drehtmoment-
anforderungen

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm
1 1.315 35
337 48
1.900 60
1,
17 483 81
2.375-2.875 150
— 2
2=2 603-730 203
3.000 95
)t 76, 129
3.4 3.500 - 4.500 200
889-1143 271
5.500 160
(327 i 1397 217
B 5.563 250
1413 339
6.500 250
U1 i 165, 339
6-8 6.625 - 8.625 250
168,3 - 219,1 339
10 10.750 300
273,0 407
o 12.750 350
3239 475

A ACHTUNG

e Die Nuten und Federn der
Gehausehalften mii ord aB
zusammengefiihrt werden (Feder in Nut).

e Fiir die ordnungsgemaBe Installation
der Kupplung miissen die in
diesen Anweisungen angegebenen
Drel tanforderungen eingehalt

¢ Die Spalten an den Passflichen miissen
auf beiden Seiten der Kupplung
gleich sein.
¢ Beim Festziehen die Hinde von den
Offnungen der Kupplung fernhalten.
Die Nichtb dieser Ar g
konnte zu einem Losen der Verbindung,
sowie zu schweren Personen- und/oder
Sachschéden fiihren.

h

ERNEUTE MONTAGE VON KUPPLUNGEN
DES TYPS 99: Kupplungen des Typs

99 konnen erneut montiert werden,
vorausgesetzt die Zdhne an der Innenseite
des Kupplungsgehauses sind sauber

und unbeschéadigt. Wenn die Rohrenden
innerhalb von 1 ¥ Zoll/38 mm von

den Enden entfernt Schaden oder

Kratzer aufweisen, mussen die Enden
abgeschnitten und gemaB Schritt 1

auf Seite 160 bearbeitet werden.

Niitzliche Informationen fiir Typ 99

GroBe des
Tatséchlicher Steck-
AuBendurch- schliissel-
messer einsatzes
Nennweite des Rohrs | MutterngroBe Zoll/
Zoll oder mm|  Zoll/mm Zoll/metrisch mm
] 1315 Ve W
337 M10 17
11 1.900 12 7
: 483 M12 22
2.375-2875 Ve 1 Ve
— 21
2=27 603-730 M16 27
3.000 12 7
761 mm 76,1 M12 2
3.4 3.500 - 4.500 Y 1V
889-1143 M20 32
5.500 Y 1V
L i 1397 M20 32
5 5.563 7 1%
1413 M22 36
6.500 1 1%
UG i 165,1 M24 4
5 6.625 1 1%
168,3 M24 4
8-10 8.625-10.750 7 1%
219,1-273,0 M22 36
» 12.750 1 1%
3239 M24 41
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Erforderliche Tangentenlangen fiir Formteile an glattendigen Rohren
(fiir Roust-A-Bout Kupplungen Typ 99)

¢ Die unten aufgelisteten, erforderlichen Tangentenlangen miissen verwendet werden,
wenn Roust-A-Bout Kupplungen des Typs 99 mit Formteilen fiir glattendige Rohre
verbunden werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anwei konnte zu einem Losen der Verbindung,

sowie zu schweren Personen- und/oder Sachschéden fiihren.

Fur die ordnungsgemaBRe Montage an Formteilen sind fur Roust-A-Bout Kupplungen des Typs 99
ausreichende Tangentenlangen erforderlich. Die folgende Tabelle gilt fir alle Formteile (Rohrbogen,
T-Stlicke, Abzweige, Y-Verzweigungen, Kreuzstticke, Stopfen und Nippel) fur glattendige Rohre,
die in Verbindung mit Roust-A-Bout Kupplungen verwendet werden.

= T =

1T e

-

- = s

=

Erforderliche
Mindesttangentenlange

)T

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm

1.900 1.50
ez 483 38,1
5 2375 1.75
60,3 44,5
2.875 1.75
2% 73,0 44,5
3.00 1.50
2] i 76, 38,1
3 3.500 1.75
88,9 44,5
4.000 1.75
3% 101,6 44,5
4 4.500 2.00
14,3 50,8
5.500 1.75
(Y i 1397 415
5 5.563 213
141,3 54,1
6 6.625 213
168,3 54,1
6.500 213
GE) i 165, 541
8 8.625 2.25
2191 572
10 10.750 2.25
273,0 572
2 12750 2.25
3239 572
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Typ 99 - Roust-A-Bout Kupplung (GroBen 14 Zoll/355,6 mm und dartiber)

durch.

* Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei

* Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.
1 kann zu sct

orodukten alle Ar genau

Die Nichtbeachtung dieser A
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Verletzungen, unsachgemaBer

Kupplungen des Typs 99, in den GroBen 14 Zoll/355,6 mm und groBer, werden in
Segmenten gegossen, um die Handhabung zu erleichtern.

,S" max. 47 [

Zum besseren Verstdandnis stark hervorgehoben

1. VORBEREITUNG DER ROHRENDEN:

Schneiden Sie die Rohrenden rechtwinklig

ab (Abmessung ,S“ in der Abbildung), innerhalb
von %is Zoll/1,6 mm. ANMERKUNG: Beide
Rohrenden mussen den gleichen
AuBendurchmesser aufweisen.

la. Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden

im Bereich von 1 % Zoll/38 mm an den Enden
sauber und frei von Schaden bzw. Kratzern sind.
Spane entfernen.

2. MARKIERUNG DER ROHRENDEN:
Mit einem MaBband und einem hellen Markierstift
einen Abstand von 1 Zoll/25 mm von den
Rohrenden markieren. Diese Markierung wird

bei der Zentrierung der Dichtung wahrend

der Montage als Referenzpunkt verwendet.
Mindestens vier Markierungen gleichmaBig um
den gesamten Rohrumfang verteilt anbringen.

\A:taulic@
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2a. Beziehen Sie sich auf die Tabelle
»Anforderungen Einstecktiefe“ unten. Benutzen
Sie ein MaBband und einen hellen Markierstift
oder Lackstift, um eine zusatzliche Markierung
des in dieser Tabelle aufgelisteten MaBes an
den Rohrenden anzubringen. Diese Markierung
wird fur die Sichttberprtfung verwendet, um
sicherzustellen, dass das Rohr ordnungsgeman
in die Kupplung hineingesteckt wird. Bringen
Sie mindestens vier solcher Markierungen in
gleichmaBigen Abstdnden um den gesamten
Umfang der Rohrenden herum an.

Anforderungen Einstecktiefe

Einstecktiefe

GroBe (2. Markierung)

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm
14.000 - 18.000 2%
=13 3556 - 457 61

3. SEGMENTE ZUSAMMENBAUEN:
Bauen Sie die Segmente, wie oben dargestellt,
grob zu zwei gleichen Halften zusammen. Stellen
Sie sicher, dass die Nuten und Federn richtig
ineinandergreifen (Feder in Nut). Belassen Sie
einen kleinen Abstand zwischen den Segmenten,
um das Anbringen auf dem Rohr zu erleichtern.

4. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Die Dichtung priifen und
sicherstellen, dass sie fur die beabsichtigte
Anwendung geeignet ist. Die Dichtungsklasse
wird durch den Farbcode angegeben. Eine
dunne Schicht Victaulic Schmiermittel oder
Silikonschmiermittel auf die Dichtungslippen und
das AuBere der Dichtung auftragen.

e Immer ein passendes Schmiermittel

ver den, um das Einkl 1/ReiBen
der Dichtung zu vermeiden.
Die Nichtbeacht dieser Anleitung kann

zu Leckagen an der Verbindung fithren.

Rohrende

Zum besseren Versténdnis
stark hervorgehoben

5. DICHTUNG ANBRINGEN:

Bei groBeren Kupplungen konnte es sich als
einfacher erweisen, die Dichtung umzusttlpen
und sie anschlieBend Uber das Rohrende zu
schieben. Stellen Sie sicher, dass die Dichtung
nicht Uber das Rohrende hinausragt.

6. ROHRENDEN VERBINDEN:
Fluchten Sie die Rohrenden aus und fiihren
Sie sie zusammen. Rollen Sie die Dichtung in
Position, indem Sie sie zwischen den ersten
Rohrmarkierungen zentrieren. ANMERKUNG:
Die Rohrenden sollten gegeneinanderstoBen.
Wenn jedoch zwischen den Rohrenden ein
Spalt verbleibt, darf dieser ¥ Zoll/6,4 mm nicht

KUPPLUNGEN FUR GLATTENDIGE ROHRE
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* Bei der Montage der Gehadusehalften
darauf achten, dass sich die Dichtung
nicht aufrollt oder eingeklemmt wird.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann

zur Beschadigung der Dichtung fiihren,

was Leckagen zur Folge haben kann.

7. ERSTE SEGMENTBAUGRUPPE
INSTALLIEREN: Installieren Sie eine der
vormontierten Halften tber die Dichtung.

Feder—> Nut

7a. VERBLEIBENDE
SEGMENTBAUGRUPPE INSTALLIEREN:
Installieren Sie die zweite Baugruppe auf dem
Rohr und stellen Sie dabei sicher, dass die Nuten
und Federn richtig ineinandergreifen (Feder in
Nut) und dass die Gehdusehélften zwischen
der zweiten Reihe Rohrmarkierungen zentriert
sind. Stecken Sie die verbleibenden Schrauben
ein und ziehen Sie auf jeder Schraube eine
Mutter handfest an, wahrend Sie das Gewicht
der Baugruppe absttitzen. ANMERKUNG:
Stellen Sie sicher, dass der ovale Schraubenhals
jeder Schraube richtig im jeweiligen
Schraubenloch sitzt.

8. SCHRAUBEN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie alle Schrauben gleichméBig

Uber Kreuz fest, bis an jeder Schraube der
erforderliche Drehmomentwert erreicht ist.
Beziehen Sie sich fur die erforderlichen
Drehmomentwerte auf untenstehende Tabelle
,Drehmomentanforderungen fur Typ 99*.

Fiir die ordnungsgeméaBe Montage von Roust-A-
Bout Kupplungen Typ 99 wird die Verwendung
eines Drehmomentschliissels dringend
angeraten. ANMERKUNG: Es ist wichtig, alle
Schrauben gleichméBig festzuziehen, um ein
Einklemmen der Dichtung zu verhindern und um
Spalten an den Passflachen zu erzielen, die auf
beiden Seiten der Kupplung gleich sind.

A ACHTUNG

¢ Die Nuten und Federn der
Gehausehalften mii ord an
zusammengefiihrt werden (Feder in Nut).
e Fiir die ordnungsgemaBe Installation
der Kupplung miissen die in
diesen Anweisungen angegebenen
Dreh forderungen eingehal

werden.
¢ Die Spalten an den Passflichen miissen

auf beiden Seiten der Kupplung

gleich sein.
¢ Beim Festziehen die Hande von den

Offnungen der Kupplung fernhalten.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
konnte zu einem Losen der Verbindung,
sowie zu schweren Personen- und/oder
Sachschéden fiihren.

Drehmomentanforderungen fiir Typ 99

Drehmoment-
anforderungen

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm
14-18 14.000 - 18.000 350
355,6 -457 475

Niitzliche Informationen fiir Typ 99

GroBe
Tatsdchlicher Muttern- |  GroBe des
AuBendurchmesser | groBe |Steckschliissel-
Nennweite des Rohrs Zoll/ einsatzes
Zoll Zoll/mm Metrisch Zoll/mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
355,6 - 457 M24 41
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ERNEUTE MONTAGE VON KUPPLUNGEN DES TYPS 99: Kupplungen des Typs 99 konnen erneut
montiert werden, vorausgesetzt die Zéhne an der Innenseite des Kupplungsgehaduses sind sauber
undunbeschadigt. Wenn die Rohrenden innerhalb von 1 % Zoll/38 mm von den Enden entfernt
Schaden oder Kratzer aufweisen, mussen die Enden abgeschnitten und geméaB Schritt 1 auf Seite 164
bearbeitet werden.

Erforderliche Tangentenldangen fiir Formteile an glattendigen
Rohren (fiir Roust-A-Bout Kupplungen Typ 99)

¢ Die unten aufgelisteten, erforderlichen Tangentenlangen miissen verwendet werden, wenn
Roust-A-Bout Kupplungen des Typs 99 mit Formteilen fiir glattendige Rohre verbunden
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte zu schweren Personen- und/oder

Sachschéden fiihren.

Fur die ordnungsgemaBRe Montage an Formteilen sind fur Roust-A-Bout Kupplungen des Typs 99
ausreichende Tangentenlédngen erforderlich. Die folgende Tabelle gilt fur alle Formteile (Rohrbogen,
T-Stlicke, Abzweige, Y-Verzweigungen, Kreuzstlicke, Stopfen und Nippel) fur glattendige Rohre,
die in Verbindung mit Roust-A-Bout Kupplungen verwendet werden.

= T =

1T

-

=

=

Erforderliche
Mindesttangentenlénge
GroBe Wl

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
14.000 - 18.000 2.25
=1 3556 — 457 57,2
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Lochschneideprodukte

Montageanweisungen

Typ 920 und 920N Mechanical-T Typ 922 FireLock Outlet-T

Typ 923 Vic-Let Auslass ohne Biigel Typ 924 Vic-O-Well Thermometerauslass
ohne Biigel

\A:taulic“
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Typ 912 - FireLock® Sprinkler-T in flacher Bauform (nur in Europa erhéitlich)

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei orodukten alle Ar
genau durch.

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

* Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschéden fiihren.

Das FireLock® Sprinkler-T in flacher Bauform Typ 912 wurde fur den direkten Anschluss von
Sprinklerkopfen entwickelt und verfligt tber eine FM-Zulassung fur Betriebsdriicke bis

300 psi/2068 kPa und tber ein Zulassung durch VdS und LPCB bis 232 psi/16 Bar bei
Umgebungstemperaturen, wie sie bei Brandschutzsystemen normalerweise auftreten.

Rohrbearbeitung

ANMERKUNG

* Fiir die sachgeméaBe Vorbereitung des Lochs werden Victaulic Lochschneidewerkzeuge
empfohlen.

¢ Die ordnungsgemaBe Vorbereitung des Lochs ist fir Abdichtung und Leistungserbringung
unerlasslich.

e Bohren Sie ein Loch mit einer MindestgroBe von '%s Zoll/24 mm (max. 1 Zoll/25 mm) an der
Mittellinie des Rohrs. ANMERKUNG: Locher MUSSEN an der Mittellinie des Rohrs gebohrt werden.

e Sprinkler-T-Produkte in flacher Bauform Typ 912 sind mit einem Innengewinde gemaR ISO 7-Rp
1/2 (Rp 1/2 BSPP gemaB BS21) ausgestattet und kénnen nur AuBengewinde aufnehmen. DURFEN
NUR FUR SPRINKLER VERWENDET WERDEN. NICHT ALS AUSLASSSTUTZEN VERWENDEN.

e Stellen Sie sicher, dass eine Flache von 6 mm um das Loch herum sauber, glatt und frei von
Vertiefungen und/oder Uberstanden bleibt, welche die Abdichtung beeintrachtigen kénnten
(siehe Abbildung unten). Entfernen Sie alle Grate und scharfen oder rauen Kanten vom Loch,
die die Montage, die korrekte Passung des Positionierungsrings, den Durchfluss am Auslass
oder die Abdichtung beeintrachtigen konnten.

|
o if%ZoH/é mm

Zum besseren Verstandnis
stark hervorgehoben
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Montage

1. DICHTUNG UBERPRUFEN: Stelien
Sie sicher, dass die Dichtung ganz auf der
Sitzflache sitzt. DIE DICHTUNG NICHT
SCHMIEREN.

2. GEHAUSE ZUSAMMENBAUEN:
Nehmen Sie die Flanschmutter und die Schraube
an einer Seite der Baugruppe Typ 912 ab.
Drehen Sie die verbleibende Flanschmutter
locker auf die Schraube (die Flanschmutter sollte
mit dem Ende der Schraube fluchten), um die
»Schwenkfunktion® zu erméglichen.

3. GEHAUSE INSTALLIEREN:

Die Gehdusehélfte mit dem Auslass auf das
Rohr montieren, dazu den Positionierungsring
mittig in das Loch einsetzen. Prifen Sie, dass er
richtig sitzt, dazu das Auslassgehause vor- und
zurlickschieben und gleichzeitig nach unten
drticken. Wenn sich das Auslassgehause nur
sehr wenig in alle Richtungen bewegen lasst,
sitzt es richtig.

3a. Drehen Sie die untere Gehdusehalfte um
das Rohr und halten Sie dabei das Gehause fest,
damit der Positionierungsring weiter richtig im
Loch sitzt.

4. VERBLEIBENDE SCHRAUBE/
FLANSCHMUTTER INSTALLIEREN:
Stecken Sie die andere Schlossschraube

in die untere Geh&usehalfte und in die
Geh&usehélfte mit dem Auslass ein. Drehen
Sie die Flanschmutter von Hand auf die
Schraube. Dabei darauf achten, dass die
Kopfe der Schlossschrauben richtig in den
Schraubenléchern sitzen.

5. FLANSCHMUTTERN FESTZIEHEN:
Ziehen Sie die Flanschmuttern gleichmaBig auf
ein Drehmoment von etwa 20 ft-Ibs/27,1 Nem an,
damit die Dichtung richtig zusammengedriickt
wird. ANMERKUNG: Damit die Flanschmuttern
nicht zu fest angezogen werden, sollte die

Lange des Schraubenschliissels nicht mehr

als 200 mm betragen. Die Flanschmuttern
NICHT zu fest anziehen.

LOCHSCHNEIDEPRODUKTE
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CHTUNG

¢ Die Flanschmuttern NICHT zu fest
anziehen. Wenn die Flanschmuttern
zu fest angezogen werden, kann die
Dichtung zu stark zusammengedriickt
und die obere und untere Gehausehilfte
verformt werden. Durch libermaBiges
Festziehen wird die Leistung des
Produkts nicht verbessert.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann

zur Fehlfunktion des Produkts fiihren,

was schwere Kdrperverletzungen und/oder

Sachschéaden nach sich ziehen kann.

Niitzliche Informationen fiir Typ 912

GroBe des
Durchgang X MutterngroBe |Steckschliisseleinsatzes
Abzweig FPT Zoll/metrisch Zoll/mm
. Y8 Y6
Alle GréRen M10 15

6. BAUGRUPPE UBERPRUFEN:

Die Gehdusehélfte mit dem Auslass sollte an
der Dichtung so mit dem Rohr in Berthrung
kommen, dass dort nicht direkt Metall auf Metall
trifft. Zwischen der oberen und der unteren
Gehéausehalfte sollte an den Passflachen wie
oben abgebildet eine kleine Licke verbleiben.

\A:taulid”
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Typ 920 - Mechanical-T® verschraubter Abzweigauslass
Typ 920N - Mechanical-T verschraubter Abzweigauslass

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

¢ Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschaden fiihren.

Vorbereitung des Rohrs fiir die Montage von Mechanical-T Ausldssen und
Mechanical-T Kreuzstiicken

ANMERKUNG

e Fiir die sachgemaBe Vorbereitung des Lochs werden Victaulic Lochschneidewerkzeuge
empfohlen.

¢ Die richtige Vorbereitung des Lochs ist fur eine gute Abdichtung und Funktion unerlésslich.
Stellen Sie sicher, dass das Loch in der richtigen GroBe gesagt wird. Siehe dazu die Tabelle
»Rohrvorbereitung fir Mechanical-T Ausldsse und Mechanical-T Kreuzstiicke Typ 920/920N*
in der die richtigen LochgroBen angegeben sind.

e Die Locher MUSSEN auf der Mittellinie des Rohrs gebohrt werden. Die Locher fur Mechanical-T
Kreuzsticke mussen entlang der Mittellinie des Rohrs an vorher festgelegten Stellen fur die
einzelnen Abzweige geschnitten werden. Die Locher flir Mechanical-T Kreuzsttcke dirfen nicht
mehr als Vs Zoll/1,6 mm auseinander liegen.

e Stellen Sie sicher, dass eine Flache von % Zoll/16 mm um das Loch herum sauber, glatt und frei
von Vertiefungen und/oder Uberstanden bleibt, welche die Abdichtung beeintrachtigen kénnten
(siehe Abbildung unten). Entfernen Sie alle Grate und scharfen oder rauen Kanten vom Loch,
die die Montage, die korrekte Passung des Positionierungsrings, den Durchfluss am Auslass oder
die Abdichtung beeintrachtigen kénnten.

e Das Rohr muss Uber den gesamten Rohrumfang innerhalb der in untenstehender Abbildung
dargestellten Abmessung , A" frei von Schmutz, Zunder oder Vorspriingen sein, die den vollen Sitz
des Gehduses auf dem Rohr behindern konnten. Siehe Tabelle ,Rohrvorbereitung fiir Mechanical-T
Auslasse und Mechanical-T Kreuzstiicke Typ 920/920N* auf der néchsten Seite fur die Abmessung ,A“.

e VERWENDEN SIE FUR PVC-ROHRE KEINE MECHANICAL-T VERSCHRAUBTEN
ABZWEIGAUSLASSE DER TPYEN 920/920N.

_ 1 %Zolle mm

Zum besseren Verstandnis
stark hervorgehoben

\A:taulicﬂ
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ANMERKUNG

* Bei den Produkten des Typs 920N sind bei einigen neuen GroBen andere LochgroBen
als bei den Typen 920 oder 921 erforderlich, die durch den Typ 920N ersetzt wurden.
Darauf achten, dass fiir die jeweilige GroBe und den Typ, der installiert wird, immer
die richtige LochgroBe gewahlt wird. (Beziehen Sie sich beziiglich der Anforderungen
auf untenstehende Tabelle.)

Rohrvorbereitung fiir Mechanical-T Ausladsse und
Mechanical-T Kreuzstiicke Typ 920/920N
|

Vorbereitung
LochmaBe der Oberflache
GroBe Zoll/mm Abmessung ,,A“

o !j/a Zol16 mm
Nennweite |
LUNERS Min.

Zoll Lochdurchmesser/ | Maximal zuldssiger

N

Tatsachl. mm LochsagengroBe Durchmesser _
Alle ¥2 Zoll/ 1% 1% 3%
21,3 mm Ausldsse 38 4 89
Alle % Zoll/ 1% 1% 3%
26,9 mm Ausldsse 38 4 89
Alle 1 Zoll/ 1% 1% 3%
FEH (iin AVEIEESE 38 4 8 Zum besseren Verstandnis
Alle 1 4 Zoll/ 1% 1% 4 stark hervorgehoben
42,4 mm Auslasse 44 48 102
Alle 1% Zoll/ 2t 2% 4
48,3 mm Ausldsse 51 54 102
Alle 2 Zoll/ 2 %% 2% 4%
60,3 mm Auslasse 64 67 114
Alle 2 2 Zoll/ 2% 2% 5
73 mm Ausldsse 70 73 127
Alle 76,1 mm 2% 27 5%
Auslasse 70 73 140
Alle 3 Zoll/ 3% 3% 5%
889 mm Auslasse 89 92 140
Alle 4 Zoll/ 4% 4% 6%
114,3 mm Auslasse 14 118 165
Alle 108 mm 4% 4% 6%
Ausldsse 114 118 165

t Fur 2 x 1% Zoll/60,3 x 48,3 mm Produkte des Typs 920N wird ein 1 % Zoll/
44 mm Loch bendétigt.

4 Fur 8 x 2 Zoll/219,1 x 60,3 mm Produkte des Typs 920 wird ein 2 % Zoll/70 mm
Loch benétigt.

ANMERKUNG: Die Typen 920 und Typ 920N KONNEN NICHT zusammen zu
einer Kreuzstiickverbindung verwendet werden.

\A:taulic@
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Installation Mechanical-T

Die Dichtungen des Typs 920 weisen eine

1. GEHAUSE MONTIEREN: Eine
Schraube in die beiden Geh&use einstecken. Eine
Mutter locker auf das Ende der Mutter drehen.

Dichtung Typ 920

Zunge

Zunge

Dichtung Typ 920N

2. DICHTUNG UBERPRUFEN UND
SCHMIEREN: Die Dichtflache der Dichtung auf
Fremdkorper Uberprufen. Bei den Mechanical-T
Auslassen Typ 920N muss die Dichtung nicht
aus dem Gehause heraus genommen werden.
DIE DICHTUNGEN FUR DEN TYP 920 SIND
NICHT UNTEREINANDER AUSWECHSELBAR
MIT DEN DICHTUNGEN FUR DEN TYP 920N.
DIE EINZELNEN PRODUKTE WERDEN MIT DER
PASSENDEN DICHTUNG AUSGELIEFERT.

Schmiermittelkompatibilitat fiir Dichtungen

Schmiermittel

hmalere Dichtflache und zwei ausgepragte
Ausfluchtungshilfen fiir die ordnungsgemaBe
Positionierung im Inneren des Gehauses auf.
Die Dichtungen des Typs 920N weisen eine
breitere Dichtflache auf. Beziehen Sie sich
beziiglich der Unterschiede zwischen den
Dichtungen auf obige Abbildungen.

2a. Fiir Metallrohre: Schmieren Sie

die freiliegende Dichtflache der Dichtung
gemaB der untenstehenden Tabelle
»Schmiermittelkompatibilitat far Dichtungen®.

2b. Fiir HDPE-Rohre: Schmieren Sie

die freiliegende Dichtflache der Dichtung
gemah der untenstehenden Tabelle
,Schmiermittelkompatibilitat fur Dichtungen®.
Verwenden Sie fur HDPE-Rohre KEIN Victaulic
Schmiermittel. Setzen Sie sich bezuglich der
Schmiermittelkompatibilitdtsanforderungen
immer mit dem Rohrhersteller in Verbindung.

3. GEHAUSE INSTALLIEREN:

Die untere Gehéusehalfte so drehen, dass sie
wie oben abgebildet in einem Winkel von ca.
90° zur oberen Gehdusehélfte (Auslass) steht.
Die obere Gehausehalfte (Auslass) so auf

dem Rohr positionieren, dass sie mit dem in
das Rohr geschnittenen Auslassloch fluchtet.
Die untere Geh&usehalfte um das Rohr drehen.

Kompatibilitat mit Kompatibilitat mit
EPDM-Dichtungen

Klasse ,,E*

Nitrildichtungen
Klasse ,,T*

Victaulic Schmiermittel, Lésungen auf Seifenbasis,

Glyzerin, Silikonol oder Silikontrennmittel

Maisél, Sojadl, Ole auf Kohlenwasserstoffbasis

oder Fette auf Erdolbasis

Gut Gut

Gut Nicht empfohlen

Da es bei HDPE-Rohren Abweichungen geben kann, erkundigen Sie sich zur Eignung von
bestimmten Schmiermitteln immer beim Rohrhersteller. FUR HDPE-ROHRE KEIN VICTAULIC

SCHMIERMITTEL VERWENDEN.

LOCHSCHNEIDEPRODUKTE
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3a. Sicherstellen, dass der Positionierungsring
richtig in das Loch einrastet. Den festen Sitz
durch Rutteln an der oberen Gehausehalfte
(Auslass) im Loch Uberprtfen.

4. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN
SCHRAUBE/MUTTER: Stecken Sie die
verbleibende Schraube in die Bohrung. Drehen
Sie eine Mutter von Hand auf die Schraube.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass die ovalen
Schraubenhdlse der einzelnen Schrauben richtig
in den Schraubenléchern sitzen.

5. MUTTERN FESTZIEHEN: Zuerst
sicherstellen, dass der Positionierungsring
noch richtig im Auslassloch sitzt. Die Muttern
gleichmaBig und wechselseitig anziehen, bis
die obere Gehausehdlfte (Auslass) das Rohr
ganz beruhrt.

5a. Bei Metallrohren: Die Muttern mussen
mit 50 ft-Ibs/68 Nem angezogen werden,

dabei auf gleichméBige Abstéande zwischen

den Passflachen achten. Das Drehmoment

an den Muttern darf 70 ft-Ibs/95 Nem

NICHT uberschreiten.

5b. Bei HDPE-Rohren: Die Muttern
mussen mit 50 ft-Ibs/68 Nem angezogen
werden. ANMERKUNG: Bei HDPE-Rohren ist

es ganz normal, dass sich die Passflachen beim
Festziehen der Muttern auf 50 ft-Ibs/68 Nem
bertihren. Das Drehmoment an den Muttern darf
70 ft-Ibs/95 Nem NICHT Uberschreiten.

ANMERKUNG

¢ Bei genuteten Ausldssen die
Mont: leitung fiir die Kupplung

beachten.

e Bei Auslassen mit Gewinde die Montage
mit erprobten Gewindeverfahren
durchfiihren.

e Die Muttern miissen mit 50 ft-lbs/
68 Nem angezogen werden.
¢ Das Drehmoment an den Muttern darf
70 ft-lbs/95 Nem NICHT iiberschreiten.
Ein hoheres Drehmoment verbessert die
Dichtleistung nicht und kann zu einer
Fehlfunktion des Produkts fiihren.
Wenn die Muttern nicht mit dem richtigen
Drehmoment angezogen werden, kann es
zu Fehlfunktionen des Produkts fiihren,
die ernsthafte Korperverletzungen und/oder
Sachschéden zur Folge haben.

Abzweige

DURCHGANG
CL

Mechanical-T
Oberes Gehause

ABZWEIG
L

Zum besseren Versténdnis stark
hervorgehoben

Wenn ein Abzweig an das obere Gehduse
angeschlossen wird, bevor das Mechanical-T
am Rohr installiert ist, sicherstellen, dass der
Abzweig im 90°-Winkel zum Rohrabschnitt
steht, bevor das Festziehen des Mechanical-T
abgeschlossen wird.

. Wenn das Mechanical-T als
Ubergangsstiick zwischen zwei
Rohrabschnitten verwendet wird, muss
es vor dem AnschlieBen des Abzweigs
auf die Rohrabschnitte montiert werden.

. Victaulic Produkte mit Innengewinde sind
nur fur Standard Rohr-AuBengewinde
nach ANSI ausgelegt. Stellen Sie vor dem
Einsatz von Produkten mit AuBengewinde
mit Sonderfunktionen wie etwa Messfuhler,
Sprinklerkopfe fur Trockensprinkler
in hangender Ausflihrung, etc. sicher,
dass diese fur den Einsatz mit diesem
Victaulic Produkt geeignet sind. Wenn
die Eignung nicht im voraus Uberpruft
wird, kann dies zu Montageproblemen
oder Leckagen fthren.

\A:taulic@
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Typ 920N Mechanical-T Kreuzstiicke

e Kreuzsttickverbindungen sind NUR AN
METALLROHREN moglich, dazu mussen zwei
obere Gehdusehalften der gleichen GroBe verwendet
werden. Unterschiedliche AbzweiggroBen sind
zulassig. KEINE Montage von Kreuzstiicken
an HDPE-Rohren durchfiihren.

e |nstallieren Sie die Kreuzstickverbindung gemaB den
Anweisungen in diesem Abschnitt. Stellen Sie sicher,
dass der Positionierungsring an beiden Seiten sicher
im Loch sitzt. Die Muttern mussen auf 50 ft-lbs/
68 Nem festgezogen werden, dabei zwischen den Passflachen einen gleichmaBigen Abstand
lassen, damit die Kreuzstlickverbindung starr bleibt. Das Drehmoment an den Muttern darf
70 ft-Ibs/95 Nem NICHT uberschreiten.

e Beim Erstellen von Kreuzstiickverbindungen Ausldsse des Typs 920 NICHT mit Ausldssen
des Typs 920N mischen.

Niitzliche Informationen fiir Typ 920

GroBe des
MutterngroBe Steckschliisseleinsatzes

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Zoll/
Zoll oder mm Zoll/mm Metrisch

3,000 A %

R G 76,1 M12 2
4250 A %

GO iy 108,0 M12 2
. 4500 A %
143 M12 2
5250 % 1V

IEEYD i 1330 M16 27
5500 % 1V

ek i 1397 M16 27
e 5563 - 6.625 % 1V
1413 -168,3 M16 27
6.250 % 1V

ISR 159,0 M16 27
6.500 % 16

e i 165,1 M16 27
— % 1%

200 ) 2163 M20 32
. 8625 % 1%
2191 M20 32

Niitzliche Informationen fiir Typ 920N

GroBe des
MutterngroBe Steckschliisseleinsatzes

Tatsdchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Zoll/
Zoll oder mm Zoll/mm Metrisch

P 2375 -6.625 2 7

60,3 -168,3 M12 22

3.000 - 5.500 2 7

7R = TS i 76,1 - 1397 M12 2
6.250 %e 1 %e

159,0 mm 159,0 M16 27
6.500 2 7

1K) TR 165,1 M12 22

\A:taulic“
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Typ 922 - FireLock Auslass-T

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrlei orodukten alle Ar
genau durch.

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kénnte zu schwerwiegenden Personenschéden,

einer unsachgemaBen Produktinstallation und/oder Sachschéaden fiihren.

Das FireLock Auslass-T des Typs 922 ist bei fuir Brandschutzsysteme typischen
Umgebungstemperaturen bis zu einem Druck von 300 psi/2068 kPa UL- und FM-zugelassen und bis
zu 16 Bar VdS-zugelassen.

Rohrbearbeitung fiir die Auslass-T-Installation

e Das FireLock Auslass-T des Typs 922 ist fur den direkten Anschluss von Sprinklerképfen,
Tropfnippeln, Abzweigen, Abldufen, Manometern und anderen Auslassprodukten konzipiert.

ANMERKUNG

¢ Fiir die sachgemaBe Vorbereitung des Lochs werden Victaulic Lochschneidewerkzeuge
empfohlen.

¢ Die ordnungsgemaBe Vorbereitung des Lochs ist fiir Abdichtung und Leistungserbringung
unerlasslich.

e Bohren Sie ein Loch mit einer MindestgroBe von %s Zoll/30 mm (max. 1 % Zoll/32 mm) an der
Mittellinie des Rohrs. ANMERKUNG: Locher MUSSEN an der Mittellinie des Rohrs gebohrt werden.

¢ Victaulic Produkte mit Innengewinde sind nur fur Standard RohrauBengewinde nach NPT
oder BSPT (optional) ausgelegt. Stellen Sie vor dem Einsatz von Produkten mit AuBengewinde
mit Sonderfunktionen wie etwa Messfiihler, Sprinklerkopfe fur Trockensprinkler in hangender
Ausfuhrung, etc. sicher, dass diese fur den Einsatz mit diesem Victaulic Produkt geeignet
sind. Wenn die Eignung nicht im Voraus tberprift wird, kann dies zu Montageproblemen
oder Leckagen fuihren.

e Stellen Sie sicher, dass eine Flache von 13 mm um das Loch herum sauber, glatt und frei von
Vertiefungen und/oder Uberstanden bleibt, welche die Abdichtung beeintrachtigen kénnten (siehe
Abbildung unten). Entfernen Sie alle Grate und scharfen oder rauen Kanten vom Loch, die die
Montage, die korrekte Passung des Positionierungsrings, den Durchfluss am Auslass oder die
Abdichtung beeintrachtigen konnten.

Zum besseren Verstdndnis
stark hervorgehoben

\A:taulic‘”
LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

1-100-GER_178 MONTAGEANWEISUNGEN REV_E



Montage

1. DICHTUNG INSTALLIEREN:
Positionieren Sie die Dichtung, wie oben
dargestellt, auf der Sitzflache. Driicken Sie die
Dichtung um den ganzen Umfang herum fest,
um sicherzustellen, dass sie ganz auf der Sitzflache
sitzt. DIE DICHTUNG NICHT SCHMIEREN.

4. MONTAGE DER VERBLEIBENDEN
SCHRAUBE/MUTTER: Stecken Sie die
verbleibende Schraube in die Gehdusehélfte mit
dem Auslass und senken Sie die Gehausehélfte
ab. Drehen Sie eine Flanschmutter von Hand auf
die Schraube und ziehen Sie sie handfest an.
ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass die ovalen
Schraubenhalse der einzelnen Schrauben richtig
in den Schraubenléchern sitzen.

Gehiusehallte
mit Auslass

2. GEHAUSEHALFTEN MONTIEREN:
Fuhren Sie eine Schraube in die beiden
Gehéausehalften ein und fadeln Sie eine
Flanschmutter lose auf das Ende der Schraube
(die Mutter sollte mit dem Ende der Schraube
biindig sein), um die ,, Schwenkfunktion“

zu ermoglichen.

3. GEHAUSE INSTALLIEREN:

Die Gehausehalfte mit dem Auslass auf das
Rohr montieren, dazu den Positionierungsring
mittig in das Loch einsetzen. Prifen Sie, dass er
richtig sitzt, dazu das Auslassgehause vor- und
zurlickschieben und gleichzeitig nach unten
drticken. Wenn sich das Auslassgehéduse nur
sehr wenig in alle Richtungen bewegen lasst,
sitzt es richtig.

3a. Drehen Sie die untere Gehausehélfte um
das Rohr und halten Sie dabei das Gehéause fest.
Stellen Sie sicher, dass der Positionierungsring
weiter richtig im Loch sitzt.

5. MUTTERN FESTZIEHEN: Ziehen

Sie die Flanschmuttern gleichméBig tiber

Kreuz auf ein ungefédhres Drehmoment von

20 ft-Ibs/ 27 Nem an, damit die Dichtung richtig
zusammengedrtckt wird. ANMERKUNG: Damit
die Flanschmuttern nicht zu fest angezogen
werden, sollte die Lange des Schraubenschlissels
nicht mehr als 8 Zoll/200 mm betragen. Ziehen
Sie die Flanschmuttern NICHT zu fest an.

5a. BAUGRUPPE UBERPRUFEN:

Die Gehausehélfte mit dem Auslass sollte an
der Dichtung so mit dem Rohr in Berthrung
kommen, dass dort nicht direkt Metall auf Metall
trifft. Zwischen der oberen und der unteren
Gehdusehadlfte sollte, wie oben abgebildet, eine
kleine Lucke verbleiben.

Niitzliche Informationen fiir Typ 922

GroBe des
Stecks-

schliissel-

MutterngroBe einsatzes
Zoll/metrisch Zoll/mm

Y Y6
M10

Durchgang X
Abzweig

Alle GréBen

LOCHSCHNEIDEPRODUKTE
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Typ 923 - vic-Let” Auslass ohne Biigel
Typ 924 - Vic-0-Well™ Thermometerauslass ohne Buigel

e Lesen Sie vor der Installation von Victaulic Rohrleitungsprodukten alle Anweisungen
genau durch.

e Machen Sie das Rohrleitungssystem vor einem Ein- oder Ausbau sowie einer Anpassung
von Victaulic Rohrleitungsprodukten immer drucklos und entleeren Sie es.

e Tragen Sie Schutzbrille, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren Verletzungen, unsachgemaBer
Montage und/oder Sachschaden fiihren.

e Victaulic Vic-Let Auslésse ohne Bugel des Typs 923 sind fur Stahlrohre mit Standardgewicht in den
GroBen 4-8 Zoll/114,3-219,1 mm und fur Schedule 10 bis 40 Stahlrohre in den GroBen 10 Zoll/
273 mm und darUber bis zu einem Betriebsdruck von 300 psi/2068 kPa ausgelegt. Dartiber
hinaus sind Vic-Let Ausldsse ohne Buigel des Typs 923 fur Brandschutzanwendungen bis 175 psi/
1206 kPa UL/ULC-zugelassen.

e Victaulic Vic-O-Well Thermometerauslasse ohne Buigel des Typs 924 sind fur Stahlrohre mit
Standardgewicht bis zu einem Betriebsdruck von 300 psi/2068 kPa ausgelegt. Dartiber hinaus
weisen Vic-O-Well Thermometerauslasse ohne Bigel 1 14-18 NEF extra-feine Gewinde auf, um
Thermometer mit Kugelnennléngen von lediglich 6 Zoll/152 mm aufnehmen zu kénnen.

Rohrbearbeitung fiir Auslasse ohne Biigel

ANMERKUNG

e Fiir die sachgemaBe Vorbereitung des Lochs werden Victaulic Lochschneidewerkzeuge
empfohlen.

e Aufgrund der Verformung des Bunds bei der Montage sollten die Typen 923 und 924
nur einmal verwendet werden.

¢ Die ordnungsgemaBe Vorbereitung des Lochs ist fir Abdichtung und Leistungserbringung
unerlasslich.

e Bohren Sie ein Loch mit einer MindestgroBe von 1 % Zoll/38 mm (max. 1 %s Zoll/40 mm) an der
Mittellinie des Rohrs. ANMERKUNG: Locher MUSSEN an der Mittellinie des Rohrs gebohrt werden.

e Stellen Sie sicher, dass eine Flache von % Zoll/16 mm um das Loch herum sauber, glatt und frei
von Vertiefungen und/oder Uberstanden bleibt, welche die Abdichtung beeintrachtigen kénnten
(siehe Abbildung unten). Entfernen Sie alle Grate und scharfen oder rauen Kanten vom Loch,
die die Montage, die korrekte Passung des Positionierungsrings, den Durchfluss am Auslass oder
die Abdichtung beeintrachtigen konnten.

e Das Rohr innerhalb der in untenstehender Abbildung dargestellten Abmessung ,A“ muss frei von
Schmutz, Zunder oder Vorspriingen sein, die den vollen Sitz des btigellosen Auslasses auf dem
Rohr behindern kénnten.

_ ' % Zole mm

Zum besseren Verstandnis
stark hervorgehoben
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Montage

ANMERKUNG

e Im Folg werden Montageschritte
fiir den Vic-Let Auslass ohne Biigel des
Typs 923 dargestellt. Dariiber hinaus
gelten diese Schritte auch fiir die
Vic-O-Well Thermometerausldsse ohne
Biigel des Typs 924.

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

1. PRODUKT UBERPRUFEN: Stellen
Sie sicher, dass die Kennzeichnung ,923"
oder , 924" auf der oberen Sechskantmutter,
wie oben dargestellt, in Richtung der Rundung
des Positionierungsrings (entlang der
Rohrachse) zeigt.

2. MONTAGEMUTTER
POSITIONIEREN: Positionieren Sie die
beschriftete Seite der Montagmutter, wie oben
dargestellt, am oberen Ende des Gewindes.
Entfernen Sie die Montagemutter NICHT.

3. DICHTUNG SCHMIEREN: Tragen
Sie eine diinne Schicht Victaulic Schmiermittel
oder Silikonschmiermittel auf die freiliegende

Dichtungslippe auf, um eine ordnungsgemaBe
Abdichtung zu gewéhrleisten. Verwenden Sie
auf der Dichtung KEINE Schmiermittel auf
Erdélbasis.

ZEHE FERSE

ABBILDUNG 1

Zum besseren Versténdnis stark hervorgehoben

4. AUSLASS VORBEREITEN: Fluchten
Sie den ,FuB“ des Auslasses gegen das Rohr aus.
Schwenken Sie den ,Zeh* in das Loch, um den
Auslass einzuftihren (siehe Abb. 1 oben).

] i
> FERSE
ABBILDUNG 2

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

5. AUSLASS POSITIONIEREN:
Verschieben Sie den Auslass, um die ,Ferse®,

wie in Abb. 2 oben dargestellt, im Rohr zu
positionieren. ANMERKUNG: Die Ferse muss, wie
in Abb. 2 oben dargestellt, positioniert werden,
um eine ordnungsgemaBe Leistungserbringung
wahrend des Betriebs zu gewéhrleisten.

LOCHSCHNEIDEPRODUKTE
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Dichtung zu verhindern. Uberschreiten Sie

200 ft-Ibs/271 Nem NICHT. ANMERKUNG: Fur
Auslasse der GroBen 4-8 Zoll/114,3-219,1 mm
hilft eine ,fortschreitende Deformations” bewegung,
die Flucht mit dem Positionierungsring
aufrechtzuerhalten.

ANMERKUNG

e Aufgrund der Deformation des
Positionierungsrings sollten die Vic-Let
Auslasse des Typs 923 und die Vic-0O-Well
Auslédsse des Typs 924 nach der
Erstmontage nicht wiederverwendet
werden.

8. BAUGRUPPE UBERPRUFEN:
Uberprifen Sie nach dem Festziehen der
Montagemutter mit dem Schltssel, ob die
Rundung des Positionierungsrings sich

an die Rundung des Rohrs angepasst hat.
Stellen Sie dartber hinaus sicher, dass der

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben Positionierungsring auf allen Seiten gleichmaBig

6. MONTAGEMUTTER HANDFEST g’leltr %Tg]tizhrfir;i:i(gnttakt ist und dass kein Teil
ANZIEHEN: Halten Sie den Positionierungsring S st
in Position und ziehen Sie die Montagemutter
handfest an. Uberprufen Sie nach dem A ACHTU G
Festziehen die ordnungsgeméBe Positionierung, L. . .

¢ Der Positionierungsring muss sich

indem Sie versuchen, den Auslass im Loch >
h ken. Der Aus| lite sich nicht verformen, um auf allen Seiten
2u schwenken. Der Ausiass sollte sich nic gleichmaBig mit dem Rohr in Kontakt

bewegen lassen. Wenn der Auslass sich Zu sein.

bewegen Iasst, [9sen Sie die Montagemutter, e Uberschreiten Sie bei der Installation
positionieren Sie den Auslass erneut und der Montagemutter Werte von 200 ft-lbs/
ziehen Sie die Montagemutter erneut handfest 271 Nem NICHT.

an. ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass o Uberschreiten Sie bei Systemtests das
die Kennzeichnung ,923* oder ,924* auf 1 Y2-fache des Betriebsdrucks NICHT.
der oberen Sechskantmutter, wie oben Die Nichtbeacht dieser Ar

dargestellt, nach wie vor in Richtung der kénnte zu einer L8sung der Verbindung
Rundung des Positionierungsrings (entlang fiihren und schwere Personen- und/oder

der Rohrachse) zeigt. Sachschéden nach sich ziehen.

7. MUTTER MIT DEM SCHLUSSEL
FESTZIEHEN: Ziehen Sie die Montagemutter 9. VERBINDUNG HERSTELLEN: Stellen

mit dem Schlissel solange fest, bis der Sie die erforderliche Verbindung her, indem
Positionierungsring sich verformt und auf Sie nur fur die obere Sechskantmutter einen
allen Seiten gleichmaBig mit dem Rohr in zweiten Schitissel benutzen. Verwenden Sie
Verbindung tritt. Achten Sie darauf, dass der die Montageschraube zum Festziehen dieser

Positionierungsring und die Dichtung in einer

¢ e Verbindung NICHT, um zu vermeiden, dass der
Flucht verbleiben, um ein Einklemmen der

Auslass sich im Loch l6st.

ANMERKUNG

* Victaulic Vic-Let Ausldsse ohne Biigel des Typs 923 weisen Innengewmde auf, die fiir die

ausschlieBliche Aufnahme standardmaBiger ANSI-Auf legt sind. Stellen
Sie vor dem Einsatz von Produkten mit AuBengewmde mit Sonderfunktionen wie etwa
Messfiihler, Sprinklerkopfe fiir Trock prinkler in héar der Ausfiihrung, etc. sicher,

dass diese fiir den Einsatz mit diesem Produkt geeignet sind.

* Vic-0O-Well Thermometerausldsse ohne Biigel des Typs 924 weisen extra-feine 1 %-18 NEF 2B
Gewinde auf und kénnen nur Thermometer mit Ampullennennldngen von lediglich 6 Zoll/152 mm
aufnehmen.
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Installation und
Betrieb von Ventilen

Absperrklappen, Riickschlagklappen,
Kugelhdhne, Kegelventile

Vic®-300 MasterSeal™ AGS Vic-300 Absperrklappe Absperrklappe mit Getriebe
Absperrklappe Serie W761 Serie 763

Swinger Riickschlagklappe FireLock Riickschlagklappe Venturi Riickschlagklappe
Serie 712/712S Serie 717HR Serie 779
FireLock Kugelhahn Serie 728 Vic-Kugelhahn Kugelhahn
Serie 726 Serie 722

Vic-Plug Strangregulierungsventil
Serie 377

ANMERKUNG: In diesem Abschnitt werden weitere Ventilserien dargestellt.
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ABSPERRKLAPPEN - INSTALLATION UND BETRIEB

Bei der Installation einer Victaulic Absperrklappe in ein Rohrleitungssystem nach der mit der
Kupplung mitgelieferten Anleitung vorgehen. Siehe die nachfolgenden Anmerkungen zu
Anwendungen/Beschrankungen.

ABSPERRKLAPPEN NICHT MIT DER KLAPPENSCHEIBE IN DER GEOFFNETEN
STELLUNG IN DAS ROHRLEITUNGSSYSTEM EINBAUEN.

Wenn Absperrklappen als Drosselelement verwendet werden, empfiehlt Victaulic, die Klappenscheibe
um mindestens 30 Grad zu ¢ffnen. Die besten
Ergebnisse werden bei einem Offnungswinkel der
Klappenscheibe zwischen 30 und 70 Grad erzielt. Hohe
Stromungsgeschwindigkeiten und/oder Drosseln mit
Klappenscheiben, die weniger als 30 Grad geoffnet sind,
konnen zu Larmbelastung, Vibration, Kavitation, starker
Erosion der Rohrleitung und/oder Kontrollverlust fiihren.
Fur weitere Informationen zu Drosselelementen wenden
Sie sich an Victaulic.

Victaulic empfiehlt, die Stromungsgeschwindigkeit fur
Wasserleitungen auf 20 FuB/Sek./6,1 Meter/Sek. zu
begrenzen. Wenn héhere Stromungsgeschwindigkeiten
benatigt werden, wenden Sie sich an Victaulic. Wenn es sich um andere Durchflussmedien
als Wasser handelt, wenden Sie sich ebenfalls an Victaulic.

Wenn eine Endkappe direkt an eine Absperrklappe angeschlossen wird, zur Druckentlastung nur
Endkappen mit Gewinde verwenden. Wenn die Absperrklappe ge6ffnet und dann aus Versehen
geschlossen wird, solange die Endkappe noch angeschlossen ist, wird der Raum zwischen der
Klappenscheibe und der Endkappe gefillt und mit Druck beaufschlagt. Wenn die Endkappe
abgenommen wird, wahrend der dahinter befindliche Raum mit Druck beaufschlagt ist, kann dadurch
plotzlich Energie freigesetzt werden. VOR DEM ABNEHMEN DER KAPPE MUSS DER DRUCK DURCH
DEN HAHN ENTLASTET WERDEN.

A GEFAHR

e Wenn eine Endkappe direkt an eine Absperrklappe angeschlossen
wird, nur Endkappen mit Gewinde zur Druckentlastung verwenden.

e Vor dem Abnehmen der Kappe muss der Druck durch den Hahn
entlastet werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Tod oder zu schweren

Personenschaden fiihren.

Victaulic Absperrklappen sind endgenutet und kénnen mit genuteten Rohrkupplungen verwendet
werden. Wenn geflanschte Anschliisse benétigt werden, beziehen Sie sich auf die Anmerkungen
auf der nachsten Seite zu den Beschrankungen fur Vic-Flange Adapter.

ANMERKUNG

¢ Installieren Sie die Klappen NICHT mit der Klappenscheibe in der vollstédndig gedffneten
Stellung. Stellen Sie sicher, dass kein Teil der Klappenscheibe iiber das Ende des
Klappengehduses hinausragt.

e Verwenden Sie mit den Absperrklappen von Victaulic NUR endgenutete NPS-Rohre
aus C-Stahl. Verwenden Sie KEINE glattendigen NPS-Rohre oder genutete Rohre aus
Kugelgraphitguss.

* Um zu verhindern, dass Ventile sich im System drehen, empfiehlt Victaulic, dass
Absperrklappen mit mindestens einer starren Victaulic Kupplung installiert werden.
Bei Verwendung von zwei flexiblen Victaulic Kupplungen kann eine zuséatzliche
Befestigung erforderlich sein, damit das Ventil sich nicht dreht. Weitere Informationen
zur sachgemaBen Montage kénnen den mit den Kupplungen und Absperrklappen gelieferten
Montageanweisungen entnommen werden.
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Absperrklappen Serie 700

e Victaulic empfiehlt, in Verbindung mit der Absperrklappe der Serie 700 starre Zero-Flex Kupplungen
Typ 07 oder starre Quick-Vic Kupplungen Typ 107 zu verwenden, um ein Durchbiegen der
Verbindung oder das Drehen des Ventils an der Anschlussstelle der Kupplung an die Rohrleitung zu
verhindern. Befolgen Sie fur Montageanforderungen die mit der Kupplung gelieferten Anweisungen.

Vic-300 MasterSeal Absperrklappen Serie 761

e Fur Vic-300 MasterSeal Absperrklappen Serie 761 werden Nitril , T“-Sitzdichtungen mit Schmierung
fur Trockengase oder Gase mit Schmierung empfohlen.

¢ Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen fur alle GroBen der Vic-300 MasterSeal Absperrklappen
Serie 761 verwendet werden.

* Vic-300 MasterSeal Absperrklappen Serie 761 kdnnen mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 nicht direkt
an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fur diese Anwendung wird ein ,,Nut-an-Flansch*-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 benétigt.

AGS Vic-300 Absperrklappe Serie W761

e Vic-300 Absperrklappen der Serie W761 AGS KONNEN mit Vic-Flange Adaptern des Typs W741
AGS direkt an geflanschte Komponenten angeschlossen werden.

e Wenn eine Vic-300 Absperrklappe der Serie W761 AGS an eine Dual-Disc Vic-Check®
Ruckschlagklappe der Serie W715 AGS angeschlossen wird, ist zwischen den beiden Klappen ein
Abstandshalter erforderlich, damit sich die Klappen nicht gegenseitig behindern.

e Wenn eine Dual-Disc Vic-Check Ruckschlagklappe der Serie W715 AGS neben einer Vic-300
Absperrklappe der Serie W761 AGS angeordnet wird, richten Sie die mittige Strebe/Welle der
Klappenscheibe der Serie W715 im rechten Winkel zum Schaft der Absperrklappe aus.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe fiihrt zu einem ungleichmaBigen und instabilen Durchfluss
durch die Ruckschlagklappe der Serie W715, der zu Larmbelastung und einer verkirzten
Lebensdauer der Klappe fthrt.

Absperrklappen Serien 765, 705, 766 und 707C

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen mit Absperrklappen der Serien 765, 705, 766 und 707C
der GroBen 8 Zoll/219,1 mm und darunter nur auf einer Seite verwendet werden, d.h., auf der Seite,
auf der die Anschlussteile und die Bedienung des Handgriffs nicht behindert werden.

¢ Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen nicht fur die GréBen 10 Zoll/273 mm der Absperrklappen
der Serien 765 und 705 verwendet werden.
¢ Absperrklappen der Serien 765, 705, 766 und 707C kénnen mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 nicht

direkt an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fur diese Anwendung wird ein ,Nut-an-Flansch“-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 benétigt.

Absperrklappen aus Edelstahl Serie 763

e Absperrklappen aus Edelstahl der Serie 763 KONNEN mit Vic-Flange Adaptern Typ 743 NICHT
direkt an geflanschte Teile angeschlossen werden. Fur diese Anwendung wird ein ,Nut-an-Flansch“-
Adapter Nr. 46 ANSI 300 bendtigt.

EINSTELLEN DER SPEICHERSTOPPS FUR VICTAULIC
ABSPERRKLAPPEN MIT ANTRIEBEN

Die Einstellung der Speicherstopps flir Victaulic Absperrklappen mit Antrieben kann wéhrend des
Betriebs des Systems vorgenommen werden. ANMERKUNG: Lastwechsel seitens des Ventils bei
der Uberpriifung von Speicherstopps kénnen sich auf stromabwarts befindliche Systembestandteile
auswirken. Beziehen Sie sich beztglich detaillierter Anweisungen zur Einstellung der Speicherstopps
auf die Anweisungen auf den folgenden Seiten.
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EINSTELLEN DER GESCHLOSSENEN SPEICHERSTOPPS DES ANTRIEBS FUR
VIC-300 MASTERSEAL SERIE 761, VIC-300 SERIE W761 AGS UND
ABSPERRKLAPPEN AUS EDELSTAHL DER SERIE 763

1.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs
gegen den Uhrzeigersinn, um sicherzustellen,
dass die Klappenscheibe sich nicht in der
vollstandig geschlossenen Stellung befindet.

2. Entfernen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps von der rechten Seite des
Antriebs, wie oben dargestellt.

3. Losen Sie die sich auf der rechten Seite des
Antriebs befindliche Sechskantsicherungsmutter
(gegen den Uhrzeigersinn) mit einem Schltssel in
der entsprechenden GroBe.

4. Losen Sie die interne Feststellschraube

mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
gegen den Uhrzeigersinn, um den Abstand fir die
Bewegung der Scheibe zu vergroBern.

4a. Ziehen Sie die interne Feststellschraube
mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
im Uhrzeigersinn fest, um den Abstand fur die
Bewegung der Scheibe zu verringern.

5.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs im
Uhrzeigersinn, um die Klappenscheibe in die
geschlossene Stellung zu bringen. Uberprifen
Sie, ob die Klappe ihre Absperrfunktion austibt.
Wiederholen Sie nétigenfalls die Schritte 4 und 4a.

6.  Ziehen Sie die interne Feststellschraube,
sobald die Klappenscheibe sich in der
geschlossenen Stellung befindet, mit einem
Inbusschlissel der passenden GroBe (im
Uhrzeigersinn) fest.

ANMERKUNG

e Der Systemdruck oberhalb der Klappe
konnte sich erhohen, wenn die
Klappenscheibe sich in der vollstéandig
geschlossenen Stellung befindet.

e Der Durchfluss unterhalb der Klappe wird
unterbrochen, wenn die Scheibe sich in
der vollstéandig geschlossenen Stellung
befindet.

7. Ziehen Sie die sich auf der rechten Seite
des Antriebs befindliche Sechskantsicherungsmutter
mit einem Schltssel in der entsprechenden GroBe
(im Uhrzeigersinn) fest.

8.  Stellen Sie sicher, dass der Antrieb
ordnungsgemaéB arbeitet, indem Sie das
Handrad drehen.

9.  Bringen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps wieder an.

10. Befolgen Sie den Abschnitt ,Einstellen der
geoffneten Speicherstopps des Antriebs” auf der
folgenden Seite.
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EINSTELLEN DER GEOFFNETEN SPEICHERSTOPPS DES ANTRIEBS
FUR VIC-300 MASTERSEAL SERIE 761, VIC-300 SERIE W761 AGS
UND ABSPERRKLAPPEN AUS EDELSTAHL DER SERIE 763

1.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs
im Uhrzeigersinn, um die Klappenscheibe
in die leicht gedffnete Stellung zu bringen.

6.  Ziehen Sie die interne Feststellschraube,
sobald die Klappenscheibe sich in der
gewlinschten gedffneten Stellung befindet,

mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
2. Entfernen Sie die sich auf der linken (im Uhrzeigersinn) fest.

Seite des Antriebs befindliche Staubkappe l

des Speicherstopps, wie oben dargestellt.

7.  Ziehen Sie die sich auf der linken Seite des

Antriebs befindliche Sechskantsicherungsmutter
3. Losen Sie die sich auf der linken Seite des mit einem Schltssel in der entsprechenden GroBe
Antriebs befindliche Sechskantsicherungsmutter (im Uhrzeigersinn) fest.
(gegen den Uhrzeigersinn) mit einem Schltssel
in der entsprechenden GroBe. 8. Stellen Sie sicher, dass der Antrieb
ordnungsgeméB arbeitet, indem Sie das Handrad

drehen.

4. Losen Sie die interne Feststellschraube

mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe

gegen den Uhrzeigersinn. 9.  Bringen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps wieder an.

5.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs, um
die Klappenscheibe in die gewlinschte gedffnete
Stellung zu bringen.
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EINSTELLEN DER GESCHLOSSENEN SPEICHERSTOPPS DES ANTRIEBS FUR
ABSPERRKLAPPEN DER GROSSEN 10-12 ZOLL/273-323,9 MM DER SERIEN 765,

705, 766 UND 707C

1.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs
gegen den Uhrzeigersinn, um sicherzustellen,
dass die Klappenscheibe sich nicht in der

2. Entfernen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps von der rechten Seite des
Antriebs, wie oben dargestellt.

3. Losen Sie die interne Feststellschraube
mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
gegen den Uhrzeigersinn, um den Abstand fur
die Bewegung der Scheibe zu vergroBern.

3a. Ziehen Sie die interne Feststellschraube
mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
im Uhrzeigersinn fest, um den Abstand fur die
Bewegung der Scheibe zu verringern.

3b. Drehen Sie das Handrad des Antriebs im
Uhrzeigersinn, um die Klappenscheibe in die
geschlossene Stellung zu bringen. Uberpriifen
Sie, ob die Klappe ihre Absperrfunktion austbt.
Wiederholen Sie nétigenfalls die Schritte 3 und 3a.

4.  Ziehen Sie die interne Feststellschraube,
sobald die Klappenscheibe sich in der
geschlossenen Stellung befindet, mit einem
Inbusschlissel der passenden GroBe

(im Uhrzeigersinn) fest.

ANMERKUNG

e Der Systemdruck oberhalb der
Klappe konnte sich erhéhen, wenn die
Klappenscheibe sich in der vollstéandig
geschlossenen Stellung befindet.

¢ Der Durchfluss unterhalb der Klappe
wird unterbrochen, wenn die Scheibe
sich in der vollsténdig geschlossenen
Stellung befindet.

5. Stellen Sie sicher, dass der Antrieb
ordnungsgeméB arbeitet, indem Sie das
Handrad drehen.

6.  Bringen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps wieder an.

7. Befolgen Sie den Abschnitt ,Einstellen
der gedffneten Speicherstopps des Antriebs*
auf der folgenden Seite.
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EINSTELLEN DER GEOFFNETEN SPEICHERSTOPPS DES ANTRIEBS FUR
ABSPERRKLAPPEN DER GROSSEN 10-12 ZOLL/273-323,9 MM DER
SERIEN 765, 705, 766 UND 707C

1.  Drehen Sie das Handrad des Antriebs
im Uhrzeigersinn, um die Klappenscheibe
in die leicht gedffnete Stellung zu bringen.

6.  Bringen Sie die Staubkappe des
Speicherstopps wieder an.

2.  Entfernen Sie die sich auf der linken
Seite des Antriebs befindliche Staubkappe
des Speicherstopps, wie oben dargestellt.

3.  Losen Sie die interne Feststellschraube
mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
gegen den Uhrzeigersinn.

3a. Drehen Sie das Handrad des Antriebs, um
die Klappenscheibe in die gewlinschte gedffnete
Stellung zu bringen.

4.  Ziehen Sie die interne Feststellschraube,
sobald die Klappenscheibe sich in der
gewlinschten gedffneten Stellung befindet,

mit einem Inbusschlissel der passenden GroBe
(im Uhrzeigersinn) fest.

5.  Stellen Sie sicher, dass der Antrieb
ordnungsgemaéB arbeitet, indem Sie das Handrad
drehen.
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RUCKSCHLAGKLAPPE - INSTALLATION UND BETRIEB

Gehen Sie zur Installation einer Victaulic Riickschlagklappe in ein Rohrleitungssystem nach der mit
der Kupplung gelieferten Anweisung vor. Beziehen Sie sich fur Anwendungen/Beschrankungen auf
untenstehende Anmerkungen.

Wenn Ruckschlagklappen zu nahe an Quellen einer instabilen Stromung platziert werden,

fuhrt dies zu einer Verkirzung der Lebensdauer des Ventils und kann moglicherweise Schaden

am System verursachen. Um die Lebensdauer eines Ventils zu verlangern, sollte dieses in
angemessenem Abstand stromabwérts von Pumpen, Rohrbégen, Erweiterungs- und Reduzierstiicken
oder dhnlichen Einrichtungen installiert werden. Die normale Praxis beim Verlegen von Rohrleitungen
gibt bei allgemeinen Anwendungen einen Abstand von mindestens dem ftinffachen Rohrdurchmesser
vor. Abstande zwischen dem drei- und dem flinffachen Durchmesser sind zuldssig, vorausgesetzt

die Durchflussgeschwindigkeit betragt weniger als 8 FuB/Sek. — 2,4 m/Sek. ANMERKUNG:

Diese Abstande gelten nicht fir die Installation von Brandschutzvorrichtungen.

Swinger Riickschlagklappen Serien 712, 712S und 713

e Swinger Ruckschlagklappen der Serien 712, 712S und 713 mussen so installiert werden,
dass der Pfeil auf dem Gehause in die richtige Durchflussrichtung durch das Rohr zeigt.

e Swinger Ruckschlagklappen der Serien 712, 712S und 713 SOLLTEN NICHT senkrecht
installiert werden.

AGS Dual Disc Vic-Check® Riickschlagklappe der Serie W715

Mittige . o
Strebe T T r———TTT

i
u [
= T -
Richtige Ausrichtung fur Waagrechter Einbau Falsche Ausrichtung fur
den waagrechten Einbau den waagrechten Einbau

Vic-Check Dual-Disc Rickschlagklappen der Serie W715 AGS kénnen entweder vertikal
(Durchfluss nach oben) oder horizontal installiert werden.

Bei horizontalem Einbau muss sich die mittige Strebe in den Vic-Check Dual-Disc
Ruickschlagklappen W715 AGS wie oben abgebildet in der vertikalen Position befinden.

Vic-Flange Adapter Typ W741 AGS konnen an beiden Seiten einer Vic-Check Dual-Disc
Ruckschlagklappe W715 AGS installiert werden.

Wenn eine Vic-300 Absperrklappe der Serie W761 AGS an eine Dual-Disc Vic-Check
Ruckschlagklappe der Serie W715 angeschlossen wird, ist zwischen den beiden Klappen ein
Abstandshalter erforderlich, damit sich die Klappen nicht gegenseitig behindern.

Wenn eine Dual-Disc Vic-Check Rickschlagklappe der Serie W715 AGS neben einer Vic-300
Absperrklappe der Serie W761 AGS angeordnet wird, richten Sie die mittige Strebe/Welle der
Klappenscheibe der Serie W715 im rechten Winkel zum Schaft der Absperrklappe aus.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe fihrt zu einem ungleichmaBigen und instabilen Durchfluss
durch die Ruckschlagklappe der Serie W715, der zu Larmbelastung und einer verkirzten
Lebensdauer der Klappe flhrt.

Vic-Check Riickschlagklappen Serien 716/716H

e Vic-Check Ruckschlagklappen der Serien 716/716H kénnen entweder senkrecht (Durchfluss nach
oben) oder waagrecht installiert werden, wobei der Pfeil auf dem Geh&use in die richtige Richtung
des Durchflusses durch das Rohr zeigen muss.

e Vic-Flange Adapter des Typs 741 konnen an beiden Seiten einer Vic-Check Ruckschlagklappe der
Serien 716/716H installiert werden.
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FireLock Riickschlagklappen Serie 717, 717H, 717R und 717HR

e FireLock Rickschlagklappen der Serien 717, 717H, 717R und 717HR konnen entweder senkrecht
(Durchfluss nach oben) oder waagrecht installiert werden, wobei der Pfeil auf dem Gehduse in die
richtige Richtung des Durchflusses durch das Rohr zeigen muss.

e Vic-Flange Adapter der Typen 741 und 744 kénnen an beiden Seiten einer FireLock
Ruickschlagklappe der Serien 717, 717H, 717R oder 717HR installiert werden.
Venturi Riickschlagklappe Serie 779

e \Venturi-Ruckschlagklappen der Serie 779 konnen entweder senkrecht (Durchfluss nach oben)
oder waagrecht installiert werden, wobei der Pfeil auf dem Gehduse in die richtige Richtung des
Durchflusses durch das Rohr zeigen muss.

Fiir Vic-Check Riickschlagklappen der Serien 716/716H, FireLock Riickschlagkla
der Serien 717/717H/717R/717HR und Venturi-Riickschlagklappen der Serie 779

¢ Die Muffe oder der Rohrverschluss, die/der die Welle/Scheibe fixiert, muss am oberen Ende
der Klappe waagrecht positioniert sein. (Siehe untenstehende Zeichnung)

KUGELHAHN - INSTALLATION UND BETRIEB

Kugelhahn mit Gewinde Serie 722
Dreiwege-Kugelhahn Serie 723
Vic-Ball Kugelhahn Serie 726
FireLock Kugelhahn Serie 728

Befolgen Sie bei der Installation eines Kugelhahns in einem Rohrleitungssystem die mit der Kupplung
gelieferten Anweisungen. Befolgen Sie fur die ordnungsgeméBe Installation von Hdhnen mit Gewinde
die standardmaBigen Gewindeschneidpraktiken. ANMERKUNG: Kugelhdhne von Victaulic sind nur fur
offene/geschlossene Anwendungen konzipiert und durfen NICHT zur Drosselung verwendet werden.

Wenn eine Endkappe direkt an einen Kugelhahn angeschlossen wird, zur Druckentlastung nur
Endkappen mit Gewinde verwenden. Wenn der Kugelhahn geoffnet und dann aus Versehen
geschlossen wird, solange die Endkappe noch angeschlossen ist, wird der Raum zwischen dem
Kugelhahn und der Endkappe gefullt und mit Druck beaufschlagt. Wenn die Endkappe abgenommen
wird, wahrend der dahinter befindliche Raum mit Druck beaufschlagt ist, kann dadurch plétzlich
Energie freigesetzt werden. VOR DEM ABNEHMEN DER KAPPE MUSS DER DRUCK DURCH DEN
HAHN ENTLASTET WERDEN.

A GEFAHR

e Wenn eine Endkappe direkt an einen Kugelhahn angeschlossen wird,
nur Endkappen mit Gewinde zur Druckentlastung verwenden.

¢ Vor dem Abnehmen der Kappe muss der Druck durch den Hahn
entlastet werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Tod oder zu

schweren Personenschéaden fiihren.
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STRANGREGULIERUNGSVENTIL - INSTALLATION
UND BETRIEB

Wenn eine Endkappe direkt an ein Strangregulierungsventil angeschlossen wird, zur Druckentlastung
nur Endkappen mit Gewinde verwenden. Wenn das Strangregulierungsventil geoffnet und dann aus
Versehen geschlossen wird, solange die Endkappe noch angeschlossen ist, wird der Raum zwischen
dem Ventil und der Endkappe geftllt und mit Druck beaufschlagt. Wenn die Endkappe abgenommen
wird, wahrend der dahinter befindliche Raum mit Druck beaufschlagt ist, kann dadurch plétzlich
Energie freigesetzt werden. VOR DEM ABNEHMEN DER KAPPE MUSS DER DRUCK DURCH DEN
HAHN ENTLASTET WERDEN.

A GEFAHR

¢ Wenn eine Endkappe direkt an ein Strangregulierungsventil
angeschlossen wird, nur Endkappen mit Gewinde zur
Druckentlastung verwenden.

e Vor dem Abnehmen der Kappe muss der Druck durch den Hahn
entlastet werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Tod oder zu

schweren Personenschaden fiihren.

Vic-Plug™ AWWA Strangregulierungsventil Serie 365

e Beziehen Sie sich fur detaillierte Informationen bezuglich der Installation des Ventils und
des Zubehors sowie der Wartungsanforderungen auf das mit dem Strangregulierungsventil
der Serie 365 gelieferte Betriebs- und Wartungshandbuch.

Vic-Plug Strangregulierventil Serie 377

e Beziehen Sie sich fur detaillierte Informationen beztglich der Installation des Ventils und des
Zubehors sowie der Wartungsanforderungen auf das mit dem Vic-Plug Strangregulierungsventil
der Serie 377 gelieferte Betriebs- und Wartungshandbuch.

e Das Vic-Plug Strangregulierungsventil der Serie 377 ist ein exzentrisches, endgenutetes Kegelventil,
das speziell fir die Drosselung konzipiert wurde.

e Fur die GroBen 3-12 Zoll/88,9-323,9 mm ist die Victaulic Ubergangskupplung Typ 307 fiir den
direkten Anschluss der Serie 377 an Stahl- und andere NPS-Rohre mit genuteten Enden erhéltlich.
Befolgen Sie zur Installation dieser GréRBen von Vic-Plug Ventilen in ein Rohrleitungssystem die mit
der Ubergangskupplung des Typs 307 gelieferten Anweisungen.

@ ;
A |
L e

SITZ DURCHFLUSS-
¢ ENDE RICHTUNG

Vic-Plug Pumpe
Strangregulierungsventil

Das Vic-Plug Strangregulierungsventil der Serie 377 muss mit dem Sitz flussaufwarts
(am néchsten zum Pumpenausgang) installiert werden

\A:t.auhc"
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Produkte zur
Durchflussmessung

Montageinformationen

Priifgeréat fiir Feuerloschpumpen Typ 735
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PRUFGERAT DES TYPS 735 FUR FEUERLOSCHPUMPEN

Victaulic Typ 735 Prufgerate fr Feuerldschpumpen sind speziell fur die Uberwachung von
Brandschutzsystemen ausgelegt. Der Typ 735 ist endgenutet und kann dadurch schnell und einfach
mit Victaulic Kupplungen mit FM-Zulassung installiert werden. Das Modell ,L“ des Prufgerats fur
Feuerloschpumpen Typ 735 ist fur einen maximalen Betriebsdruck von 175 psi/1200 kPa und das
Modell ,,S* ist fur Nenndriicke bis 500 psi/3450 kPa ausgelegt.

Um die ordnungsgeméBe Installation und eine akkurate Durchflussmessung zu gewahrleisten, ist beim
Prufgerét fur Feuerloschpumpen des Typs 735 bei allen GroBen ein gerader Rohrabschnitt mit einer
Mindestlange bzw. einem Mindestabstand des Finffachen des Rohrdurchmessers vor Armaturen oder
Formteilen und des Zweifachen des Rohrdurchmessers nach Armaturen oder Formteilen erforderlich
(siehe Zeichnung unten).

ANMERKUNG: Typ 735 kann entweder waagrecht oder senkrecht installiert werden.

VICTAULIC® PRUFGERAT FUR FEUERLOSCHPUMPEN |

SCHEMATISCHE
BYPASSVENTIL,B* DARSTELLUNG EINES
" —

ZUMWASSERBEHALTER 3 N OGS ROHRLEITUNGSSYSTEMS
ODER ABWASSER 1 L

1
OPTIONAL ZUM i @ 5
PUMPENENLASS 1 MINDESTABSTAND VOM VENTIL IN ROHRDURCHM,

1 VENTIL VENTIL,A®

o —

o Q }54 DURCHFLUSS /

ER OFF.
WASSERVERSORGUNG
ERVOM

ZUM SYSTEM

FEUERLOSCHPUMPE
'WASSERBEHALTER

Bedienungsanleitung fiir das Victaulic Priifgerat fiir Feuerloschpumpen Typ 735

1. Systemarmatur ,A“ schlieBen.

2. Umgehungsventil ,B“ und Drosselventil ,C* 6ffnen.

3. Das Messgerét, das sich am Typ 735 Priifgerat fur Feuerléschpumpen befindet, wie folgt spilen:

3a. Die Sperrventile fur das System (unter dem Messgerat) 6ffnen und die Ventile (iber dem
Messgerat) entltften. Wenn ein gleichméaBiger Wasserstrom durch alle Kunststoffschlduche flieBt,
ist die Luft ganz aus dem Messgerat gespult. Nach dem Entltften alle Ventile schlieBen.

4. Die Feuerldschpumpe einschalten und die Anzeige am Messgerat in gpm (m%h) ablesen.

5. Die Vorgaben fiir die Pumpe (gpm bzw. m3h) priifen und das Drosselventil so einstellen,
dass sich verschiedene Durchflusswerte ergeben. Durchfluss in gpm bzw. m%h, Saugdruck und
Austrittsdruck etc. gemaB den Auflagen der zustandigen Behorden vor Ort aufzeichnen.

\A:taulic@
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utzliche

Informationen

Umrechnungstabelle fiir englische und metrische MaBeinheiten

RohrgroBen nach ANSI

Briiche in Dezimalzahlen ausgedriickt

Umrechnung von Winkelminuten in Winkelgrad

Umrechnung von Wasserdruck in Zoll Wassersaule

Umrechnung von Zoll Wassersaule in Wasserdruck

Verzeichnis von Montageanleitungen fiir andere Produkte

UMRECHNUNGSTABELLE FUR ENGLISCHE UND METRISCHE
MASSEINHEITEN

Umrechnung von US in metrisch Umrechnung von metrisch in US

254

0.3048

04536

2835

6.894

0.069

445

1.356

F-32+18

7457

3785

3.7865

X

X

Zoll (in)

FuB (ft)

Pounds (Ibs)

Unzen (oz)

Druck (psi)

Druck

Zugkraft (Ibs)

Drehmoment (ft-Ibs)

Temperatur (°F)

Pferdestarke (PS)

Gallonen pro Minute (gpm)

102 Gallonen pro Minute
(gpm)

Millimeter

Meter (m)

Kilo (kg)

Gramm (g)

Kilopascal (kPa)

Bar

Newton (N)

Newtonmeter (N-m)

Celsius (°C)

Watt (W)

Liter pro Minute (I/m)

Kubikmeter pro
Minute (m*/min.)

X

0,03937

3,281

2,205

0,03527

0,145

14,5

0.2248

0,738

C+1778X18

1,341 X10°

0,2642

264,2
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BRUCHE IN DEZIMALZAHLEN AUSGEDRUCKT

Dezimale Dezimale Dezimale Dezimale
Briiche in Entsprechung Entsprechung Briiche in Entsprechung Entsprechung
Zoll Zoll Millimeter Zoll Zoll Millimeter
Vea 0.016 0,397 ¥4 0.516 13,097
V32 0.031 0,794 752 0.531 13,494
Vo4 0.047 1191 Y64 0.547 13,891
e 0.063 1,588 %6 0.563 14,288
Y64 0.781 1,984 ea 0.578 14,684
Y52 0.094 2,381 %2 0.594 15,081
Vo4 0.109 2,778 Y64 0.609 15478
8 0.125 3,175 % 0.625 15,875
Vo4 0.141 3,572 “Voa 0.641 16,272
Y52 0.156 3,969 232 0.656 16,669
Wea 0.172 4,366 Vo4 0.672 17,066
Yie 0.188 4,763 e 0.688 17463
Yea 0.203 5159 Vo4 0.703 17,859
752 0.219 5,556 i 0.719 18,256
Yea 0.234 5953 oa 0.734 18,653
Va 0.250 6,350 % 0.750 19,050
ea 0.266 6,747 Y4 0.766 19,447
%52 0.281 7144 232 0.781 19,844
Y4 0.297 7541 Vea 0.797 20,241
Y6 0.313 7,938 e 0.813 20,638
Yea 0.328 8,334 Vo4 0.828 21,034
s 0.333 8,467 232 0.844 21,431
V52 0.344 8,731 Y4 0.859 21,828
2%64 0.359 9,128 % 0.875 22,225
Yo 0.375 9525 oa 0.891 22,622
2%64 0.391 9922 232 0.906 23,019
¥52 0.406 10,319 Y4 0922 23,416
o4 0422 10,716 %6 0938 23,813
e 0.438 1,113 Voa 0953 24,209
%64 0453 11,509 V5 0.969 24,606
%52 0.469 11,906 ¥4 0.984 25,003
2 0.500 12,700 1 1.000 25,400

UMRECHNUNG VON MINUTEN IN DEZIMALGRAD

1 0,0166 0,2666 0,4333 0,6000
2 0,0333 17 0,2833 27 0,4500 37 0,6166
3 0,0500 18 0,3000 28 0,4666 38 0,6333
4 0,0666 19 0,3166 29 0,4833 39 0,6500
5 0,0833 20 0,3333 30 0,5000 40 0,6666
6 0,1000 21 0,3500 4 0,6833 51 0,8500
7 0,1166 22 0,3666 42 0,7000 52 0,8666
8 0,1333 23 0,3833 43 0,7166 53 0,8833
9 0,1500 24 0,4000 44 0,7333 54 0,9000
10 0,1666 25 0,4166 45 0,7500 55 09166
" 0,1833 31 0,5166 46 0,7666 56 09333
12 0,2000 32 0,5333 47 0,7833 57 0,9500
13 0,2166 33 0,5500 48 0,8000 58 0,9666
14 0,2333 34 0,5666 49 0,8166 59 0,9833
15 0,2500 35 0,5833 50 0,8333 60 1,0000
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UMRECHNUNG VON WASSERDRUCK ZU WASSERSAULE IN FUSS

Pfund pro Wassersaule Pfund pro Wassersaule

Quadratzoll in FuB Quadratzoll in FuB
1 2.31 100 23090
2 4.62 10 25393
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 11545 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00

UMRECHNUNG VON WASSERSAULE IN FUSS ZU WASSERDRUCK

Wassersaule Pfund pro Wassersaule Pfund pro
in FuB Quadratzoll in FuB Quadratzoll
1 043 100 43.31
2 0.87 10 47.64
3 1.30 120 5197
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 76.63
9 390 180 7796
10 4.33 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 2599 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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VERZEICHNIS VON MONTAGEANLEITUNGEN

FUR ANDERE PRODUKTE

In der folgenden Tabelle finden Sie eine Aufstellung aller Produkte und Montageanleitungen. Wenn Sie
zusatzliche Ausgaben von Montageanleitungen benotigen, wenden Sie sich an Victaulic unter 1-800-
PICK VIC. ANMERKUNG: Wenn in diesem Verzeichnis zwei verschiedene Anleitungen aufgeftihrt
sind, empfiehlt Victaulic, beide zu verwenden, damit die vorschriftsméBige Installation des Produkts

gewahrleistet ist.

Produkt

Hier finden Sie die Anleitung

AquaFlex® Produkte

Anleitung wird mit dem Produkt geliefert

Aquamine® Keilkupplungen

I-Aquamine

Depend-O-Lok Kupplungen

Anleitung wird mit der Kupplung geliefert

FireLock® Automatische Sprinklerprodukte

1-40

FireLock Brandschutzventile und Zubehor

Anleitung wird mit dem Ventil oder mit dem
Zubehor geliefert

Permalynx™ Permanent
Push-to-Connect System Produkte

I-Permalynx und 1-600

Rohrbearbeitungswerkzeuge

Handbuch wird mit dem Werkzeug geliefert

Pressfit® System Produkte

1-500

Vic-Press Schedule 10S System Produkte 1-P500
FireLock Residential Zone Control Riser-Modul- 1247
Baugruppe Serie 247

AWWA Rickschlagklappe Serie 317 1-317

AWWA Vic-Plug® Strangregulierungsventil
Serie 365
(GréBen 3 - 12 Z0ll/88,9 - 323,9 mm)

1-365/366/377.3-12

Vic-Plug Strangregulierventil Serie 377

1-365/366/377.3-12

Absperrklappe Kupfer Serie 608

1-600

Absperrklappe Serie 700

Anleitung wird mit dem Ventil und mit I-100
geliefert

Absperrklappe Serie 702 1-702.GO
FireLock NXT Absperrklappe Serie 705 1-765/705
g::év\;aoc}tge geschlossene Absperrklappe 1-766/707C
Swinger® Rickschlagklappe Serie 712/712S 1-100
Swinger Ruckschlagklappe Serie 713 1-100

AGS Dual Disc Vic-Check® Riickschlagklappe 1100

Serie W715

Vic-Check® Ruckschlagklappe Serie 716H/716 1-100
Ruckschlagklappe Serie 717H/717 1-100
Ruckschlagklappe Serie 717HR/717R 1-100
Kugelhahn mit Messinggehéduse Serie 722 1-100
Dreiweg-Kugelhahn Serie 723/723S 1-100
Vic-Ball® Kugelhahn Serie 726/726S 1-100
FireLock Kugelhahn Serie 728 1-728
Vic-Strainer® T-formig Serie 730 1-730/732/AGS

NUTZLICHE INFORMATIONEN REV_E
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Produkt

Hier finden Sie die Anleitung

AGS Vic-Strainer T-formig Serie W730 1-730/732/AGS
Ansaugdiffusor Serie 731-D 1-731D
Ansaugdiffusor Serie 731-I (nur Europa) 1-7311/W7311
AGS Ansaugdiffusor Serie W731-I (nur Europa) 1-7311/W7311
Vic-Strainer Y-formig Serie 732 1-730/732/AGS
AGS Vic-Strainer Y-formig Serie W732 1-730/732/AGS
FireLock Zone Control Riser-Modul-Baugruppe 1747M

Serie 747M

Vic-300 MasterSeal® Absperrklappe
der Serie 761

I-VIC300MS und I-100

AGS Vic-300 Absperrklappe Serie W761

I-AGS.GO und 1-100

Absperrklappe Serie 763 1-100
FireLock Absperrklappe Serie 765 1-765/705
Uberwachte geschlossene Absperrklappe

Serie 766 1-766/707C
Venturi Rickschlagklappe Serie 779 1-100

TA Bypass Serie 782/783

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Mini-Strangregulierungsventil mit geléteten
Enden Serie 785 TA TBVS

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Strangregulierungsventil mit geléteten Enden
Serie 786 TA STAS

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Strangregulierungsventil mit NPT Innengewinde
Serie 787 TA STAD

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Strangregulierungsventil mit geflanschten Enden
Serie 788 TA STAF

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Strangregulierungsventil mit genuteten Enden
Serie 789 TA STAG

Anleitung wird mit dem Ventil mitgeliefert

Starre FireLock Kupplung Typ 005

1-100

Starre FireLock EZ™ Kupplung Typ
009H/009/009V

1-009H/009/009V und 1-100

Starre Zero-Flex® Kupplung Typ 07
(GroBen 1 — 12 Zoll/33,7 — 323,9 mm)

1-100

Starre Kupplung Zero-Flex Typ 07
(GroBen 14 — 24 Zoll/355,6 — 610 mm)

IT-07 und 1-100

AGS Starre Kupplung Typ W07

I-W07/W77 und 1-100

Kupplung Typ 22 fir Vic-Ring Adapter und Rohre

mit abgesetzten Enden 1-6000
Kupplung Typ 31 fur AWWA Gusseisen 1-300
Kupplung fur Vic-Ring Adapter und Rohre 1-6000
mit abgesetzten Enden Typ 31

Kupplung fur Vic-Ring Adapter und Rohre 1-6000
mit abgesetzten Enden Typ 41

Kupplung fuir Vic-Ring Adapter und Rohre 1-6000
mit abgesetzten Enden Typ 44

Auslasskupplung Typ 72 1-100
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Produkt Hier finden Sie die Anleitung
Flexible Kupplung Typ 75 1-100
Flexible Kupplung Typ 77/77A177S 1-100
Flexible Edelstahlkupplung Typ 77DX fur Duplex 11100

und Super Duplex Rohre

AGS Flexible Kupplung Typ W77

I-W07/W77 und 1-100

Snap-Joint® Kupplung Typ 78/78A 1-100
Starre Kupplung fur Edelstahl Typ 89 IT-89 und 1-100
AGS Starre Kupplung fur Edelstahl Typ W89 1-w89
Roust-A-Bout Kupplung fur glattendige Stahlrohre 17-99 und 1-100

Typ 99

QuickVic® starre Kupplung fur Stahlrohre
Typ 107H/107

1-107H/107 und 1-100

Mover® Kompensator Typ 150

Datenblatt Nr. 09.06

Kompensator Typ 155

Datenblatt Nr. 09.06

AGS Kompensator Typ W155

Datenblatt Nr. 09.06

QuickVic flexible Kupplung fur Stahlrohre Typ 177 1-177 und |-100
Kupplung zur Verbindung genuteter NPS-Stahl- 1300
Rohre mit AWWA-Gusseisenrohren Typ 307
Vic-Flange Adapter fur AWWA Gusseisenrohre
1-300
Typ 341
Vic-Flange fur Edelstahlrohre Typ 441 1-441 und 1-100
Leichte, flexible Edelstahlkupplung Typ 475 1-100
Flexible Edelstahlkupplung fir Duplex 11100

und Super Duplex Rohre Typ 475DX

Starre Kupplung fur Edelstahl Typ 489
(GroBen 1 %2 — 4 Zoll/48,3 — 114,3 mm)

IT-489.2-4 und 1-100

Starre Kupplung fur Edelstahlrohre Typ 489
(GroBen 6 - 12 Zoll und 139,7 - 318,5 mm
metrisch und JIS)

IT-489 und 1-100

Edelstahlkupplung ftr Duplex und Super Duplex

Rohre Typ 489DX 100
Starre Kupplung fur Kupferrohre Typ 606 1-600

e .
QuickVic® starre Kupplung fir Kupferrohre 1-607 und 1-600
Typ 607
Mechanical-T® verschraubter Abzweigauslass
fur Kupferrohre Typ 622 1-622 und 1-600
Vic-Flange Adapter fur Kupferrohre Typ 641 1-600
1J-Ubergangskupplung fir NPS bis JIS Typ 707 1-100
TestMaster™ Il Alarmtest-Modul Typ 720 1-720

NUTZLICHE INFORMATIONEN REV_E
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Produkt

Hier finden Sie die Anleitung

TestMaster Il Alarmtest-Modul mit
Druckbegrenzungsoption Typ 720

I-720PR

Prufgerat fur Feuerldschpumpen Typ 735

1-100

Tragbarer Differentialdruckmesser Typ 738 TA

Anleitung wird mit dem Messgerat geliefert

Tragbares Hauptmessgerat Typ 739

Anleitung wird mit dem Messgeréat geliefert

CBI-Messgeréat Typ 740 TA

Anleitung wird mit dem Messgerét geliefert

NPS- und metrische Vic-Flange Adapter Typ 741

1-100

AGS Vic-Flange Adapter Typ W741

IT-W741 und 1-100

Vic-Flange Adapter Typ 743 1-100
FireLock Flanschadapter Typ 744 1-100
Reduzierkupplung Typ 750 1-100

Kupplung mit groBem Durchmesser Typ 770

IT-770 und 1-100

Vic-Boltless® Kupplung Typ 791 1-100
Duo-Lock Kupplung Typ 808 1-808
FireLock Sprinkler-T in flacher Bauform Typ 912 1-912 und 1-100

(nur Europa)

Mechanical-T Auslasse Typ 920 und 920N

1-920/920N und 1-100

Typ 922 FireLock Outlet-T 1-922 und 1-100
Typ 923 Vic-Let Auslass ohne Blgel 1-923 und I-100
Typ 924 Vic-O-Well Thermometerauslass

. 1-100
ohne Bugel
Mechanical-T Zapfen-Baugruppe Typ 926 1-926 und 1-100
Vic-Tap Il Mechanical-T Typ 931 VT-1I

Vic-Flange Adapter fur HDPE Typ 994

IT-994 und 1-900

Kupplung fur glattendige NPS- und metrische
HDPE-Rohre Typ 995

IT-995 und 1-900

Ubergangskupplung fiir HDPE- zu Stahlrohren
Typ 997

IT-997 und 1-900

Aquamine-Kupplung fur glattendige NPS-PVC-

Rohre Typ 2970 1T-2970
Aquamine-Ubergangskupplung fur glattendige

NPS-PVC- zu glattendigen HDPE-Rohren IT-2971
Typ 2971

Aquamine-Ubergangskupplung firr glattendige

NPS-PVC- zu genuteten NPS-Stahlrohren IT-2972
Typ 2972

Starre Kupplung Typ HP-70 1100
(GroBen 2 — 12 Zoll/60,3 - 323,9 mm)

Starre Kupplung Typ HP-70

(GroBen 14 16 Z0ll/355,6 - 406,4 mm) IT-70 und I-100
Starre Kupplung Typ HP-70ES

mit EndSeal® Dichtung 1-100

(GréBen 2 — 12 Zoll/60,3 - 323,9 mm)
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Produktdaten

In den folgenden Informationen sind die Abmessungen Mitte bis Ende, Ende bis Ende, Ausbau- und
ahnliche allgemeine Abmessungen fur Kupplungen, Flanschadapter, Formteile, Ventile und Zubehor
angegeben. Beziehen Sie sich hinsichtlich der vollstandigen Angaben zu den Abmessungen und zu
den Produkten, die in diesem Abschnitt nicht aufgefuhrt sind, auf das aktuelle Datenblatt von Victaulic.

ANMERKUNG

* Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder
auf der Website www.victaulic.com.

FUR FORMTEILE AUS EDELSTAHL:

e Beziehen Sie sich fiir Produktinformationen zu Formteilen aus Edelstahl auf die
Datenblatter 17.04, 17.10, 17.15 oder 17.16 im Hauptkatalog G-100 oder auf der
Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 10 — 90° Bogen Nr. 13 - 11 %° Bogen
Nr. 11 - 45° Bogen Nr. 100 - 90° Bogen mit langem Radius
Nr. 12 - 22 ¥2° Bogen Nr. 110 — 45° Bogen mit langem Radius
CbisE Cg\s g\ L
) ChisE T
cgéiir 7 ) f@ E bis E
5 1
Nr. 10 - 90° Bogen Nr. 11 - 45° Bogen Nr. 12 — 22 2° Bogen
FaS
ChisE
CbisE £
7
Nr. 13 - 11 %° Bogen Nr. 100 - 90° Bogen Nr. 110 - 45° Bogen

Nr. 100t Nr. 1101
90° Bogen 45° Bogen
mit langem mit langem

GroBe Radius (S) Radius(S)

Tatsdchlicher
Nennweite | AuBendurchmesser

Zoll oder des Rohrs Cbis E C bis E C bis E C bis E ChisE ChisE
mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
% 1.050 2.25 1.50 1.63 sw 1.38 sw o o
26,9 57 38 41 35
" 1315 225 175 325@ | 1.38sw - -
33,7 57 44 83 35
1% 1.660 275 175 175 138 sw - -
424 70 44 44 35
1% 1900 275 175 175 138 sw - -
48,3 70 44 44 35
5 2375 3.25 2.00 375@ 1.38 4.38 275
60,3 83 51 95 35 111 70
51 2.875 375 2.25 400 @ 1.50 513 3.00
73,0 95 57 102 38 130 76
761 mm 3.000 375 2.25 2.24 1.50 o o
! 76,1 95 57 57 38
3 3.500 4.25 250 450 @ 1.50 5.88 338
889 108 64 114 38 149 86
31, 4.000 4.50 2.75 2.5 sw 1.75 sw o o
101,6 114 70 64 44
4 4.500 5.00 3.00 2.88 175 7.50 4.00
114,3 127 76 73 44 191 102
4.250 5.00 3.00
(eS0T 1080 127 76 - - - -
4 5.000 5.25sw 313 sw 3.50 1.88 sw o o
127,0 133 79 89 48
5 5.563 5.50 325 2.88 sw 2sw n N
1413 140 83 73 51
5.250 5.50 3.25
EEO D 1330 140 83 - - - -
1397 mm 5.500 5.50 325 2.87 2.00 o o
! 139,7 140 83 73 51
5 6.625 6.50 3.50 6.25@ 2.00 10.75 5.50
1683 165 89 159 51 273 140
6.250 6.50 3.50
(3240 it 1590 165 89 - - - -

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

ChisE L
Ny £ CbhisE T
s r EbisE
E
L L
Nr. 10 - 90° Bogen Nr. 11 - 45° Bogen Nr. 12 — 22 2° Bogen
A,
ChisE
ChisE %
Nr. 13 - 11 %° Bogen Nr. 100 - 90° Bogen Nr. 110 - 45° Bogen

Nr. 1001 Nr. 1101

Nr. 10 90° Bogen 45° Bogen

90° 45° mit langem mit langem

GroBe Bogen Bogen Radius (S) Radius(S)

Tatsdchlicher
Nennweite | AuBendurchmesser

Zoll oder des Rohrs ChisE | ChisE | CbisE | ChisE ChisE ChisE
mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
g 6.500 6.50 350 313 200 1075 550
b 165,1 165 89 79 51 273 140
g 8625 775 425 775 @ 200 14.25 7.25
2191 197 108 197 51 362 184
- 10.750 900 475 4385w 2135w 15.00 6.25
2730 229 121 m 54 381 159
- 12750 10.00 5.25 4885w | 2.25sw 18.00 750
3239 254 133 124 57 457 191
g 14.000 14.00 575 5005w 355w 2100 8755
3556 3556 146 127 89 533 222
14.843 14.84 615
B/ At 3770 376,9 1562 - - - -
o 16.000 16.00 6.63 5005w | 4sw 24.00s 1000's
4064 4064 168 127 102 610 254
16.772 16.77 695
(RS iR i 4260 4260 176,5 - - - -
Ba 18.000 18.00 746 555w 45sw 2700's 11.25s
4570 457,2 189 140 N4 636 286
18.898 18.90 7.83
SR i 480,0 480,0 1988 - - - -
-~ 20,000 20,00 828 6sw 5005w 30005 12505
508,0 508,0 210 152 127 762 318
20.866 2087 864
=2 5300 5300 2194 - - - -
. 24,000 24,00 994 7 sw 6 sw 3600 1500
610,0 6096 252 178 152 914 381
24.803 24.80 10.27
RO i 630,0 630,0 261,0 - - - -
14-24 AGS i Sie sich fiir i zu AGS-F ilen auf den
- =i—/~  iiber AGS-Formteile.

@ S-Bogen, Abmessungen Ende bis Ende

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

T Chinesische StandardgréBen

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,,sw* oder ,s" gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 100-3D - 90° 3D Bogen mit langem Radius
Nr. 110-3D - 45° 3D Bogen mit langem Radius
Mit groBerer Wandstarke am Bogen flr abrasive Medien

Nr. 100-3D Nr. 110-3D
90° Bogen mit 45° Bogen mit
GroBe langem Radius langem Radius
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennmeite des Rohrs Cbis E Chis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
5 2.375 10.00 6.50
60,3 254 165
3 3,500 13.00 775 N
889 330 197 Chist,
«
4 4.500 16.00 9.00 Y
1143 406 229
a 6.625 24.00 13.50
168,3 610 343
Nr. 110-3D
ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind
mit ,sw" oder ,s" gekennzeichnet. SW = Segmentgeschweift, S = C-Stahl
Nr. R-10G - Reduzierbogen mit FuB, genutet x genutet
Nr. R-10F — Reduzierbogen mit FuB, genutet x geflanscht
Nr. R-10
Reduzierbogen mit FuB (C bis E—
Nennweite Cbis E H Durchmesser B | I 4
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm H
Sy
6 . 4 9.00 125 150 & Durehm.
168,3 1143 229 32 38
. 5 9.00 1.50 1.50 Nr. R-10G
1413 229 38 38
Chis £
8 % 6 10.50 213 1.50 F =
219,1 168,3 267 54 38
10 « 8 12.00 240 1.50 ran
2730 2191 305 61 38 Bf’
Durchm.
ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind
mit ,sw" oder ,s" gekennzeichnet. SW = Segmentgeschweift, S = C-Stahl Nr. R-10F

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 18 — 90° Ubergangsbogen
Nr. 19 - 45° Ubergangsbogen

Nr. 18 — 90° Bogen Nr. 19 — 45° Bogen

[\ [ £: Nr. 19
GroBe 90° Ubergangsbogen @ 45° Ubergangsbogen @
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis GE C bis TE C bis GE C bis TE
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm

% 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50

269 57 57 38 38

1 1315 2.25 2.25 o o
337 57 57

% 1.660 275 275 o o
424 70 70

I 1.900 275 275 1.75 1.75

483 70 70 44 44

5 2375 3.25 4.25 o o
60,3 83 108

21 2.875 375 375 2.25 2.25

73,0 95 95 57 57

3 3.500 4.25 6.00 2.50 4.25

889 108 152 64 108

31 4.000 4.50 6.25 5.25 5.25

101,6 114 159 133 133

5 6.625 6.50 6.50 350 350

168,3 165 165 89 89

@ Mit Rohrgewinden geméB British Standard erhaltlich. Bitte unbedingt auf der Bestellung ,BSPT“ angeben.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s" gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 20 - T-Stiick

Nr. 35 - Kreuzstiick

Nr. 33 - Y-Stiick

Nr. 29M - T-Stiick mit Abzweig mit Gewinde
(N

f+C bis E=|

-

kg

Nr. 20 — T-Stiick  Nr. 35 - Kreuzstiick  Nr. 33 - Y-Stiick Nr. 29M - T-Stiick

Nr. 20 Kreuzstiick Nr. 33 T-Stiick mit Abzweig
GroBe T-Stiick (sw) Y-Stiick (sw) mit Gewinde
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Cbhis E Cbhis E C bis LE C bis SE C bis GE C bis TE
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm

% 1.050 2.25 2.25 o o 225 2.25
26,9 57 57 57 57

1 1315 2.25 2.25 225 225 225 2.25
337 57 57 57 57 57 57

1% 1.660 275 275 2.75 2.50 2.75 275
424 70 70 70 64 70 70

11 1.900 275 275 2.75 2.75 2.75 275
483 70 70 70 70 70 70

5 2375 325 325 325 2.75 3.25 4.25
60,3 83 83 83 70 83 108

51 2.875 375 375 375 3.00 375 375
73,0 95 95 95 76 95 95

761 mm 3.000 375 o o o 375 375
' 76,1 95 95 95

3 3.500 4.25 4.25 4.25 3.25 4.25 6.00
889 108 108 108 83 108 152

3, 4.000 4.50 (sw) 4.50 4.50 350 4.50 4.50

: 101,6 14 114 114 89 114 114

4.250 5.00 5.00 5.00

D iin 1080 127 - - - 127 127
4 4.500 5.00 5.00 5.00 375 5.00 7.25
1143 127 127 127 95 127 184

4 5.000 5.25 (sw) 5.25 o o 5.25 5.25

: 127,0 133 133 133 133

5.250 5.50 5.50 5.50

B At 1330 140 - - - 140 140

5.500 5.50 5.50 5.50

1ER7 i 1397 140 - - - 140 140

5 5.563 5.50 5.50 5.50 4.00 5.50 5.50
1413 140 140 140 102 140 140

6.250 6.50 6.50 6.50

X0 i 1590 165 - - - 165 165

1651 mm 6.500 6.50 6.50 o o 6.50 6.50
! 165,1 165 165 165 165

5 6.625 6.50 6.50 6.50 4.50 6.50 6.50
168,3 165 165 165 114 165 165

8 8.625 775 775 7.75 6.00 7.75 7.75
2191 197 197 197 152 197 197

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

I C bis E=|

ek

o

i
E
R

Nr. 20 — T-Stiick ~ Nr. 35 — Kreuzstiick ~ Nr. 33 - Y-Stiick Nr. 29M - T-Stiick

Nr. 29M
Nr. 20 Kreuzstiick Nr. 33 T-Stiick mit Abzweig
GroBe T-Stiick (sw) Y-Stiick (sw) mit Gewinde

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis E ChisE C bis LE C bis SE C bis GE C bis TE
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
10 10.750 9.00 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
273,0 229 229 229 155 229 229
i 12.750 10.00 10.00 10.00 7.00 10.00 10.00
3239 254 254 254 178 254 254
144 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50 o o
3556 279 279 279 191
14.000 11.00
ey 3556 279 - - - - -
164 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00 o o
406,4 305 305 305 203
16.000 12.00
426,0 mm t 4064 305 — — — — —
184 18.000 14.00 15.50 15.50 8.50 o o
457,0 356 394 394 216
18.000 14.00
480,0 mmt 4570 356 — — — — —
204 20.000 15.00 17.25 17.25 9.00 o o
508,0 381 438 438 229
20.000 15.00
530,0 mm t 508,0 381 — — — — —
a4 24.000 17.00 20.00 20.00 10.00 o o
610,0 432 508 508 254
24.000 17.00
630,0 mm t 6100 432 — — — — —
14-24 AGS °© Sie swh_ fiir zu AGS-F auf den
e iiber AGS-Formteile.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

T Chinesische StandardgroBen

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw" oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Formteile in GroBen von 26-48 Zoll/660-1219 mm sind zur Installation mit Kupplungen fir Rohre
mit groBem Durchmesser des Typs 770 rollgenutet erhéltlich. Wenden Sie sich bezuiglich weiterer
Einzelheiten an Victaulic.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“

PRODUKTDATEN REV_E 1-100-GER_211




STANDARD FORMTEILE

Nr. 25 - Genuteter Abzweig
Nr. 29T - Abzweig mit Gewinde

Nr. 29T
mit Abzweig = C bis B
mit Gewinde
.
il C
bis
Nennweite C bis E Chis E E
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm ]
337 % 337 269 Nr. 25
1% 1Va 1 wC bis £
04 X w4 X 337 * * ‘ i
1% 11 % Il b
483 X 483 X 269 + * tﬁs
; _ ¢
337 * *
Nr. 29T
1% + +
094
22 325 3.25
60,3 60,3 269 83 83
1 325 3.25
337 83 83
1%
124 + +
1% 3.25 3.25 (sw)
483 83 83
2% 2% %
730 X 730 X 269 * *
1 375 3.75 (sw)
337 9% 95
1%
124 + +
1% 375 375
483 9% 95
2 375 3.75 (sw)
60,3 9% 95
3 3 %
889 < 889 X 269 * *
1 4.25 425
337 108 108
1%
424 + +
1% 425 4.25 (sw)
483 108 108
2 4.25 425 (sw)
60,3 108 108
2% 425 4.25 (sw)
73,0 108 108

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nennweite
Zoll/Tatséchl. mm

269

337

114
424

1%
48,3
60,3
2%
73,0

889

337
1%
48,3
60,3
2%
73,0
889

14,3

X

168,3 168,3 337

1%
48,3
60,3
2%
73,0
889

14,3

141,3

6% . 6% 3
165,1 165,1 889

X

14,3

C bis E
Zoll/mm

5.00
127

5.00
127

5.00
127

5.00
127

5.00
127

+

5.50 (sw)
140

5.50
140

5.50
140

5.50
140

+

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

Nr. 29T
mit Abzweig
mit Gewinde

C bis E
Zoll/mm

5.00
127

5.00
127

5.00
127

5.00
127

5.00
127

+

5.50 (sw)
140

5.50 (sw)
140

5.50 (sw)
140

5.50 (sw)
140

+

+

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50
165

6.50 (sw)
165

6.50 (sw)
165

i+ Chis B

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 29T

mit Abzweig f+ C bis £
mit Gewinde
.
rud C
bis
Nennweite Cbis E Cbis E ¢
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm
8 8 1%
2191 % 2191 % 483 * *
2 7.75 (sw) 7.75 (sw)
60,3 197 197
2%
730 * *
3 7.75 (sw) 7.75 (sw)
889 197 197
4 775 775
1143 197 197
5 7.75 (sw) 7.75 (sw)
1413 197 197
6 775 775
168,3 197 197
775 (sw) 775 (sw)
e 197 197
10 10 1%
730 X 230 X 483 * *
2 9.00 (sw) 9.00 (sw)
60,3 229 229
2%
730 * +
3
889 * +
4 9.00 (sw) 9.00 (sw)
1143 229 229
5 9.00 (sw) 9.00 (sw)
141,3 229 229
6 9.00 (sw) 9.00 (sw)
168,3 229 229
8 9.00 (sw) 9.00 (sw)
2191 229 229
12 12 1
3239 F 339 X 337 * *
2
603 * *
2%
730 * *
3 10.00 (sw) 10.00 (sw)
889 254 254
4 10.00 (sw) 10.00 (sw)
14,3 254 254
5 10.00 (sw) 10.00 (sw)
141,3 254 254
6 10.00 (sw) 10.00 (sw)
168,3 254 254
8 10.00 (sw) 10.00 (sw)
2191 254 254
10 10.00 (sw) 10.00 (sw)
273,0 254 254

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 29T _
mit Abzweig [ C bis E~f
mit Gewinde
.
C
™ bis
Nennweite C bis E ChisE £
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm
#14 14 4
356 3556 < 1143 * * Nr. 25
6 «C bis E
1683 * * !
8 11.00 11.00 Il 'g
219, 279 279 05
10 11.00 11.00 —t
273,0 279 279
12 11.00 11.00 Nr. 29T
3239 279 279
#16 16 4
4064 = 4064 < 1143 * *
6
1683 * +
8 12.00 12.00
219/ 305 305
10 12.00 12.00
2730 305 305
12 12.00 12.00
3239 305 305
14
3556 * +
#18 18 4
4570 % 4570 % 1143 * +
6
1683 * +
8
219/ * *
10 1550 15.50
2730 394 394
12 15.50 1550
3239 394 394
14 15.50 -
3556 394 -
16 15.50 -
4064 394 -
#20 20 6
5080 < 5080 X 1683 * *
8
219, * *
10
273,0 * *
12
3239 * *
14 17.25 B
3556 438
16 17.25 B
4064 438
18 17.25 -
4570 438

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 29T .
mit Abzweig i+ C bis £
mit Gewinde
¢
™ bis
Nennweite C bis E C bis E P
Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm Zoll/mm
#24 24 8 20.00 20.00
6100 * 6100 X 219 508 508 Nr. 25
10 20.00 20.00 s By
273,0 508 508
12 20,00 20,00 Il II N
3239 508 508 o
— S
145 2000 B
3556 508 Nr. 29T
16 20.00 o
406,4 508
18§ 20.00 o
457,0 508
20 20.00 o
508,0 508
AGS'
a9~
14-24 Beziehen Sie sich fiir Informationen
3556 -610,0 zu AGS-Formteilen auf den Abschnitt
iiber AGS-Formteile.

+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw“ oder ,,s* gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Gewindeabzweige Nr. 29T werden standardmaBig mit NPT-Gewinden geliefert. Rohrgewinde gemaR
British Standard Pipe sind erhéltlich. Geben Sie dazu unbedingt ,BSPT“ auf der Bestellung an.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

§ Gussformteil erhaltlich. Wenden Sie sich an Victaulic flir weitere Informationen.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 27 - Standrohr T-Stiick

Nr. 27 C bis EOB
GroBe Standrohr T-Stiick [
Nennweite C bis EOR C bis EOB v
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm C bis
4 >< 4 5 2% 3.25 4.00 50 R
14,3 14,3 73,0 83 102
6 6 2% 3.25 513
1683 1683 X 730 83 130 Nr. 27

Mit Rohrgewinden gemaB British Standard erhéltlich. Bitte auf der Bestellung unbedingt ,BSPT* angeben.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind
mit ,sw" oder ,s" gekennzeichnet. SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Nr. 21 - T-Stiick mit langem Abzweig

Nr. 21 C bis EOR
GroBe T-Stiick mit langem Abzweig - |

C bis EOR
Zoll/mm

C bis EOB
Zoll/mm

Nennweite
Zoll/Tatséchl. mm

5 5 8
413 X w3 X 29 197 140

6 >< 6 % 8 775 6.50 Nr. 21
168,3 168,3 2191 197 165

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Nr. 61 — Kugelkappe

Tatsachlicher
AuBendurchmesser des

Nr. 61
Kugelkappe (S)

hEbis E—

Nennwert Rohrs E bis E
GrdBe Zoll Zoll/mm Zoll/mm
5 2.375 4.00
60,3 102
2.875 5.00
2% 73,0 127 Nr. 61
3 3.500 6.00
88,9 152
4 4.500 7.00
14,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
168,3 254

Kugelkappen Nr. 61 sollten fir Vakuumanwendungen mit Auslasskupplungen des Typs 72 und

Reduzierkupplungen des Typs 750 verwendet werden.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 30 - 45° Abzweig

Nr. 30
GréBe 45° Abzweig (SW) T
Tatsachlicher Cbis
AuBendurchmesser LE
Nennweite des Rohrs C bis LE C bis SE
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm c b\; I~
% 1.050 450 2.00 SE
269 14 51
1.315 5.00 2.25
! 337 127 57 Nr. 30
1% 1.660 575 2.50
42,4 146 64
1.900 6.25 275
1%
48,3 159 70
5 2375 7.00 275
60,3 178 70
2.875 775 3.00
)
2% 73,0 197 76
3.000 8.50 3.25
Zedimm 76, 26 83
3 3.500 8.50 3.25
88,9 216 83
31 4.000 10.00 3.50
101,6 254 89
4 4.500 10.50 375
14,3 267 95
5 5.563 12.50 4.00
1413 318 102
165,1 mm 6.500 14.00 4.50
1651 356 114
6 6.625 14.00 4.50
168,3 356 14
8 8.625 18.00 6.00
21971 457 152
10 10.750 20.50 6.50
273,0 521 165
) 12.750 23.00 700
3239 584 178
14.000 26.50 750
L 3556 673 191
164 16.000 29.00 8.00
406,4 737 203
184 18.000 32.00 8.50
457,0 813 216
20# 20.000 35.00 9.00
508,0 889 229
24.000 40.00 10.00
2t 610,0 1016 254
AGS'
—_—
14-24 i Sie sich fiir i zu AGS-Formteilen
auf den Abschnitt Giber AGS-Formteile.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,,s* gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@

1-100-GER_218 PRODUKTDATEN REV_E




STANDARD FORMTEILE

Nr. 30-R - 45° reduzierter Abzweig

Nr. 30-R
45° Reduzierabzweig (SW) T
Cbis
LE
Nennweite C bis LE C bis SE
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm C b‘s'
3 3 2 8,50 3,25 %
889 X 889 X 603 216 83
2% 8,50 325
730 216 83
4 42 10,50 3,75
1143 1143 60,3 267 95
2% 10,50 375
730 267 95
3 10,50 375
88,9 267 95
5 5 2 12,50 4,00
43 X w3 X 603 318 102
3 12,50 4,00
88,9 318 102
4 12,50 4,00
1143 318 102
6 , 6 3 14,00 4,50
168,3 168,3 889 356 14
4 14,00 4,50
1143 356 114
5 14,00 4550
1413 356 14
8 8 4 18,00 6,00
2190 X 2191 % 1143 457 152
5 18,00 6,00
141,3 457 152
6 18,00 6,00
168,3 457 152
oo 10 4 20,50 6,50
2730 2730 1143 521 165
5 20,50 6,50
1413 521 165
6 20,50 6,50
168,3 521 165
8 20,50 6,50
219, 521 165
12 12 5 23,00 7,00
3239 % 3239 % 1413 584 178
6 23,00 7,00
168,3 584 178
8 23,00 7,00
219, 584 178
10 23,00 7,00
2730 584 178

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 30-R
45° Reduzierabzweig (SW)

Nennweite C bis LE C bis SE
Zoll/Tatsichl. mm Zoll/mm Zoll/mm

#14 14 4 26,50 7,50

3556 X 3556 X 1143 673 191
6 26,50 7,50

168,3 673 191

8 26,50 7,50

2191 673 191

10 26.50 7.50

273,0 673 191

12 26.50 7.50

3239 673 191

#16 16 6 29.00 8.00
4064 X 4064 X 1683 737 203
8 29.00 8.00

2191 737 203

10 29.00 8.00

273,0 737 203

12 29.00 8.00

3239 737 203

14 29.00 8.00

355,6 737 203

#18 18 6 32.00 8.50
4570 % 4570 X 1683 813 216
8 32.00 8.50

2191 813 216

12 32.00 8.50

3239 813 216

14 32.00 8.50

355,6 813 216

16 32.00 8.50

4064 813 216

#20 20 12 35.00 9.00
5080 X 5080 X 3239 889 229
14 35.00 9.00

355,6 889 229

16 35.00 9.00

4064 889 229
#24 M 24 M 16 40.00 10.00
610,0 610,0 4064 1016 254
20 40.00 10.00

508,0 1016 254

AGS
14-24 Beziehen Sie sich fiir Informationen
3556 -610,0 zu AGS-Formteilen auf den Abschnitt
Uber AGS-Formteile.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur roligenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 32 — T-Y-Stiick

Nr. 32
T-Y-Stiick (SW)

Nennweite G H E, E,
Zoll/Tatsdchl. mm Zoll/mm | Zoll/mm | Zol/mm | Zoll/mm
2 2 2 52 2 2.75 7.00 9.00 4.63
60,3 60,3 60,3 70 178 229 118
2% 2% 2% | 300 | 775 | 1050 | 575 Nr. 32
73,0 73,0 73,0 76 197 267 146
3 2 3 52 3 3.25 8.50 11.50 6.50
889 889 889 83 216 292 165
3% 2 3% 52 3% 325 10.00 13.00 775
101,6 101,6 101,6 89 254 330 197
4 2 4 » 4 375 10.50 13.63 813
14,3 14,3 14,3 95 267 346 207
5 >< 5 >< 5 4.00 12.50 1613 10.00
141,3 141,3 141,3 102 318 410 254
6 2 6 52 6 4.50 14.00 18.25 11.50
168,3 168,3 168,3 114 356 464 292
8 2 8 52 8 6.00 18.00 23.25 15.25
2191 2191 2191 152 457 591 387
10 2 10 » 10 6.50 20.50 27.25 18.00
2730 2730 2730 165 521 692 457
12 2 12 » 12 700 23.00 31.00 20.50
3239 3239 3239 178 584 787 521

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“

PRODUKTDATEN REV_E 1-100-GER_221




STANDARD FORMTEILE

Nr. 32-R - Reduzier-T-Y-Stiick

Nr. 32-R
Reduzier-T-Y-Stiick (SW)

Nennweite G H E, E,
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm | Zoll/mm | Zoll/mm | Zoll/mm

10.75
14,3 889 889 89 241 273 146
4 375 10.50 13.63 8.13
1143 95 267 346 206
4 2 4 57 3 375 10.50 12.88 7.88
14,3 1143 889 95 267 327 200
5 >< 3 >< 3 1.25 9.75 11.50 763
1413 889 889 32 248 292 194
5 4.00 12.50 16.13 1113
1413 102 318 410 283
5 >< 4 >< 3 1.88 9.13 11.88 6.88
1413 1143 889 48 232 302 175
4 1.88 9.13 12.75 7.25
1143 48 232 324 184
5 >< 5 >< 3 4.00 12.50 14.25 9.25
1413 1413 889 102 318 362 235
4 4.00 12.50 1513 9.63
1143 102 318 384 245
6 2 4 57 6 4.50 14.00 18.25 11.50
168,3 1143 168,3 14 356 464 292
6 >< 5 >< 3 1.25 10.75 13.00 8.00
168,3 1413 889 32 273 330 203
4 1.25 10.75 13.88 838
1143 32 273 352 213
6 >< 6 >< 3 4.50 14.00 15.31 10.31
168,3 168,3 889 14 356 389 262
4 4.50 14.00 16.25 10.75
1143 114 356 413 273
5 4.50 14.00 17.25 1113
1413 114 356 438 283
8 >< 6 >< 4 1.00 12.00 1475 9.25
2191 168,3 1143 25 304 375 235
8 6.00 18.00 23.25 15.25
2191 152 457 591 387

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 32-R
Reduzier-T-Y-Stiick (SW)

Nennweite G H E, E,
Zoll/Tatsachl. mm Zol/mm | Zoll/mm | Zoll/mm | Zoll/mm
8 - 8 - 3 6.00 18.00 18.19 13.19 '
2191 2191 889 152 457 462 335
— Nr. 32-R
4 6.00 18.00 19.00 13.50
14,3 152 457 483 343
5 6.00 18.00 20.00 13.88
1413 152 457 508 352
6 6.00 18.00 2113 14.38
168,3 152 457 537 365
10 - 10 - 3 6.50 20.50 19.88 14.88
273,0 273,0 889 165 521 505 378
4 6.50 20.50 20.75 15.25
14,3 165 521 527 387
5 6.50 20.50 21.88 15.75
141,3 165 521 556 400
10 - 10 ” 6 6.50 20.50 22.88 1613
273,0 273,0 168,3 165 521 581 410
8 6.50 20.50 27.25 19.25
2191 165 521 692 489

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 40 — Adapternippel genutet x gewindet
Nr. 42 — Adapternippel genutet x gefast
Nr. 43 — Adapternippel genutet x genutet

Nr. 40, 42, 43
Adapternippel «— E bis E—y
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E
2Zoll Zoll/mm Zoll/mm
o 1.050 3.00 Nr. 40
* 269 76
: 1315 3.00 [ EDisEsy
337 76
! 1.660 4.00
s 424 102
% 1.900 4.00 Nr. 42
483 102
3 2.375 4.00 [~ EbisE—
60,3 102
2.875 4.00
1,
2% 73,0 102
3.500 4.00
2 88,9 102 Nr. 43
4.000 4.00
1,
S 101,6 102
4 4.500 6.00
14,3 152
5 5.563 6.00
1413 152
5 6.625 6.00
168,3 152
8 8.625 6.00
2191 152
10 10.750 8.00
273,0 203
2 12.750 8.00
3239 203

Mit Rohrgewinden gemaR British Standard erhéltlich. Bitte auf der Bestellung unbedingt ,BSPT“ angeben.
Fur Pumpenpaketnippel mit 1 % Zoll/38 mm Bohrung zur Aufnahme von Vic-Let Auslassen ohne Buigel
des Typs 923 oder Vic-O-Well Thermometer-Auslassen des Typs 924 mussen die Spezialnippel Nr. 40,
42 oder 43 verwendet werden. Geben Sie unbedingt Nr. 40-H, 42-H oder 43-H auf Ihrer Bestellung an.
ANMERKUNG: Fur die GroBen 4-12 Zoll/114,3-323,9 mm ist eine Mindestlange von 8 Zoll/203 mm
erforderlich.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic

das Advanced Groove System (AGS) an.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw" oder ,s* gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 60 - Endkappe

Nr. 60
Endkappe FT
Tatsachlicher
AuBendurchmesser

Nennweite des Rohrs T Dicke

Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm
1.050 0.88
% 269 2

: 1315 088 Nr. 60

337 22
1.660 0.88
[k 24 2
1.900 0.88
s 483 2
5 2.375 0.88
60,3 22
2.875 0.88
20 730 2
3.000 0.88
76,1 mm 761 2
3 3.500 0.88
889 22
4.000 0.88
Sta 101,6 22
4.250 1.00
108,0 mm 1080 5
4 4.500 1.00
14,3 25
5.250 1.00
133,0 mm 1330 5
5.500 1.00
139,7 mm 1397 5
5 5.563 1.00
141,3 25
6.250 1.00
159,0 mm 1590 25
6.500 1.00
165,1 mm 165, 25
6 6.625 1.00
168,3 25
3 8.625 119
2191 30
10 10.750 1.25
2730 32
) 12.750 1.25
3239 32

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 60
Endkappe j GT
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs T Dicke
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm
14.000 9.50
14 #(s)
3556 241
Nr. 60
16.000 10.00
BIE) 406,4 254
18.000 11.00
BiE) 4570 279
20.000 12.00
B 508,0 305
24.000 13.50
258 6100 343
AGS'
—_——
14-24 i Sie sich fiir i zu
AGS-F ilen auf den itt Gber
AGS-Formteile.

* Endkappen aus Stahl sind bis zu einer GroBe von 24 Zoll/610 mm erhéltlich. Wenden Sie sich
bezlglich Einzelheiten dazu an Victaulic.

Die Kappen Nr. 60 sind fur Vakuumanwendungen mit Auslasskupplungen des Typs 72 oder
Reduzierkupplungen des Typs 750 erhéltlich. Fur diese Anwendung sollten Kugelkappen Nr. 61
verwendet werden.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic
das Advanced Groove System (AGS) an.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 41 - Flanschadapternippel ANSI Klasse 125 (Gusseisen)

Nr. 45F - Flanschadapternippel ANSI-Klasse 150 Flachflansch
Nr. 45R - Flanschadapternippel ANSI-Klasse 150 mit Dichtleiste
Nr. 46F - Flanschadapternippel ANSI-Klasse 300 Flachflansch
Nr. 46R - Flanschadapternippel ANSI-Klasse 300 mit Dichtleiste

|« Ebis E—| “*EbiSE"‘ ‘HEbisE»‘ \%EbisE»‘ ‘HEbisEj
Nr. 41 Nr. 45F Nr. 45R Nr. 46F Nr. 46R
Nr. 41 Nr. 45F und Nr. 45R Nr. 46F und Nr. 46R
ANSI 125 Flanschadapternippel Flanschadapternippel
GroBe Flanschadapternippel ANSI 150 (S) ANSI 300 (S)
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E E bis E E bis E
2Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
% 1.050 3 3 3
26,9 76 76 76
1 1315 3 3 3
33,7 76 76 76
" 1.660 4 4 4
42,4 102 102 102
1.900 4 4 4
1%
48,3 102 102 102
5 2375 4 4 4
60,3 102 102 102
2.875 4 4 4
1,
o 730 102 102 102
3 3.500 4 4 4
88,9 102 102 102
4.00 4 4 4
I 1016 102 102 102
4 4.500 6 6 6
14,3 152 152 152
5 5.563 6 6 6
1413 152 152 152
6 6.625 6 6 6
168,3 152 152 152
g 8.625 6 6 6
2191 152 152 152
10 10.750 8 8 8
2730 203 203 203
D 12.750 8 8 8
3239 203 203 203

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

\«EbisE»‘ \«EbisE»‘ ‘HEbisE»‘ e E bis E— ‘eEbisE»‘

Nr. 41 Nr. 45F Nr. 45R Nr. 46F Nr. 46R

Nr. 41 Nr. 45F und Nr. 45R Nr. 46F und Nr. 46R
ANSI 125 Flanschadapternippel Flanschadapternippel
GroBe Flanschadapternippel ANSI 150 (S) ANSI 300 (S)
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E E bis E E bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
Ja 14.000 8 8 8
3556 203 203 203
164 16.000 8 8 8
4064 203 203 203
184 18.000 8 8 8
457,0 203 203 203
20.000 8 8 8
204#
508,0 203 203 203
24.000 8 8 8
24 #
610,0 203 203 203
1424 AGS' Sie sich fiir i zu AGS-Formteilen auf den
- Abschnitt iiber AGS-Formteile.

+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

Flanschadapternippel werden mit Rollnuten nach dem Original-Nutsystem geliefert. Standard-
Frasnuten oder eine maschinelle Bearbeitung fir Gummiauskleidungen sind auf Anfrage erhaltlich.
Wenden Sie sich beztglich weiterer Einzelheiten dazu an Victaulic.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fur rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
AdvancedGroove System (AGS) an.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,,s“
gekennzeichnet.

SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 53 - Abgesetzter Nippel genutet x genutet
Nr. 54 — Abgesetzter Nippel genutet x gewindet
Nr. 55 — Abgesetzter Nippel gewindet x genutet

<—Eb\'sE—>‘ \HEbisEﬂ \%EbisEj
1]

Nr. 53 Nr. 54 Nr. 55

Nr. 53, 54 und 55 Nr. 53, 54 und 55
Ubergangsnippel (S) Ubergangsnippel (S)

Nennweite E bis E Nennweite E bis E
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm
2 2 1 6.50 4 % 2% 9.00

60,3 337 165 114,3 73,0 229
1% 6.50 4 » 3 9.00
424 165 114,3 889 229
1% 6.50 3% 9.00
483 165 101,6 229
2% 2 1 700 5 » 2 11.00
73,0 337 178 1413 60,3 279
1% 700 3 11.00
424 178 889 279
1% 700 4 11.00
483 178 1143 279
2 700 6 » 1 12.00
60,3 178 1683 337 305
3 X 1 8.00 1% 12.00
889 337 203 424 305
1% 8.00 1% 12.00

424 203 48,3 305
1% 8.00 2 12.00

483 203 60,3 305
2 8.00 2% 12.00

60,3 203 73,0 305
2% 8.00 3 12.00

73,0 203 889 305
3% . 3 8.00 3% 12.00
101,6 889 203 101,6 305
4 2 1 9.00 4 12.00
1143 337 229 114,3 305
1% 9.00 4% 12.00

424 229 127,0 305
1% 9.00 5 12.00

483 229 1413 305

2 9.00 8 6
603 229 2190 % 1683 *

+ Wenden Sie sich an Victaulic fir weitere Informationen.

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s" gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 80 — Adapter mit Innengewinde

Nr. 80
Adapter mit Innengewinde

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
1.050 2.00
3
4 269 51
1 1.315 2.06
33,7 52
1.660 231 (sw)
Ui 24 59
1.900 231 (sw)
(It 483 59
5 2.375 2.50
60,3 64
2.875 2.75
21 730 70
3 3.500 2.75
88,9 70
4 4.500 3.25
14,3 83

Mit Rohrgewinden geméB British Standard erhéltlich. Bitte auf der Bestellung unbedingt ,BSPT* angeben.
ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 48 — Schlauchnippel

Nr. 48

Schlauchnippel (s) FE bis E‘ﬂ

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
1.050 312
# 269 79
: 1315 338 Nr. 48
337 86
1.660 3.88
{lk 24 9
1.900 3.88
& 483 08
5 2375 4.50
60,3 14
2.875 538
20 730 137
3 3.500 575
88,9 146
4 4.500 7.00
14,3 178
5 5.563 875
141,3 222
6 6.625 10.12
168,3 257
3 8.625 11.88
2191 302
10 10.750 12.50
2730 318
0 12.750 14.50
3239 368

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* oder ,s“ gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

Nr. 50 — Konzentrisches Reduzierstiick
Nr. 51 — Exzentrisches Reduzierstiick

L E‘Sﬂ < E bis ET

Nr. 50 Nr. 51
Nr. 50 Nr. 51 [\ [A-10) Nr. 51
Konzentrisches| Exzentrisches Konzentrisches| Exzentrisches
GroBe Reduzierstiick | Reduzierstiick GroBe Reduzierstiick | Reduzierstiick
Nennweite E bis E E bis E Nennweite Ebis E E bis E
Zoll/Tatsdchl. mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm Zoll/mm
1% Y n o 3% 3 2.50 9.50 (SW)
424 269 101,6 88,9 64 241
1 n o 4 » 1* 3.00 13.00 (SW)
33,7 14,3 337 76 330
1% Y — 1V
483 X 269 + 104 + —
1* 2.50 8.50 (SW) 1% 3.00 (SW) 10.00 (SW)
33,7 64 216 483 76 254
1% 2.50 o 2* 3.00 4.00
24 64 60,3 76 102
2 % W 2.50 9.00 (SW) 2 5* 3.00 4.00
60,3 269 64 229 73,0 76 102
1* 2.50 9.00 (SW) 3* 3.00 4.00
33,7 64 229 889 76 102
1% 2.50 9.00 (SW) 3% 3.00 10.00 (SW)
424 64 229 101,6 76 254
1%* 3.50 3.50 5 » 2 11.00 (SW) 11.00 (SW)
483 89 89 141,3 60,3 279 279
2% % Y n n 2% 4.00 11.00 (SW)
73,0 269 73,0 102 279
1* 2.50 9.50 3 4.00 11.00 (SW)
33,7 64 241 889 102 279
1% 3.50 3.50 4% 3.50 5.00
424 89 89 14,3 89 127
1%* 2.50 9.50 (SW) 6 » 1* 4.00 11.50 (SW)
483 64 241 168,3 337 102 292
2* 2.50 9.50 (SW) 1% N n
60,3 64 241 48,3
3 W 2* 4.00 11.50 (SW)
889 269 * * 603 102 292
1* 2.50 9.50 (SW) 2% 4.00 11.50 (SW)
33,7 241 241 73,0 102 292
1% 2.50 n 3* 4.00 5.50
424 64 889 102 140
1%* 2.50 9.50 (SW) 4% 4.00 5.50
483 64 241 14,3 102 140
2* 2.50 3.50 5* 4.00 5.50
60,3 64 89 141,3 102 140
2 * 2.50 3.50 8 » 2% 16.00 12.00 (SW)
73,0 64 89 2191 73,0 406 305
2.50 3 5.00 12.00 (SW)
)t 64 - 889 127 305

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD FORMTEILE

£ Ei%‘ [« Ebis ET

Nr. 50 Nr. 51
Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51
Konzentrisches| Exzentrisches Konzentrisches| Exzentrisches
GroBe Reduzierstiick | Reduzierstiick GroBe Reduzierstiick | Reduzierstiick
Nennweite E bis E E bis E Nennweite E bis E E bis E
Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/Tatsdchl. mm Zoll/mm Zoll/mm
8 >< 4 5.00 12.00 (SW) #18 ” 10 15.00 15.00
2191 14,3 127 305 457,0 273,0 381 381
5 5.00 12.00 (SW) 12 15.00 15.00
141,3 127 305 3239 381 381
6 5.00 6.00 14 15.00 15.00
168,3 127 152 355,6 381 381
10 >< 4 6.00 13.00 (SW) 16 15.00 15.00
2730 14,3 152 330 406,4 381 381
5 n n #20 ” 10 20.00 20.00
141,3 508,0 273,0 508 508
6 6.00 13.00 (SW) 12 20.00 20.00
168,3 152 330 3239 508 508
8 6.00 700 14 20.00 20.00
2191 152 178 355,6 508 508
12 >< 4 n 14.00 (SW) 16 20.00 20.00
3239 14,3 356 4064 508 508
6 700 14.00 (SW) 18 20.00 20.00
168,3 178 356 457,0 508 508
8 700 14.00 (SW) #24 ” 10 20.00 20.00
2191 178 356 610,0 273,0 508 508
10 700 14.00 (SW) 12 20.00 20.00
2730 178 356 3239 508 508
#14 >< 6 13.00 13.00 14 20.00 20.00
355,6 168,3 330 330 355,6 508 508
8 13.00 13.00 16 20.00 20.00
2191 330 330 4064 508 508
10 13.00 13.00 18 20.00 20.00
2730 330 330 457,0 508 508
12 13.00 13.00 20 20.00 20.00
3239 330 330 508,0 508 508
#l6 8 14.00 14.00 AGS'
4064 2191 356 355 5 Beziehen Sie sich fiir
E— 14-24 Informationen zu
10§ 14.00 14.00 350 - 600 AGS-Formteilen auf
273,0 356 355 den Abschnitt iiber
—_ AGS-Formteile.
12 14.00 14.00
3239 356 355 ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus
— Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw*
14 14.00 14.00 oder ,s“ gekennzeichnet.
355,6 356 355 SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

* Als kleines Reduzierstiick mit AuBengewinde erhaltlich. Siehe Abschnitt zu Nr. 52.

Exzentrische Reduzierstlicke aus Stahl sind bis zu einer GroBe von 30 Zoll/762 mm erhaltlich. Wenden
Sie sich bezlglich der GroBen an Victaulic.

# Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. Fr rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced
Groove System (AGS) an.

§ Gussformteil fur JIS-GroBen erhaltlich. Wenden Sie sich bezlglich weiterer Einzelheiten an Victaulic.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:t.aulic“

PRODUKTDATEN REV_E 1-100-GER_233




STANDARD FORMTEILE

Nr. 52 - Konzentrisches Reduzierstiick mit Gewindeende
Nr. 52F — Konzentrisches Reduzierstiick mit BSPT Innengewindeende

Nr. 52F

E bis E
Zoll/mm

E

Nr. 52

GroBe Nr. 52
Nennweite E bis E
Zoll/Tatsdchl. mm Zoll/mm
1% % 1 2.50

48,3 337 64
1% 2.50

424 64

2 % % 2.50

60,3 269 64
1 2.50

337 64

1% 2.50

24 64

1% 2.50

48,3 64

2% 1 2.50

73,0 33,7 64
1% 2.50 (sw)

24 64
1% 2.50 (sw)

48,3 64

2 3.00

60,3 76

761 mm x 483 63,5

60 —

3 %

889 X 269 *(ow)
1 2.50

33,7 64

1% 2.50

42,4 64
1% 2.50 (sw)

48,3 64

2 2.50

60,3 64

2% 2.50

73,0 64

889mm x 424 63,5
48,3 63,5

60 —

4 2 1 3.00

14,3 33,7 76
1% 3.00

48,3 76

2 3.00

60,3 76

63,5
63,5

63,5
63,5
63,5

bi
‘*E E‘Sﬂ
Nr. 52F
GroBe Nr. 52 Nr. 52F
Nennweite E bis E Ebis E
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm
4 2% 3.00 -
14,3 73,0 76
3 3.00 -
889 76
1080 mm x 424 76,2 76,2
48,3 76,2 76,2
60 — 76.2
M43 mm x 424 76,2 76,2
48,3 76,2 76,2
60 — 76,2
5 4
w3 = 100 * -
1330mm x 60 — 1143
1397 mm X 60 — 14,3
6 1 4.00 -
168,3 337 102
2 4.00 -
60,3 102
2% 4.00 -
73,0 102
3 4.00 -
889 102
4
143 +ow) -
5
1413 +ow) -
1590 mm x 424 14,3 114,3
48,3 14,3 14,3
60 — 1143
1651 mm x 424 101,6 101,6
48,3 101,6 101,6
60 — 101,6
8 . 2 16.00 -
2191 60,3 406
2% 16.00 -
73,0 406
+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere
Informationen

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus
Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw*
oder ,s" gekennzeichnet.

SW = SegmentgeschweiBt, S = C-Stahl

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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EXTRASCHWERE ,,ES“ ENDSEAL FORMTEILE

Nr. 62-ES - 90° Bogen
Nr. 63-ES - 45° Bogen
Nr. 64-ES - T-Stiick

Nr. 35-ES - Kreuzstiick

}<C bis E>‘ P <C bis E.‘
A
5 CE\S
¥
Nr. 63-ES Nr. 64-ES Nr. 35-ES

Nr. 62-ES Nr. 63-ES Nr. 64-ES * Nr. 35-ES *

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Chis E C bis E Cbis E Cbhis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
5 2.375 3.25 2.00 3.25 3.25
60,3 83 51 83 83
21 2.875 375 2.25 375 375
73,0 95 57 95 95
3 3.500 4.25 2.50 4.25 4.25
88,9 108 64 108 108
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00
14,3 127 76 127 127
61 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50
168,3 165 89 165 165

*Aus Stahl — Vollguss
1 Wenden Sie sich fur GroBen bis 12 Zoll/323,9 mm an Victaulic.

Rohrbogen aus Stahlvollguss sind mit gréBeren Mitte-bis-Ende-Abstanden erhéltlich.
Wenden Sie sich bezuglich weiterer Einzelheiten an Victaulic.

Nr. 22 — Sammler T-Stiick

Nr. 22 <=C bis E >
GroBe des Formteils Passend fiir C bis E Sammler T-Stiick
Tatsachlicher 1
AuBendurchmesser - - bC\s
Nennweite des Rohrs Cbis E E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm ¥
2.375 4.25
2t 603 108
2375 500 Nr. 22
24 603 127

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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GEFERTIGTE STAHLFORMTEILE

90° Bogen
45° Bogen
22 ¥2° Bogen
11 ¥%° Bogen

(<C bis B>y
=
C
bis
E
¥
90° Bogen 45° Bogen 22 Y2° Bogen 11 Y»° Bogen
GroBe 90° Bogen 45° Bogen 22 %2° Bogen 11 Y4° Bogen
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis E C bis E C bis E C bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
% 1.050 2.25% 1.50 % 1.63 138
269 57 38 4 35
1 1315 225% 1.75* 1.63 138
334 57 44 41 35
17 1.660 275% 1.75* 175 138
“ 424 70 44 44 35
1 1.900 2.75% 1.75* 175 138
‘ 483 70 44 44 35
2 2375 3.25% 2.00* 1.88 1.38%
60,3 83 51 48 35
2% 2.875 375% 225% 2.00* 1.50
73,0 95 57 51 38
3 3.500 4.25% 250% 225% 150 %
889 108 64 57 38
31 4.000 4.50 % 2.75% 2.50 175
: 101,6 14 70 64 44
4 4.500 5.00* 3.00% 2.88 1.75*
14,3 127 76 73 44
5 5.563 550% 3.25% 2.88 2.00
1413 140 83 73 51
5 6.625 6.50 * 350% 313 2.00*
168,3 165 89 80 51
3 8.625 775%* 4.25* 3.88 2.00
21971 197 108 99 51
10 10.750 9.00* 4.75% 4.38 213
273,0 229 121 m 54
2 12.750 10.00 * 525% 4.88 225
3239 254 133 124 57
14 14.000 11.00 * 6.00* 5.00 3.50
3556 279 152 127 89
16 16.000 12.00* 725% 5.00 4.00
406,4 305 184 127 102
18 18.000 15.50 8.00 5.50 4.50
457,2 394 203 140 114
20 20.000 17.25 9.00 6.00 5.00
508,0 438 229 152 127
24 24.000 20.00 11.00 7.00 6.00
609,6 508 279 178 152

* Als Vollgussausfuhrung von Victaulic erhéltlich

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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GEFERTIGTE STAHLFORMTEILE

T-Stiick
Kreuzstiick
Y-Stiick
45° Abzweig
<Cbis E>] <C bis E)‘ T
CLtEus ;
bé 5 .
o ™ bis c bis - o
E ch ~
Y ¥ S*E‘S =V
T-Stiick Kreuzstiick 45° Abzweig
GroBe T-Stiick Kreuzstiick Y-Stiick 45° Abzweig
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Chis E C bis LE Chis E C bis SE C bis LE C bis SE
2Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
% 1.050 225% 225 225 2.00 4.50 2.00
269 57 57 57 51 114 51
1 1315 225% 225 225% 225% 5.00 2.25
334 57 57 57 57 127 51
1% 1.660 275% 2.75 2.75 2.50 575 2.50
42,4 70 70 70 64 146 64
11 1.900 275% 2.75 2.75 275 6.25 275
483 70 70 70 70 159 70
5 2375 3.25% 3.25% 325 275 7.00 275
60,3 83 83 83 70 178 70
21 2.875 375% 375 375 3.00 775 3.00
73,0 95 95 95 76 197 76
3 3.500 4.25% 4.25% 4.25 3.25 8.50* 325%
889 108 108 108 83 216 83
31 4.000 4.50% 4.50 4.50 3.50 10.00 3.50
101,6 114 114 114 89 254 89
4 4.500 5.00% 5.00% 5.00 375 10.50 * 375%
14,3 127 127 127 95 267 95
5 5.563 5.50% 5.50 5.50 4.00 12.50 4.00
1413 140 140 140 102 318 102
5 6.625 6.50 % 6.50 6.50 4.50 14.00 4.50
168,3 165 165 165 114 356 14
8 8.625 775% 775 775 6.00 18.00 6.00
219, 197 197 197 152 457 152
10 10.750 9.00* 9.00 9.00 6.50 20.50 6.50
273,0 229 229 229 165 521 165
2 12.750 10.00 * 10.00 10.00 7.00 23.00 7.00
3239 254 254 254 178 584 178
14 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50 26.50 7.50
3556 279 279 279 191 673 191
16 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00 29.00 8.00
406,4 305 305 305 203 737 203
8 18.000 15.50 15.50 15.50 8.50 32.00 8.50
457,2 394 394 394 216 813 216
20 20.000 17.25 17.25 17.25 9.00 35.00 9.00
508,0 438 438 438 229 889 229
24 24.000 20.00 20.00 20.00 10.00 40.00 10.00
609,6 508 508 508 254 1016 254

* Als Vollgussausfuhrung von Victaulic erhéltlich
Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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FIRELOCK FORMTEILE

Nr. 001 - 90° Bogen
Nr. 003 - 45° Bogen
Nr. 002 - Gerades T-Stiick
Nr. 006 — Endkappe

#C bis E»‘

Nr. 001 Nr. 006
Nr. 006
GroBe 90° Bogen 45° Bogen Gerades T-Stiick Endkappe
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis E Cbis E Cbis E Stérke “T*
Zoll oder mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
1.660 0.8
[ 24 - - - 21
1.900 0.82
! _ — _
Lt 483 21
5 2375 2.75 2.00 275 0.88
60,3 70 51 70 22
21 2.875 3.00 2.25 3.00 0.88
73,0 76 57 76 22
3.000 3.00 2.25
761 mm 76,1 76 57 - -
3 3.500 338 2.50 338 0.88
889 86 64 86 22
108 mm 4.250 4.00 3.00 4.00 o
108,0 102 76 102
4 4.500 4.00 3.00 4.00 1.00
1143 102 76 102 25
5 5.563 4.88 3.25 4.88 1.00
1413 124 83 124 25
159 mm 6.250 5.50 350 5.50 o
158,8 140 89 140
5 6.625 5.50 350 5.50 1.00
168,3 140 89 140 25
8 8.625 6.81 4.25 6.94 113
2191 173 108 176 29

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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FORMTEILE AUS ALUMINIUM

Nr. 10-A - 90° Bogen
Nr. 11-A — 45° Bogen
Nr. 20-A - T-Stiick

Nr. 60-A - Endkappe

~Cbis Ea‘ [C bis £+
A Cb\sg\ T
+ ¢ 1
L
Nr. 10-A Nr. 11-A Nr. 60-A

Nr. 20-A Nr. 60-A
45° Bogen T-Stiick Endkappe

Tatséchlicher

AuBendurchmesser Stérke
Nennweite des Rohrs C bis E C bis E C bis E “T
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm

1 1315 2.25 1.75 2.25 0.88
337 57 45 57 22

11 1.900 275 1.75 275 0.88
48,3 70 45 70 22

5 2375 3.25 2.00 3.25 0.88
60,3 83 51 83 22

21 2.875 375 2.25 375 0.88
73,0 95 57 95 22

3 3.500 4.25 2.50 4.25 0.88
88,9 108 64 108 22

4 4.500 5.00 3.00 5.00 1.00
14,3 127 76 127 25

5 5.563 5.50 3.25 5.50 1.00
141,3 140 83 140 25

6 6.625 6.50 3.50 6.50 1.00
168,3 165 89 165 25

3 8.625 7.75 4.25 7.75 119
2191 197 108 197 30

t Kappe reicht nach der Montage nicht tber die Kupplung hinaus.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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FORMTEILE AUS ALUMINIUM

Nr. 40-A - Adapternippel genutet X gewindet*
Nr. 42-A — Adapternippel genutet X gefast*
Nr. 43-A - Adapternippel genutet X genutet*

E bis E 1 fo—E bis E -
Tatsachlicher
AuBendurchmesser ‘ H ‘
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
: 1315 3.00 Nr. 40-A
337 76 genutet x gewindet
1.900 4.00 —E bisE
1,
e 483 102 T i
2 2375 4.00 D
60,3 102 )
2.875 4.00 Nr. 42-A
2% 73,0 102
/ genutet x gefast
3 3.500 4.00
889 102 [ Ebis E~
a 4.500 6.00 H H
14,3 152
5.563 6.00
5 1413 153 Nr. 43-A
genutet x genutet
5 6.625 6.00
168,3 152
8 8625 6.00
2191 152

* Aus Standardrohren aus Aluminium.

T Andere Langen erhaltlich. Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere
Informationen.

Nr. 40-A Adapternippel genutet X gewindet werden in NPT-Ausfthrung
geliefert und sind mit British Standard Pipe Threads (BSPT) Gewinde
erhaltlich. Wenn Rohrgewinde gemé&B British Standard bendtigt werden,
unbedingt ,BSPT* auf der Bestellung angeben.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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FORMTEILE AUS ALUMINIUM

Nr. 50-A - Reduzierstiick

GréBe EzE kE 'g‘%‘
Nennweite

Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm
LT 1 250
48,3 337 64

Nr. 50-A

2 M 1 250
60,3 337 64
1% 250
483 64
3 M 1 250
889 337 64
2 250
60,3 64
2% 250
73,0 64
4 M 2 3.00
114,3 60,3 76
2% 3.00
73,0 76
3 3.00
889 76
6 M 3 4.00
1683 889 102
4 4.00
14,3 102
8 M 4 5.00
2191 14,3 127
6 5.00
168,3 127

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W10 - 90° Bogen

Nr. W11 - 45° Bogen

Nr. W12 - 22 %2° Bogen

Nr. W13 - 11 %° Bogen

Nr. W100 - 90° Bogen mit langem Radius
Nr. W110 - 45° Bogen mit langem Radius

C’éf\
¥ £
ChisE
Fas
——— E i |

Nr. W10 Nr. W11 Nr. W12 Nr. W13 Nr. W100 Nr. W110

GroBe Nr. W12 (sw)|Nr. W13 (sw)] Nr. W100 | Nr. W110

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis E C bis E C bis E C bis E C bis E C bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
14 14.000 14.00 5.80 5.00 3.50 21.00 8.75
3556 356 147 127 89 533 222
16 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00 24.00 10.00
406,4 406 168 127 102 610 254
18 18.000 18.00 746 5.50 4.50 27.00 11.25
457,0 457 189 140 114 686 286
20 20.000 20.00 8.28 6.00 5.00 30.00 12.50
508,0 508 210 152 127 762 318
% 24.000 24.00 9.94 7.00 6.00 36.00 15.00
610,0 610 252 178 152 914 381

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* gekennzeichnet.
SW = SegmentgeschweiBt

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W20 - T-Stiick
Nr. W35 — Kreuzstiick
Nr. W33 - Y-Stiick

=C bis E*‘

Nr. W35

GroBe Nr. W35 (sw) Nr. W33 (sw)

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs C bis E Cbis E C bis LE C bis SE
Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
14 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50
3556 279 279 279 191
16 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00
406,4 305 305 305 203
18 18.000 13.50 13.50 13.50 8.50
457,0 343 343 343 216
20 20.000 15.00 15.00 15.00 9.00
508,0 381 381 381 229
24 24.000 17.00 17.00 17.00 10.00
610,0 432 432 432 254

ANMERKUNG: Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit ,sw* gekennzeichnet.
SW = Segmentgeschweilt

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W20 - T-Stiick

Nr. W25 — Reduzier-T-Stiick
SegmentgeschweiBter Stahl

C t:ws E
U4
Nennweite C bis E C bis LE C bis SE
Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm ChisE
14 14 6 11.00 9.38
3556 < 3556 < 1683 - 279 238 Nr. W20
8 o 11.00 9.75
2191 279 248
10 o 11.00 10.12
2730 279 257
12 o 11.00 10.62
3239 279 270
Y —— N B Nr. W25
3556 279
16 % 16 >< 6 o 12.00 10.38
4064 406,4 168,3 305 264
8 o 12.00 10.75
2191 305 273
10 12.00 112
273,0 o 305 282
12 o 12.00 11.62
3239 305 295
14 o 12.00 12.00
355,6 305 305
16 1200 B -
4064 305
18 . 18 % 6 o 13.50 11.38
457,0 4570 168,3 343 289
8 o 13.50 11.75
2191 343 298
10 o 13.50 1212
273,0 343 308
12 o 13.50 12.62
3239 343 321
14 o 13.50 13.00
355,6 343 330
16 o 13.50 13.00
4064 343 330
18 13.50 o o
4570 343

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

C t;\’sE
I -
Nennweite C bis E C bis LE C bis SE
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm ChisE
20 20 6 15.00 1238
5080 X 5080 X 1683 - 381 314 Nr. W20
8 - 15.00 1275
2191 381 324
10 - 15.00 1312
273,0 381 333 = |
| | C bis—|
12 - 15.00 1362 LE
3239 381 346
14* - 15.00 14.00 Nr. W25
3556 381 356
16* - 15.00 14.00
4064 381 356
18 - 15.00 1450
4570 381 368
20 15.00 - -
508,0 381
% %6 - 17.00 1438
6100 610,0 168,3 432 365
8 - 17.00 14.75
2191 432 375
10 - 17.00 15.12
2730 432 384
12 - 17.00 15.62
3239 432 397
14 - 17.00 16.00
3556 432 406
16 - 17.00 16.00
4064 432 406
18 - 17.00 16.50
457,0 432 419
20 - 17.00 17.00
508,0 432 432
24 17.00 - -
610,0 432

WICHTIGE ANMERKUNG: Auslédsse in den GroBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter werden mit Roll-
oder Frasnuten nach dem Original-Nutsystem von Victaulic geliefert, die fur die Standard genuteten
Rohrkupplungen von Victaulic in dieser GroBe geeignet sind.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W30 - 45° Abzweig
SegmentgeschweiBter Stahl

Tatséchlicher

Nennweite AuBendurchmesser C bis LE C bis SE
Zoll des Rohrs Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
14 14.000 26.50 7.50
3556 673 191
s 16.000 2900 8.00 Nr. W30
406,44 737 203
18 18.000 32.00 8.50
457,0 813 216
20 20.000 35.00 9.00
508,0 889 229
24 24.000 40.00 10.00
610,0 1016 254

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W30-R - 45° Reduzierabzweig
SegmentgeschweiBter Stahl

GroBe
Nennweite C bis LE C bis SE
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm

14 » 14 » 4 26.50 7.50
355,6 3556 14,3 673 191
6 26.50 7.50

152,4 673 191

8 26.50 7.50

2191 673 191

10 26.50 7.50

2730 673 191

12 26.50 7.50

3239 673 191

16 » 16 » 6 29.00 8.00
406,4 406,4 152,4 737 203
8 29.00 8.00

2191 737 203

10 29.00 8.00

2730 737 203

12 29.00 8.00

3239 737 203

14 29.00 8.00

3556 737 203

18 » 18 » 6 32.00 8.50
457,0 457,0 152,4 813 216
8 32.00 8.50

2191 813 216

12 32.00 8.50

3239 813 216

14 32.00 8.50

3556 813 216

16 32.00 8.50

4064 813 216

20 » 20 » 12 35.00 9.00
508,0 508,0 3239 889 229
14 35.00 9.00

3556 889 229

16 35.00 9.00

4064 889 229
24 » 24 » 16 40.00 10.00
610,0 610,0 4064 1016 254
20 40.00 10.00

508,0 1016 254

WICHTIGE ANMERKUNG: Auslasse in den GroBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter werden mit Roll-
oder Frasnuten nach dem Original-Nutsystem von Victaulic geliefert, die fur die Standard genuteten
Rohrkupplungen von Victaulic in dieser GroBe geeignet sind.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W42 — Adapternippel AGS genutet x gefast
Nr. W43 — Adapternippel AGS genutet x AGS genutet

Nr. W49 — Adapternippel AGS genutet x Nicht-AGS genutet
Stahl

j— E bis E—y
GroBe Nr. W42, W43, W49
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E
2Zoll Zoll/mm Zoll/mm Nr. W42
14 14.000 8.00
3556 203 [+— E bis E—
16 16.000 8.00
406,4 203
8 18.000 8.00
457,0 203 Nr. W43
20.000 8.00
20 508,0 203 j—E bis E—
24.000 8.00
2 610,0 203
Nr. W49
Nr. W45R — Adapternippel ANSI-Klasse 150 mit Dichtleiste
Stahl
Nr. W45R [« EbisE~|
Tatséchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs E bis E
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
14 14.000 8.00
3556 203
i 16000 8.00 Nr. W45R
4064 203
18 18.000 8.00
457,0 203
20.000 8.00
2 508,0 203
24.000 8.00
2 610,0 203
Nr. W60 — Endkappe
Stahl
= T <
Tatsachlicher
AuBendurchmesser T
Nennweite des Rohrs Stérke
Zoll Zoll/mm Zoll/mm
14 14.000 6.50
355,6 165
” 16.000 700 Nr. W60
406,4 178
18 18.000 8.00
457,0 203
20.000 9.00
2 508,0 229
24.000 10.50
2 610,0 267

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@

1-100-GER_248 PRODUKTDATEN REV_E




AGS ENDGENUTETE FORMTEILE

Nr. W50 — Konzentrisches Reduzierstiick
Nr. W51 - Exzentrisches Reduzierstiick

GroBe Nr. W50 Nr. W51
Nennweite E bis E E bis E
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm
14 % 6 13.00 13.00
355,6 168,3 330 330
8 13.00 13.00
2191 330 330
10t 13.00 13.00
273,0 330 330
12+ 13.00 13.00
3239 330 330
16 2 8 14.00 14.00
406,4 2191 356 356
10 14.00 14.00
273,0 356 356
12+ 14.00 14.00
3239 356 356
14 14.00 14.00
355,6 356 356
18 >< 10 15.00 15.00
457,0 273,0 381 381
12 15.00 15.00
3239 381 381
14 15.00 15.00
350 381 381
16 + 15.00 15.00
400 381 381
20 2 12 20.00 20.00
500 300 508 508
14 20.00 20.00
350 508 508
16 + 20.00 20.00
400 508 508
18 + 20.00 20.00
450 508 508
24 2 16 20.00 20.00
600 400 508 508
18 + 20.00 20.00
450 508 508
20t 20.00 20.00
500 508 508

T Kugelgraphitguss als Standard. Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

WICHTIGE ANMERKUNG: Auslésse in den GroBen 12 Zoll/323,9 mm und darunter werden mit Roll-
oder Frasnuten nach dem Original-Nutsystem von Victaulic geliefert, die fur die Standard genuteten
Rohrkupplungen von Victaulic in dieser GroBe geeignet sind.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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FORMTEILE FUR JIS ROHRE

Nr. 10 - JIS 90° Bogen
Nr. 11 - JIS 45° Bogen
Nr. 20 - JIS T-Stiick

) Nr. 11 - bis B+
90° Bogen 45° Bogen e wasg
: é )
C gws y
Nennweite C bis E C bis E C bis E I
mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll
200A 2163 197 108 197 Nr. 10 Nr. 11
8 8.515 775 4.25 775
e C bis E»‘

250A 2674 229 121 229
10 10.528 9.00 4.75 9.00
300A 318,5 254 133 254
12 12.539 10.00 5.25 10.00

Formteile, die nach US-StandardgroBen hergestellt werden, sind von
200 A - 600 A erhéltlich, diese sind kompatibel mit JIS-Normen.
Wenden Sie sich bezuiglich weiterer Informationen an Victaulic.

Nr. 25 - JIS Reduzier-T-Stiick

i+ Cbis B
T
C
bEis
I
Nr. 25
C bis E Cbis E
Durchgang Abzweig
Nennweite JIs AD mm/ mm/
mm/Zoll mm/Zoll Zoll Zoll
200A 200A 165 216,3 M 2163 165,1 1981 1981
8 8 6" 8.515 8.515 6.500 7.8 78
250A 250A 200A | 2674 M 2674 © 2163 2286 2286
10 10 8 10.528 10.528 8.515 9.0 9.0
300A 300A 250A | 3185 M 3185 © 2674 254,0 254,0
12 12 10 12.539 12.539 10.528 10.0 100

Formteile, die nach US-StandardgroBen hergestellt werden, sind von 200A — 600A erhaltlich, diese
sind kompatibel mitJIS-Normen. Wenden Sie sich bezlglich weiterer Informationen an Victaulic.

Nr. 50 - JIS Konzentrisches Reduzierstiick

Epis o
Nennweite
mm/Zoll
200A 165 2163 1651 127,0
8 6" 8.515 6.500 5.00
Nr. 50
250A 200A | 2674 = 2163 1524
10 8 10.528 8515 6.00
300A  250A | 3185 = 2674 177,8
12 10 12.539 110.528 7.00

Formteile, die nach US-StandardgroBen hergestellt werden, sind von
200A - 600A erhaltlich, diese sind kompatibel mit JIS-Normen.
Wenden Sie sich beztiglich weiterer Informationen an Victaulic.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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MONTAGEFERTIGE KUPPLUNGEN
FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

ANMERKUNG

¢ Die Abmessung ,,Y* entspricht dem MaximalmaB iiber die Kupplung hinweg.

¢ Die Auflageflachen kdnnen in jede Richtung positioniert werden, um fiir ausreichend Platz zu
sorgen, falls die abgebildete Ausrichtung zur Behinderung anderer Systemkomponenten fiihrt.

Typ O09H - Starre FireLock EZ Kupplung
Typ 107H - Starre QuickVic Kupplung
Typ 177 - Flexible QuickVic Kupplung

Typ 009H Typ 107H
GroBe Abmessung ,,Y* - Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Typ 009H Typ 107H Typ 177
1660 477 - -
e 424 121 - -
1900 497 - -
1% 483 126 - -
. 2375 553 575 550
60,3 140 146 142
2875 6.09 6.26 613
2% 730 155 159 156
3.000 631 639 631
761 mm 76,1 160 162 160
3500 6.70 736 705
3 889 170 187 179
4500 7.82 839 824
4 14,3 199 213 209
5500 - 960 952
1397 mm 1397 - 244 242
5563 - 972 266
5 1413 - 247 245
6.500 - 132 -
1651 mm 165,1 - 288 -
6625 - 132 1114
6 168,3 - 288 283
8625 - 13.56 13.56
8 219, - 344 344

ANMERKUNG: Die o.a. Abmessungen ,Y*“ gelten fur den vormontierten, montagefertigen Zustand.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

ANMERKUNG

e Die Abmessung ,Y“ entspricht dem MaximalmaB iiber die Kupplung hinweg.

¢ Die Auflageflachen kdnnen in jede Richtung positioniert werden, um fiir ausreichend Platz zu
sorgen, falls die abgebildete Ausrichtung zur Behinderung anderer Systemkomponenten fiihrt.

Typ 005 - Starre FireLock Kupplung
Typ 07 - Starre Zero-Flex Kupplung
Typen HP-70 und HP-70ES - Starre Kupplungen

=\

Y >

47\(*»‘ DE——

|

Typ 005 Typ 07 Typ HP-70 Typ HP-70
2 - 12 Zoll/ 14 - 16 Zoll/
60,3 - 3239 mm  355,6 — 406,4 mm

=4

Abmessung ,,Y* — Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Typen HP-70
Zoll oder mm Zoll/mm und HP-70ES
1 1315 - 4.22 -
337 - 107 -
1% 1.660 4.50 4.62 -
04 14 n7 -
1 1.900 4.75 5.81 -
48,3 121 148 -
5 2375 5.25 578 6.68
60,3 133 147 168
2% 2.875 575 6.38 713
73,0 146 162 181
3.000 575 6.61 -
e i 76,1 146 168 -
3 3.500 6.13 6.81 775
889 156 173 197
4 4.500 7.25 8.21 9.63
14,3 184 209 245
4.250 7.25 798 -
WD 1080 184 203 -
5 5.563 9.00 9.89 -
1413 229 251 -
5.250 9.00 9.60 -
IEEYD iR 133,0 229 244 -
5.500 9.00 9.82 -
R (i 1397 229 249 -
5 6.625 10.00 10.83 12.68
168,3 254 275 321

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic"

I1-100-GER_252 PRODUKTDATEN REV_E




STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Y ————>|

SR OTO

Typ 005 Typ 07 Typ HP-70 Typ HP-70
2 - 12 Zoll/ 14 - 16 Zoll/
60,3 - 323,9 mm 355,6 - 406,4 mm

Abmessung ,,Y* - Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Typen HP-70
Zoll oder mm Zoll/mm und HP-70ES
6.250 10.00 10.54 -
B0t 1590 254 268 -
6.500 10.00 10.84 -
UGES) b 1651 254 275 -
3 8.625 13.14 13.74 15.00
2191 334 349 381
105 10.750 - 16.98 17.25
273,0 - 431 438
125 12.750 - 18.88 19.13
3239 - 480 486
14.000 - - 22.00
Wy 3239 - - 559
16.000 - - 2413
15 4064 - - 613

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 72 — Auslasskupplung

GroBe

Durchgang x

Reduzierauslass

Nennweite vV§ Y
Zoll/Tatsachl. mm Zoll/mm Zoll/mm
1% 5% 3 263 4.50

483 213 67 14
% 263 4.50

26,9 67 14

1 263 4.50

337 67 14

2 2 3 3.03 5.00
60,3 213 77 127
% 3.03 5.00

26,9 77 127

1 3.03 5.00

337 77 127

2% 2 3 3.13 6.00
73,0 213 79 152
% 313 6.00

26,9 79 152

1 313 6.00

337 79 152

1% 3.69 6.88

424 94 175

1% 3.69 6.88

48,3 94 175

3 2 % 331 7.00
88,9 20 84 178
1 4.75 8.00

337 121 203

1% 4.75 8.00

424 121 203

1% 4.25 8.00

48,3 108 203

4 2 % 3.81 8.38
14,3 20 97 213
1 3.81 8.38

337 97 213

1% 4.59 9.00

48,3 n7z 229

2 4.59 9.00

60,3 n7z 229

6 % 1 6.88 12.00
168,3 337 175 305
1% 6.88 12.00

48,3 175 305

2 6.06 12.00

60,3 154 305

§ Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formteil.
ANMERKUNG: Die Endkappe Nr. 60 ist nicht fir Vakuumanwendungen mit Auslasskupplungen
des Typs 72 geeignet. Fur diese Anwendung sollten Kugelkappen Nr. 60 verwendet werden.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 75 - Kupplung

Typ 77 - Flexible Standardkupplung

Typ 77A - Flexible Aluminiumkupplung

Typen 77S und 77DX - Flexible Edelstahlkupplungen

Typ 75 Typ 77 Typ 77 Typ 77 Typ 77DX
% — 12 Zoll/ 14-222Z0l/ 24 Zoll/610 mm
26,9-3239mm  355,6 - 559 mm

Abmessung ,.Y* - Zoll/mm
Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Typ 75 Typ 77 Typ 77A Typ 77S Typ 77DX
- 1.050 - 400 - 389 331
269 - 102 - 99 84
: 1315 427 412 412 450 404
337 108 105 105 114 103
- 1,660 461 500 491 479 437
424 17 127 125 122 m
1% 1.900 482 538 523 480 443
483 122 137 133 122 13
3 2375 522 588 577 533 500
60,3 133 149 147 135 127
2664 - 573 - - -
T/ 570 - 146 - - -
" 2875 568 6550 638 579 550
’ 730 144 165 162 147 140
3.000 590 663 - - -
CAe51) 76,1 150 168 - - -
3 3500 7.00 713 7.04 699 638
889 178 181 179 178 162
, 4000 7.50 825 - - -
S 1016 191 210 - - -
a 4500 803 888 878 900 850
1143 204 226 223 229 216
4250 779 863 - - -
T 1080 198 219 - - -
; 5000 943 - - - -
4% 1270 240 - - - -
5 5563 1007 1065 1047 - -
1413 256 270 266 - -
5250 937 1038 - - -
(BB AT 1330 238 264 - - -
5500 959 1065 - - -
11527 i 139,7 244 270 - - -
6.000 1048 - - - -
A 1524 266 - - - -
6 6625 1107 11.88 177 11.06 11.04
1683 281 302 299 281 280
6250 1049 1150 - - -
K e 1590 266 202 - - -

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 77DX

Typ 77 Typ 77
Y4 — 12 Zoll/ 14 - 22 Zoll/ 24 Zoll/ 610 mm
26,9 -323,9mm 355,6 —- 559 mm

GroBe Abmessung ,,Y* - Zoll/mm
Tatsdchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs

Zoll oder mm Zoll/mm Typ 77A Typ 77S Typ 77DX
165,1 mm 6.500 - 1163 - - -
165,1 - 295 - - -
8.000 1333 - - - -
0B} 203,2 339 - - - -
a6 8625 13.97 1475 1473 1474 -
219,1 355 375 374 374 -
10,000 1581 - - - -
XD iR 2540 402 - - - -
06 10.750 - 17.13 - 1733 -
273,0 - 435 - 440 -
12,000 17,69 - - - -
ST i 3048 449 - - - -
I, 12750 - 19.25 19.15 19.15 -
3239 - 489 486 486 -
e 14,000 - 19.88 - 2044 -
3556 - 505 - 519 -
14,842 - 2096 - - -
SO 3770 - 531 - - -
168 16,000 - 2213 - 2252 -
4064 - 562 - 572 -
16,772 - 2292 - - -
426,0 mm # 4260 B 581 B B B
- 18,000 - 24550 - 2462 -
457,0 - 622 - 625 -
18,898 - 2586 - - -
480,0 mm # 480,0 B 655 B B B
20000 - 2725 - - -
20 508,0 - 692 - - -
20866 - 2780 - - -
R 5300 - 704 - - -
22000 - 2950 - - -
23 559,0 - 749 - - -
22835 - 3001 - - -
580,0 mm # 580,0 B 762 B B B
24000 - 3125 - - -
& 609,6 - 794 - - -
24803 - 3216 - - -
630,0 mm # 630,0 B 317 B B B

ANMERKUNGEN ZU FLEXIBLEN STANDARDKUPPLUNGEN TYP 77:
§ Flexible Standardkupplungen des Typs 77 in den GroBen 8, 10, 12 Zoll/219,1, 273, 323,9 mm sind
furJIS-Normen erhéltlich.
F Nur zur Verwendung mit frasgenuteten Systemen. FUr roligenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an.
# Produkte der GroBe CIS sind mit zwei Gehdusehélften konstruiert.
Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 78 — Snap-Joint Kupplung
Typ 78A - Snap-Joint Aluminiumkupplung

GroBe Abmessung ,,Y* - Zoll/mm

Tatsachlicher

IAuBendurchmesser|
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm Typ 78 Typ 78A
1 1315 3.25 -
337 83 -
Typ 78 und 78A
1% 1.660 375 -
42,2 95 -
1.900 4.50 -
174 483 14 -
5 2375 4.75 4.88
60,3 121 124
2.875 5.88 -
1,
e 730 149 -
3 3.500 6.25 -
889 159 -
4 4.500 7.75 -
14,3 197 -
5 5.563 9.50 -
41,3 241 -
5 6.625 10.63 -
168,3 270 -
8 8.625 13.00 -
2191 330 -
10 10.750 - 15.60
273,0 - 396

ANMERKUNG: Siehe Montageanleitung in diesem Handbuch fur die AbstandsmaBe des Verschlusshebels.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 89 - Starre Kupplung fiir Edelstahlrohre
Typ 475 und 475DX - Flexible Edelstahlkupplungen
Typ 489 und 489DX - Starre Edelstahlkupplungen

Typ 89 Typen Typ 489 Typ 489 Typ
475/475DX 1% -4 Zoll/ 6 — 12 Zoll 489DX

48,3 -114,3 mm 168,3 - 323,9 mm und
165,1 - 318,5 mm JIS

GroBe Abmessung ,,Y* — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Typ 89 Typ 475 Typ 475DX Typ 489 Typ 489DX
1 1315 - 436 398 - -
337 - 1 101 - -
1% 1.660 - 4.67 445 - -
424 - 119 113 - -
1% 1.900 - 4.74 4.52 442 -
483 - 120 115 118 -
5 2375 6.68 5.03 5.03 5.19 6.68
60,3 168 128 128 132 168
2 2.875 713 5.59 5.59 562 713
73,0 181 142 142 143 181
761 mm 3.000 7.25 573 573 5.72 7.25
' 76,1 184 146 146 145 184
3 3.500 7.75 6.67 6.67 6.78 7.75
889 197 169 169 172 197
4 4.500 9.63 796 796 790 9.63
1143 245 202 202 201 245
1397 mm 5.500 10.63 8.97 - 1113 10.63
! 1397 270 228 - 283 270
5 5.563 10.63 - - - -
1413 270 - - - -
165.1 mm 6.500 12.38 10.53 - 12.68 12.38
! 165,1 314 268 - 321 314
6 6.625 12.68 - - 12.68 12.68
168,3 321 - - 321 321
8,515 15.25 - - 15.00 -
Zlesny 2163 387 - - 381 -
g 8.625 15.25 - - 15.00 15.25
2191 387 - - 381 387
10.528 1700 - - 17.25 -
AT 2674 432 - - 438 -
10 10.750 17.25 - - 17.25 17.25
273,0 438 - - 438 438
12.539 19.63 - - 19.13 -
SIS 3185 499 - - 486 -
12 12.750 19.63 - - 1913 19.63
3239 499 - - 486 499

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 750 — Reduzierkupplung

Typ 750

Nennweite Abmessung ,,Y*
Zoll/Tatséchl. mm Zoll/mm

2 % 1 528
60,3 337 134
1% 528

48,3 134

2% ” 2 593
73,0 60,3 151

X 2 6.63

4] sy 60,3 168
3 < 2 713
889 60,3 181
2% 713

73,0 181

713

88,9 mm X 76,1 mm 181
4 % 2 8.90
1143 60,3 226
2% 890

73,0 226

3 890

889 226

8.90

1143 mm X 76,1 mm 226
5 % 4 10.70
1413 1143 272
6 % 4 11.90
1683 1143 302
5 11.90

1413 302
X 4 11.90

el Gy 1143 302
8 ” 6 14.88
2191 1683 378
14.88

2191 mm X 1651 mm 378
10 ” 8 17.26
273,0 2191 438

ANMERKUNG: Die Endkappe Nr. 60 ist nicht fir Vakuumanwendungen mit Reduzierkupplungen
des Typs 750 geeignet. Fur diese Anwendung sollten die Kugelkappen Nr. 61 verwendet werden.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDKUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 770 — Kupplung mit groBem Durchmesser
Typ 791 - Vic-Boltless Kupplung

Typ 770 Typ 770
26 — 36 Zoll/ 42 Zoll/
660 — 914 mm 1067 mm

GroBe Abmessung ,,Y* - Zoll/mm
Tatsachlicher
Nennweite AuBendurchmesser des Rohrs
Zoll Zoll/mm Typ 770 Typ 791
5 2.375 - 4.7
60,3 - 120
2.875 - 548
1,
2 730 - 139
3 3.500 - 6.15
889 - 156
4 4.500 - 7.62
14,3 - 194
6 6.625 - 1018
168,3 - 259
3 8.625 - 12.50
2191 - 318
2% 26.000 34.25 -
660,4 870 -
28.000 36.33 -
2 711,0 923 -
30 30.000 3832 -
762,0 973 -
D) 32.000 4043 -
813,0 1027 -
36 36.000 4433 -
914,0 1126 -
42.000 51.56 -
‘2 10670 1310 -

ANMERKUNG: Beziehen Sie sich fur Vic-Boltless Kupplungen des Typs 791 auf die Montageanleitung
in diesem Handbuch fur die AbstandsmaBe fuir das Montagewerkzeug des Typs 792.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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AGS KUPPLUNGEN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ WO7 - Starre AGS-Kupplung
Typ W77 - Flexible AGS-Kupplung
Typ W89 - Starre AGS-Kupplung fiir Edelstahlrohre

|

GroBe Abmessung ,,Y* — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs Typ WO7
Zoll Zoll/mm und W77 Typ W89
14.000 20.59 2138

& 3556 523 543
Typ WO7
16 10000 2 2250 14 - 24 Zoll/
! 355,6 - 610 mm
- 18.000 25.53 2563
4570 648 651
- 20.000 2713 2763
508,0 689 702
" 24.000 3231 3200
610,0 821 813
. 26000 35.23 -
660,4 895 - Typ WO7
o 28.000 37.22 - 26 - 60 Zoll/
71,2 945 - 660 - 1524 mm
- 30.000 3964 -
762,0 1007 -
- 32.000 4174 -
812,8 1060 -
% 36.000 4572 -
9144 161 -
40.000 50.51 - Typ W77
40 yp
10160 1283 - 14 - 24 Zoll/
) 42.000 5250 - 355,6 - 610 mm
1066,8 1334 -
46.000 5648 -
&l 11684 1435 -
48000 5847 -
o 1219,2 1485 -
54.000 65.16 -
= 13716 1655 -
Typ W77
56 20000 6765 - 26 - 60 Zoll/
14222 1718 - 660 - 1524 mm
60.000 7213 -

£l 15240 1832 - ‘ !

Typ W89

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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KUPPLUNGEN FUR JIS STAHLROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 005 - Starre FireLock Kupplung
Typ 07 - Starre Zero-Flex Kupplung
Typ 75 - Kupplung

Typ 77 - Flexible Standardkupplung

P TVT |

V>

o

Typ 005 Typ 07 Typ 75 Typ 77 Typ 707-U)
GroBe — mm/Zoll Abmessung “Y“ — mm/Zoll
Nennweite

GroBe JIS AD Typ 005 Typ 07 Typ 75 Typ 77 Typ 707-1J
200A 216,3 337 346 349 374 356

8 8515 13.25 13.62 13.75 14.72 14.02
250A 2674 - 431 - 433 422

10 10.528 - 16.97 - 17.05 16.61
300A 318,5 - 480 - 486 475

12 12.539 - 18.90 - 19.13 18.70

Kupplungen, die nach US-StandardgroBen gefertigt werden, sind von 200A-600A erhaltlich und mit
JIS Normen kompatibel. Wenden Sie sich beziiglich weiterer Einzelheiten an Victaulic.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARD VIC-FLANGE ADAPTER
FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 441 - Vic-Flange Adapter aus Edelstahl (ANSI Klasse 150)
Typ 741 - Vic-Flange Adapter (ANSI Klassen 125 und 150)

Typ 743 - Vic-Flange Adapter (ANSI Klasse 300)

Typ 744 - FireLock Flanschadapter (ANSI Klassen 125 und 150)

w w
Typ 741 Typ 741 Typ 743
2 - 12 Zoll/ 14 - 24 Zoll/

60,3 -323,9 mm 355,6 - 610 mm

Abmessung ,W* — Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll oder mm Zoll/mm Typ 741 Typ 743

) 2375 6.84 6.75 7.70 6.75
60,3 174 172 196 172
21 2.875 7.72 787 8.61 7.88
73,0 196 200 219 200
3 3.500 8.22 8.29 948 844
889 209 211 241 214
4 4.500 9.72 9.87 11.35 9.94
14,3 247 251 288 252
5 5.563 - 1090 12.31 11.00
1413 - 277 313 279
6 6.625 11.78 11.90 13.77 12.00
168,3 299 302 350 305

6.500 - 11.92 - -

U] T 165, - 303 - -
8 8.625 - 14.50 16.68 14.63
2191 - 368 424 372

10 10.750 - 17.24 19.25 -

273,0 - 438 489 -

12 12.750 - 20.25 22.25 -

3239 - 514 565 -

14.000 - 24.50 - -

L& 3556 - 622 - -

16.000 - 2712 - -

s 4064 - 689 - -

18.000 - 29.00 - -

3 457,0 - 737 - -

20.000 - 31.50 - -

A0 508,0 - 800 - -

24.000 - 36.00 - -

2 610,0 - 914 - -

# Nur fUr frasgenutete Systeme. Fir rollgenutete Systeme der GroBen 14-24 Zoll/355,6-610 mm wird der AGS
Vic-Flange Adapter des Typs W741 verwendet. Typ 741 ist nicht mit dem AGS System kompatibel.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARD VIC-FLANGE ADAPTER
FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 741 - Vic-Flange Adapter (PN10 und PN16)
Typ 741 - Vic-Flange Adapter (Australian Standard Tabelle ,,E*)

GroBe Abmessungen ,,W* — mm/Zoll

Tatsachlicher

-

AuBendurchmesser Typ 741 Australian
Nennweite des Rohrs Typ 741 PN10 Standard

mm mm/Zoll und PN16 Tabelle ,,E*

50 60,3 177 165
2375 697 6.50
76,1 208 -

76l 3000 819 -

% 88,9 218 200 Typ 741
3.500 8.58 7.87
1143 251 251

100 4500 988 987
1397 274 -

=R 5.500 10.79 -
159,0 307 -

B 6.250 12,09 -
1651 303 303

e 6500 1193 1192
168,3 302 286

150 6625 11.89 11.25
2191 368 # 368

200 8.625 14.49 14.50
2730 437§ -

20 10.750 17.20 -
3239 478 ¥ -

S 12750 1882 -

# PN16 Abmessungen (mm/Zoll): W = 360/14.17
§ PN16 Abmessungen (mm/Zoll): W = 438/17.24
1 PN16 Abmessungen (mm/Zoll): W = 478/18.82

Typ 741 — Metrischer Vic-Flange Adapter (JIS 10K)

GroBe Abmessungen ,,W* - mm/Zoll

Tatsachlicher

AuBendurchmesser [
Nennweite des Rohrs Typ 741 W
mm mm/Zoll (IS 10K)
76,3 208
o3 3.000 8.20
73 73,0 200
2.880 7.87 Typ 741
89,1 21
8 3500 8.9
14,3 251
100 4500 087
141,3 277
G 5.560 10.90
1651 302
e 6,500 1190
165,2 302
50 6625 1190

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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AGS y|C-FLANGE ADAPTER FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ W741 - Vic-Flange Adapter AGS (PN10 und PN16)

Abmessung ,W* - Zoll/mm

Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm Typ W741

e 14,000 2450
3556 622

A 16,000 2712 Typ W741
4064 688

8 18.000 29,00
4570 737

- 20000 31.50
508,0 800
24.000 36.00

& 6100 914

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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KUPPLUNGEN FUR GLATTENDIGE ROHRE

Typ 99 - Roust-A-Bout Kupplung

Abmessung ,,Y* - Zoll/mm

o
Tatséchlicher
Nennweite AuBendurchmesser
Zoll oder mm des Rohrs Zoll/mm

: 1315 425
337 108 Typ 99
% 1.900 5.50 1 -6 Zoll/
483 140 33,7 - 168,3 mm
2 2375 6.75
60,3 171
2875 713
,
2% 730 181
3.000 6.25
) W 76,1 159
3500 850
S 88,9 216 Typ 99
1000 05 8 - 12 Zoll/
3y o e 219,1 - 323,9 mm
4 4500 10.00 v
1143 254
5500 10.75
k7 i 1397 260
5 5563 1138
1413 289
o u 92
14 - 18 Zoll/
6.500 13.25 355,6 - 457 mm
1] i 1651 337 !
. 8625 14.38
2191 365
- 10.750 16.38
2730 416
- 12.750 1963
3239 499
. 14.000 20.75
3556 527
- 16.000 2263
4064 575
- 18.000 2350
4570 597

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 761 - Vic-300 MasterSeal Absperrklappe

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter

Tatséchlicher

AuBendurchmesser|
Nennweite des Rohrs A -]
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthohe*
, 2375 321 562
60,3 82 143
21 2875 377 635 Vic-300 MasterSeal
730 % 161 Serie 761
3.000 377 6.35 (ohne Trimming)
e 76,1 % 161 &
. 3.500 377 6.85
889 % 174
4 4500 463 813
14,3 18 207
4250 463 813
G2 arim 108,0 18 207
. 5563 588 959
1413 149 244
5.250 588 959
D i 1330 149 244
5500 588 959
17 i 1397 149 244
. 6625 588 10.58
1683 149 269
6.250 588 10.58
B i i 1590 149 269
6.500 588 10.58
1G] i 1651 149 269
. 8625 533 13.00
2191 135 330
- 10.750 640 15.88
2730 163 403
- 12.750 6.50 1788
3239 165 454

t Setzen Sie sich bezlglich der Verfugbarkeit mit Victaulic in Verbindung.

* Die Abmessung ,B“ fur die Gesamthohe gilt fur das Ventil ohne Trimming und dient lediglich zur
Information. Beziehen Sie sich bezuglich der Abmessungen mit den Optionen Antrieb und Hebel auf
das Datenblatt Nr. 08.20 von Victaulic. Das Ventil darf NICHT ohne eingebauten Antrieb oder Hebel
betrieben werden.

ANMERKUNG: Die GroBen 2-8 Zoll/60,3-219,1 mm entsprechen ISO-Flanschbezeichnung FO7.
Die GroBen 10-12 Zoll/273-323,9 mm entsprechen I1SO-Flanschbezeichnung F10.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 700 — Absperrklappe

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter

Tatséchlicher

|AuBendurchmesser|
Nennweite des Rohrs A B
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthdhe
17 1.900 3.38 6.07 "
483 86 154
2 2375 319 6.58 Serie 700
60,3 81 167
2.875 3.81 7.81
p
2% 730 97 198
3 3.500 3.81 837
88,9 97 213
4 4.500 456 10.19
114,3 116 259
5 5563 5.81 12.25
1413 148 31
s 6.625 5.81 13.28
168,3 148 337
6.500 5.81 13.28
WeEH] i 165,1 148 337

Serie 702 - Absperrklappe

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter

&/
Tatsachlicher -
IAuBendurchmesser|
Nennweite des Rohrs A B @
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthdhe ‘ — ‘
o 2875 6.00 9.80 A
73,0 152 249 i
Serie 702
761 mm 3.000 6.00 9.80
' 76,1 152 249
3 3.500 6.25 10.48
889 159 266
4 4.500 6.63 11.89
14,3 168 302
5 6.625 7.00 13.74
168,3 178 349
8 8.625 8.00 16.92
2191 203 430
10 10.750 8.00 19.18
273,0 203 487

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 705 - FireLock Absperrklappe mit wetterfestem Antrieb
Serie 765 - FireLock Absperrklappe mit wetterfestem Antrieb
Serie 707C — Uberwachte geschlossene FireLock Absperrklappe
mit wetterfestem Antrieb

Serie 766 — Uberwachte geschlossene FireLock Absperrklappe
mit wetterfestem Antrieb

Serie 705, 765, 707C und 766

Abmessungen - Zoll/Millimeter
Tatsachlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthohe
. 2375 4.25 8.69
603 108 221
2.875 377 9.82
1
2 73,0 9% 249
3.000 3.77 9.82
/6l mm 76,1 96 249
. 3.500 377 10.32
889 9% 262
4250 463 1169
2D i 1080 118 207
. 4500 463 11.69
143 18 297
5.250 5.88 14.23
EEKO s 1330 149 361
5.500 5.88 14.23
(B2 1397 149 361
5 5.563 5.88 14.23
1413 149 361
6.250 5.88 15.22
L — 1590 149 387
6500 5.88 15.22
1GEH i 165,1 149 387
@ 6.625 5.88 15.22
168,3 149 387
. 8.625 533 1860
219, 135 472
e 10750 6.40 2201
273,0 163 559
. 12750 6.50 24.00
3239 165 610

* Absperrklappen der Serien 707C und 766 sind nicht in den GroBen 10 Zoll/273 mm
und 12 Zoll/323,9 mm erhéltlich.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 377 - Vic-Plug Strangregulierungsventil

GroBe Abmessungen — Zoll/mm

Tatsachlicher
Nennweite AuBendurchmesser

AWWA des AWWA-Rohrs A
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende
3 3.960 8.00
100,6 203
4 4.800 9.00
1219 229
. 6.900 10.50 Serie 377
1753 267
3 9.050 11.50
2299 292
10 11.100 13.00
2819 330
9 13.200 14.00
3353 356

Beziehen Sie sich beztglich weiterer Abmessungen mit den Optionen Antrieb und Hebel auf
das Datenblatt Nr. 08.12 von Victaulic.

Serien 712/712S/713 - Klappenriickschlagventile

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsdchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende | Gesamthéhe
25 2375 9.00 6.69 Serien 712, 712S
60,3 229 170 und 713
2.875 9.25 775
2% 73,0 235 197
3 3.500 10.75 8.25
88,9 273 210
4 4.500 12.00 11.01
14,3 305 280

§ Die Serien 712S und 731 sind nur in den GréBen 2 Zoll/60,3 mm erhaltlich.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 716H/716 - Vic-Check Riickschlagklappen

GroBe Abmessungen — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B 5!
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende | Gesamtbreite
2375 8.66 646 ;
2 08 550 o Serie 716H/716
2875 9.37 6.94
1,
2% 73,0 238 176
3.000 9.37 6.94
7t 76 238 176
3 3.500 9.62 744
889 244 189
4 4.500 9.63 6.00
1143 245 152
5.500 10.50 6.80
LBkl 1397 267 173
5 5.563 10.50 6.80
1413 267 173
6.500 11.50 8.00
UEH) il 165,1 292 203
6 6.625 11.50 8.00
1683 292 203
8 8625 14.00 9.88
219, 356 251
10 10.750 17.00 12.00
273,0 432 305
» 12.750 19.50 14.00
3239 495 356

Serie 779 - Venturi Riickschlagklappe

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsdchlicher
AuBendurchmesser|
Nennweite des Rohrs A B
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthdhe
4.500 9.63 738 .
4 1143 245 187 Serie 779
5.500 10.50 875
LBkl 1397 267 22
5 5.563 10.50 875
1413 267 222
6.500 11.50 9.50
1GE) it 165,1 292 241
5 6.625 11.50 9.50
168,3 292 241
8 8625 14.00 11.74
2191 356 298
10 10.750 17.00 13.80
2730 432 351
» 12.750 19.50 15.74
3239 495 400

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 717H/717 - FireLock Riickschlagklappen

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende | Gesamtbreite L
21 2875 3.88 4.26 g—>
73,0 99 108
76,1 mm 3.000 388 4.26 Serie 717H/717
76,1 99 108
3 3.500 4.25 5.06
88,9 108 129
4 4.500 9.63 6.00
1143 245 152
5500 10.50 6.80
U e 1397 267 173
5 5.563 10.50 6.80
1413 267 173
6.500 11.50 8.00
V) e 1651 292 203
6 6.625 11.50 8.00
1683 292 203
8 8625 14.00 9.88
2191 356 251
10 10.750 17.00 12.00
2730 432 305
12 12750 19.50 1400
3239 495 356
Serie 717R/717HR - FireLock Riickschlagklappen
GroBe Abmessungen — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser i \
Nennweite des Rohrs A - )
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende | Gesamtbreite
24 2375 866 11.73 .
60,3 220 208 (Febel geofnet
2t 2875 9.37 1381 Serie 717R
73,0 238 351
3.000 937 13.81
2 76,1 238 351
3+ 3.500 9.62 14.31
889 244 363
44 4500 963 25.50 (eoel gy
1143 245 648 R
5.500 10.50 27.50 Serie 717HR
EEY/ M s 1397 267 699
54 5563 10.50 2750
1413 267 699
6.500 11.50 28.50
e 165,1 292 724
64 6.625 11.50 28.50
1683 292 724
84 8625 14.00 29.88
2191 356 759

t Die Serie 717HR ist nur in den GroBen 2-3 Zoll/60,3-88,9 mm erhéaltlich.
# Die Serie 717R ist nur in den GroBen 4-8 Zoll/114,3-219,1 mm erhéltlich.
* Bei der Abmessung ,B* ist der Stromungsmelder mit Testeinrichtung mit bericksichtigt.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulid

I-100-GER_272 PRODUKTDATEN REV_E




STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 722 — Kugelhan mit Gewinde und Messinghause

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende
0.540 1.54
.
13,7 39 A
Y 0.675 1.77
° 171 45 :
' Serie 722
% 0.084 213
213 54
1.050 244
3
2 26,7 62
1 1.315 295
334 75
1.660 331
1,
I 42,2 84
1.900 3.66
1,
I 48,3 93
5 2.375 4.21
60,3 107

Serie 723 - Dreiwege-Umlenkventil

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende
5 2.375 6.50
60,3 165

Serie 726 - Vic-Ball Kugelhahn

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende
1.900 512
1,
L 48,3 130
5 2375 5.50
60,3 140
2.875 6.25 P
) rie 72
20 73,0 159 Serie 6
3.000 6.25
761 mm 76, 159
3 3.500 6.56
88,9 167
4 4.500 8.25
14,3 210
6 6.625 10.10
168,3 257

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 728 - FireLock Kugelhahn

Abmessungen — Zoll/Millimeter

Nennweite A

Zoll/Tatsachl. mm Ende bis Ende Gesamthohe

1 Gew. x Gew. 2.84 474
33,7 Gew. x Gew. 72 120 Serie 728
1 %2 Gew. x Gew. 331 4,95
42,4 Gew. x Gew. 84 126
1% Gew. x Gew. 3.66 513
48,3 Gew. X Gew. 93 130

2 Gew. x Gew. 433 549
60,3 Gew. x Gew. 110 139

1 %2 Nut x Nut 7.25 4,95
42,4 Nut x Nut 184 126
1% Nut x Nut * 7.25 517
48,3 Nut x Nut * 184 131

2 Nutx Nut* 7.25 547
60,3 Nut x Nut * 184 139

Serie 763 - Absperrklappe aus Edelstahl

Abmessungen - Zoll/Millimeter

Tatsachlicher

AuBendurchmesser B
Nennweite des Rohrs A B
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthéhe*
2 2375 3.20 6.26
60,3 81 159 L A
21 2.875 377 6.85
73,0 96 174 Serie 763
3.000 377 6.85
gied] (i 76, % 174
3 3.500 377 757
889 96 192
4 4.500 4.64 847
14,3 18 215
6.500 5.88 12.01
W3] 165, 149 305
6 6.625 5.88 12.01
168,3 149 305
8 8.625 532 14.30
2191 135 363
10 10.750 6.40 1714
2730 163 435

* Die Abmessung ,,B“ fur die Gesamthohe gilt fr das Ventil ohne Trimming und dient lediglich zur
Information. Beziehen Sie sich beztiglich der Abmessungen mit den Optionen Antrieb und Hebel auf
das Datenblatt Nr. 17.23 von Victaulic. Das Ventil darf NICHT ohne eingebauten Antrieb oder Hebel
betrieben werden.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDVENTILE FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Ventilbaugruppen fiir den Dreiwege-Betrieb

2 -3 Zoll/ 4-12 Zoll/ 3 Zoll/88,9 mm 4-12 Zoll/
73-88,9 mm mit 114,3-323,9 mm Vic-Plug 114,3-323,9 mm
Vic-300 MasterSeal mit Vic-300 Strangregulierungsventil Vic-Plug
Absperrklappe mit MasterSeal der Serie 377 Strangregulierungsventil
Hebel und Vic-Check Absperrklappe (mit Handhebel), der Serie 377
Riickschlagklappe mit Antrieb Vic-Check (mit Antrieb), Vic-Check
der Serie 716 und Vic-Check Riickschlagklappe Riickschlagklappe
Riickschlagklappe der Serie 716 und der Serie 716 und
der Serie 716 Kupplung der Serie 307  Kupplung des Typs 307
oder 779

GroBe Abmessungen — Zoll/Millimeter
o Kombination Absperrklappe/ Kombination Kegelventil/
Tatsachlicher Riickschlagklappe Riickschlagklappe
du:::l::s'ser B - Gesamtbreite B - Gesamtbreite
Nennweite des Rohrs A A
Zoll oder mm Zol/mm  |Ende bis Ende Antrieb Ende bis Ende|
21 2.875 7.75 8.01 9.41 o o o
73,0 197 203 239
761 mm 761 7.75 8.01 9.41 o o o
! 3,000 197 203 239
3 3.500 8.12 8.63 10.03 12.25 12.00 16.13
88,9 206 219 255 3N 305 410
4 4.500 14.38 10.88 12.28 18.62 13.19 1731
14,3 365 276 312 473 335 440
5 5.536 16.50 12.50 14.43 o o o
1413 419 318 367
139.7 16.50 12.50 14.43
1397mm- 5500 419 318 367 - - -
6 6.625 17.50 13.38 15.31 22.00 15.56 1931
168,3 444 340 389 559 395 490
165.1 mm 165.1 17.50 13.38 15.31 o o o
! 6,500 444 340 389
8 8.625 19.50 15.63 17.68 25.50 o 2397
2191 495 397 449 648 609
10 10.750 23.50 o 2231 30.00 o 30.63
2730 597 567 762 778
2 12.750 26.12 o 2425 33.50 o 34.00
3239 663 616 851 864

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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VENTILE FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Serie W761 — AGS Vic-300 Absperrklappe

GroBe Abmessungen — Zoll/mm

Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B

Zoll Zoll/mm Ende bis Ende Gesamthohe
14 14.000 10.00 24.45
355,6 254 621
16 16.000 10.50 2714
406,4 267 689
18 18.000 11.00 29.56
457,0 279 751
20 20.000 11.50 3264
508,0 292 829
24 24.000 12.00 38.89 ) .
610,0 305 988 Serie W761 AGS Vic-300

Serie W715 — AGS Dual Disc
Vic-Check Riickschlagklappe

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A B

Zoll Zoll/mm Ende bis Ende Gesamtbreite

355,6

| S S U YO Wi’.

18 18.000 14.25 2154

457,0 362 547 i

Serie W715

20 20.000 14.50 24.75

508,0 368 628
2 24.000 15.50 28.81

610,0 394 732

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@

1-100-GER_276 PRODUKTDATEN REV_E




KOMPENSATOREN FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 150 — Mover Kompensator

GroBe Abmessungen — Zoll/mm L m‘anax' | ‘
Tatsachlicher
AuBendurchmesser L - Lénge L - Lénge
Nennweite des Rohrs (Bezugswert) (Bezugswert) T
Zoll oder mm Zoll/mm Minimum Maximum "o
5 2375 11.88 14.88 i i i
60,3 302 378 % o
3.000 1213 1513
ey 76,1 308 384 Typ 150
3 3.500 1213 15.13
88,9 308 384
4 4.500 14.13 1713
14,3 359 435
5.50 14.13 1713
(EE b 1397 359 435
5 5.563 14.13 1713
1413 359 435
6.50 16.00 19.00
Uk (il 165, 406 483
6 6.625 16.00 19.00
168,3 406 483

Typ 155 — Kompensator

Tatsachlicher L - Lange
AuBendurchmesser (Bezugswert)
Nennweite| des Rohrs Zusamme- (Bezugswert)
Zoll Zoll/mm ngedriickt Gedehnt
1.050 26.25 2813
% 77
! 26,7 667 715 Typ 155
1 1315 77 26.25 2813
33,7 667 715
y 1.660 28.25 3013
R 42,4 7 718 765
7 1.900 28.25 3013
2 483 7 718 765
2375 28.25 3013
2 60,3 75 718 765
1 2.875 28.25 3013
o 73,0 & 718 765
3 3.500 75 28.25 3013
889 718 765
1 4.000 28.25 3013
Bl 101,6 75 718 765
4.500 26.25 28.00
4 1143 & 667 711
5.563 26.25 28.00
S 1413 75 667 m
6.625 26.25 28.00
g 168,3 75 667 71
8.625 28.50 30.25
g 2191 & 724 768
10.750 32.50 3425
e 2730 7 826 870
12.750 32,50 34.25
2 3239 77 826 870

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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KOMPENSATOR FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Typ W155 — AGS Kompensator

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser L - Lénge L - Lénge
Nennweite des Rohrs (Bezugswert) (Bezugswert)
Zoll Zoll/mm Zusammengedriickt Gedehnt
14 14.000 30.00 3175
355,6 762 806 Typ W155
16 16.000 30.00 3175
4064 762 806
18 18.000 30.00 3175
457,0 762 806
20 20.000 30.00 3175
508,0 762 806
24 24.000 30.00 3175
610,0 762 806

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 247 - FireLock Steigleitungs-Modul fiir die Bereichskontrolle
fiir Wohngebaude

GroBe Abmessungen — Zoll/mm

Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A 3]
Zoll Zoll/mm Entleerung Ende bis Ende Gesamthéhe

1%

422 33 201 342
1% 1900 1 1145 1361 Serie 247
48,3 33 291 346
2 2375 1 1145 1391
60,3 33 201 353

Serie 747M - FireLock Steigleitungs-Modul fiir die Bereichskontrolle

GroBe Abmessungen — Zoll/mm
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs A -]
Zoll Zoll/mm Entleerung Ende bis Ende Gesamthohe
1% 1.660 1 1145 1297
42,2 33 291 329
1 1.900 1 1145 13.09
48,3 33 291 332
2.375 1 11.45 13.32 .
4 603 33 291 338 Serie 747M
21 2.875 1V 12.00 14.59
73,0 42 305 371
3 3.500 1V 12.00 15.60
889 42 305 396
4 4.500 2 12.00 1715
14,3 60 305 436
6 6.625 2 12.00 19.16
168,3 60 305 487

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:t.aulic”

PRODUKTDATEN REV_E 1-100-GER_279




STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 720 — TestMaster™ Il Alarmtest-Modul

ENTLEERUNGS- ENTLEERUNGS- ENTLEERUNGS-
STELLUNG STELLUNG STELLUNG

£
[GESCHLOSSENE
D

STELLUNG

(d
IGESCHLOSSENE,
STELLUNG

Typ 720 Typ 720 Typ 720
Mit genuteten Enden Mit Gewinde Mit Druckbegrenzungsventil
GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatséchlicher
AuBen-
durchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm
TYP 720 MIT GENUTETEN ENDEN
1 1.660 315 290 547 643 o o o
424 80 74 139 163
11 1.900 3.65 3.06 547 6.51 o o o
483 93 78 139 165
5 2375 3.65 3.06 547 6.51 o o o
60,3 93 78 139 165
TYP 720 MIT GEWINDETEN ENDEN
1 1315 3.00 238 547 643 o o o
334 76 61 139 163
1 1.660 3.00 238 547 6.43 o o o
42,2 76 61 139 163
Tp* 1.900 363 238 547 6.51 o o o
483 92 61 139 165
5 2375 363 238 547 6.51 o o =
60,3 92 61 139 165
TYP 720 MIT DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL
] 1315 3.00 238 547 643 390 4.95 4.00
334 76 61 139 163 99 126 102
1 1.660 3.00 238 547 643 3.90 4.95 4.00
42,2 76 61 139 163 99 126 102
115 1.900 3.63 238 547 6.51 4.09 4.95 4.00
483 92 61 139 165 104 126 102
5 2375 3.63 238 547 6.51 4.09 4.95 4.00
60,3 92 61 139 165 104 126 102

*In Kanada nicht erhaltlich.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 47-GT - Dielektrische Leitungen genutet x gewindet
Typ 47-TT - Dielektrische Leitungen gewindet x gewindet

GroBe Abmessungen - Zoll/mm [— Ebis E —
Tatsdchlicher
AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm
47-GT genutet X gewindet
Typ 47-GT
1 1315 4.00
337 102 [«—— EbisE—f
1.660 4.00
1,
(K 424 102 “” l ) “/
9 1.900 4.00
Uz 48,3 102
, 2375 400 Typ 47-TT
60,3 102
2.875 6.00
1,
2% 73,0 152
3 3.500 6.00
889 152
4.000 6.00
1,
82 101,6 152
4 4.500 6.00
114,3 152
47-TT gewindet X gewindet
" 0.840 3.00
21,3 76
1.050 3.00
3
2 26,7 76
1 1315 4.00
337 102
1.660 4.00
1,
e 42,4 102
1.900 4.00
1,
L 48,3 102
5 2375 4.00
60,3 102
2.875 6.00
1,
2% 73,0 152
3 3.500 6.00
889 152
4.000 6.00
1,
82 101,6 152
4 4.500 6.00
114,3 152

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Typ 47-GG - Dielektrische Leitungen Stahl mit genuteten
Enden x Kupfer mit genuteten Enden

[«—— EbisE ﬂ
Abmessungen
GroBe Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser des Rohrs

Zoll/mm
Nennweite
Zoll Stahl (NPS) Kupfer (CTS)
. Typ 47-GG

5 2.375 2125 4.19
60,3 54,0 106
2.875 2625 6.19
2% 73,0 66,7 157
3 3.500 3125 6.19
88,9 794 157
4 4.500 4125 6.19
14,3 1048 157
5 5.563 5.125 6.19
141,3 130,2 157
6 6.625 6.125 6.19
1683 1556 157
8 8.625 8.125 6.19
2191 2064 157

Serie 735 - Priifgerat fiir Feuerléschpumpen

Abmessungen — Zoll/mm

Tatséchlicher

AuBendurchmesser
Nennweite des Rohrs
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende
2.875 4.00
1,
A 73,0 102
3 3.500 4.25
889 108 i
Serie 735
4 4.500 375
14,3 95
5 5.563 5.00
1413 127
5 6.625 6.00
168,3 152
8 8.625 7.00
2191 178
10 10.750 8.00
273,0 203
2 12.750 12.00
3239 305

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@

1-100-GER_282 PRODUKTDATEN REV_E




STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 730 - Vic-Strainer

GroBe Abmessungen - Zoll/mm I
Tatséchlicher
AuBendurchmesser c A
Nennweite des Rohrs A Platzbedarf C
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende fiir Filterkorb J
1% 1.900 5.50 4.00 v
48,3 140 102
5 2375 6.50 5.00 Serie 730
60,3 165 127
2.875 7.50 5.00
2% 73,0 191 127
3 3.500 8.50 6.00
889 216 152
4 4.500 10.00 700
14,3 254 178
5 5.563 11.00 8.00
141,3 279 203
6 6.625 13.00 10.00
168,3 330 254
8 8625 15.50 12.00
2191 394 305
10 10.750 18.00 14.00
2730 457 356
2 12.750 20.00 16.00
3239 508 406

Serie 732 - Vic-Strainer Y-Filter

GroBe Abmessungen - Zoll/mm
Tatséchlicher
AuBendurchmesser c
Nennweite des Rohrs A Platzbedarf
Zoll oder mm Zoll/mm Ende bis Ende fiir Filterkorb

2 2375 9.75 8.00
60,3 248 203

21 2.875 10.75 9.00
73,0 273 229

761 mm 3.000 10.75 10.00

! 76,1 273 254 Serie 732

3 3.500 11.75 10.00
889 299 254

4 4.500 14.25 12.00
114,3 362 305

5 5.563 16.50 14.00
1413 419 356

6.500 18.50 16.00

] i 165,1 470 406

5 6.625 18.50 16.00
1683 470 406

8 8.625 24.00 20.00
2191 610 508

10 10.750 27.00 24.00
273,0 686 610

” 12.750 30.00 28.00
3239 762 711

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-1 — Ansaugdiffusor (nur Europa)

Nennweite
Zoll/Tatséchl. mm

Einlass b3 LUSERS

Serie 731-1

Abmessungen — Zoll/mm

76,1 mm X

88,9 60,3

14,3 60,3

139,7 mm X 76,1 mm*

114.3

139,7 mm*
5 3
1413 889

4
14,3

5
141,3%

OAL - Gesamtlange CLR - Platzbedarf fiir Filterkorb
12.25 14.00
3n 356
12.25 14.00
31 356
12.25 14.00
3n 356
12.25 14,00
31 356
14.50 16,00
368 406
12.25 14,00
3N 356
12.25 14,00
3N 356
12.25 14,00
31 356
14.50 16,00
368 406
16.00 18.00
406 457
12.25 14.00
31 356
14.50 16.00
368 406
16.00 18.00
406 457
18.50 20.00
470 508
14.50 16.00
368 406
16.00 18.00
406 457
18.50 20.00
470 508

* Entspricht nicht den GroBen des Australian Standard.

ANMERKUNG: Alle GroBen sind entweder mit Flansch nach ANSI Klasse 150 oder 300 erhéltlich
auBer den folgenden Konfigurationen: 88,9 x 76,1; 114,3 x 76,1; 139,7 x 76,1; 139,7 x 139,7;

165,1 x 139,7; 168,3 x 139,7; 219,1 x 139,7; 219,1 x 165,1 und 273,0 x 165,1.

ANMERKUNG: Alle GroBen entsprechen den GroBen PN 10 und PN 16, auBer den folgenden
Konfigurationen: 88,9 x 73,0; 114,3 x 73,0; 141,3 x 73,0; 141,3 x 88,9; 141,3 x 141,3; 168,3 x 141,3

und 219,1 x 141,3.

ANMERKUNG: Alle GroBen entsprechen den GréBen von JIS 10K, auBer den folgenden
Konfigurationen: 139,7 x 139,7; 165,1 x 139,7; 168,3 x 139,7; 219,1 x 139,7; 273,0 x 273,0;

323,9 x 273,0 und 323,9 x 323,9.

Fortsetzung der Tabelle auf der nichsten Seite.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-I
Nennweite
Zoll/Tatsachl. mm Abmessungen — Zoll/mm
Einlass X Auslass OAL - Gesamtldnge CLR - Platzbedarf fiir Filterkorb

3 14.50 16.00

Bl 23 889 368 406
4 16.00 18.00

14,3 406 457

. 18.50 20.00

1EE G 470 508

6 3 14.50 16.00
1683 X 88,9 368 406
4 16.00 18.00

14,3 406 457
. 18.50 20.00

1EE G 470 508
5 18.50 20.00

141,3* 470 508

6 2225 24.00

168,3 565 610
8 . 18.50 20.00
S B 1B 470 508
5 18.50 20.00

141,3* 470 508

2225 24.00

1) 0D 565 610

6 22.25 24.00

168,3 565 610

8 26.00 27.00

2191 660 686

10 2225 24.00
7RG X 165,17 mm 65 610
6 2225 24.00

168,3 565 610

8 26.00 27.00

2191 660 686
10 29.00 30.00

273,0* 737 762

12 8 26.00 27.00
3239 X 2191 660 686
10 29.00 30.00

273,0* 737 762

12 3725 37.00

3239* 946 940

Beziehen Sie sich auf die Anmerkungen auf der vorangegangenen Seite.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D - Ansaugdiffusor mit ANSI Klasse 150 Flansch

Abmessungen - Zoll/mm

Genutete Seite 2 Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite|
Nennweite OAL CLR
Zoll/Tatséchl. mm Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb
3 >< 2 11.00 8.00
88,9 60,3 279 203
2% 11.00 8.00
73,0 279 203
3 11.00 8.00
88,9 279 203
4 % 2 13.00 9.50
14,3 73,0 330 241
3 13.00 9.50
889 330 241
4 13.00 9.50
14,3 330 241
5 % 3 15.00 10.00
141,3 889 381 254
4 15.00 10.00
14,3 381 254
5 15.00 10.00
141,3 381 254
6 % 4 16.00 11.50
168,3 14,3 406 292
5 15.80 11.50
141,3 406 292
6 15.80 11.50
168,3 406 292
8 % 5 19.00 14.00
21911 1413 483 356
6 19.00 14.00
168,3 483 356
8 19.00 14.00
21911 483 356
10 % 6 23.00 18.00
2730 168,3 584 457
8 22.50 18.00
21911 584 457
10 22.50 18.00
2730 584 457
12 % 8 27.00 20.00
3239 21911 686 508
10 26.84 20.00
2730 686 508
12 26.84 20.00
3239 686 508

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit PN10/PN16 Flansch

Abmessungen — mm/Zoll

Genutete Seite Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb

» 50 279 203

7 2 11.00 8.00
80 . 50 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203

7e)) 11.00 8.00

80 279 203

3 11.00 8.00

100 330 241
4 O 13.00 950

80 330 241

3 13.00 9.50

100 330 241

4 13.00 9.50

381 254
1397 mm X 76,1 mm 15.00 10.00
80 381 254
3 15.00 10.00

100 381 254
4 15.00 10.00

381 254
1527/ mim 15.00 10.00

125 X 80 381 254
5 3 15.00 10.00
100 381 254
4 15.00 10.00

125 381 254
5 15.00 10.00

150 « 100 406 292
6 4 16.00 11.50
406 292
IERW/ Il 16,00 1150

125 406 292

5 16.00 11.50

150 406 292

6 16.00 11.50

200 - 483 356
8 1527 i 19.00 14.00
125 483 356
5 19.00 14.00

150 483 356
6 19.00 14.00

200 483 356
8 19.00 14.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit PN10/PN16 Flansch

Abmessungen — mm/Zoll

Genutete Seite Flansch auf

(Systemseite) der Pumpenseite
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb
250 » 150 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00
250 584 457
10 23.00 18.00
300 % 200 686 508
12 8 27.00 20.00
250 686 508
10 27.00 20.00
300 686 508
12 27.00 20.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit GB Flansch

Abmessungen — mm/Zoll

Genutete Seite 2 Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb

50 279 203

g 2 1100 8.00
80 - 50 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203

2R3 11.00 8.00

80 279 203

3 11.00 8.00

100 330 241
4 R A 13.00 950
80 330 241

3 13.00 9.50

100 330 241

4 13.00 9.50

381 267
139,7 mm X 76,1 mm 15.00 1050
80 381 267
3 15.00 10.50

100 381 267
4 15.00 10.50
381 267
(EE7 iy 15.00 1050
150 X 100 406 292
6 4 16.00 11.50
406 292
1

£/ 0 16.00 1150

125 406 292

5 16.00 11.50

150 406 292

6 16.00 11.50

200 x 483 356
8 (EE7 iy 19.00 14.00
125 483 356
5 19.00 14.00

150 483 356
6 19.00 14.00

200 483 356
8 19.00 14.00

250 X 150 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00

250 584 457
10 23.00 18.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“

PRODUKTDATEN REV_E 1-100-GER_289




STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit GB Flansch

Abmessungen — mm/Zoll

Genutete Seite 2 Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtldnge Platzbedarf fiir Filterkorb
300 X 200 686 508
12 8 27.00 20.00
250 686 508
10 27.00 20.00
300 686 508
12 27.00 20.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit Flansch gemaB JIS 10K

Abmessungen — mm/Zoll

Genutete Seite Flansch auf
(Systemseite) - der Pumpenseite’
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb

50A 279 203

W 5 2 1100 8.00
80A . 50A 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203

2] 1100 8.00

80A 279 203

3 11.00 8.00

100A 330 241
4 X ) 13.00 9.50
80A 330 241

3 13.00 9.50

100A 330 241

4 13.00 9.50

381 254
139,7 mm X 76,1 mm 15.00 1000
125A 381 254
5 X 15.00 10.00
80A 381 254

3 15.00 10.00

100A 381 254

4 15.00 10.00

125A 381 254

5 15.00 10.00

150A « 100A 406 292
6 4 16.00 11.50
406 292

(EER7 it 16.00 1150

125A 406 292

5 16.00 11.50

150A 406 292

6 16.00 11.50

200A 483 356
8 R ERG 19.00 14.00
125A 483 356

5 19.00 14.00

150A 483 356

6 19.00 14.00

200A 483 356

8 19.00 14.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D — Ansaugdiffusor mit Flansch gemaB JIS 10K

Abmessungen - mm/Zoll

Genutete Seite Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite
OAL CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlange Platzbedarf fiir Filterkorb
250A ” 150A 584 457
10 6 23.00 18.00
200A 584 457
8 23.00 18.00
250A 584 457
10 23.00 18.00
300A % 200A 686 508
12 8 2700 20.00
250A 686 508
10 27.00 20.00
300A 686 508
12 27.00 20.00

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@
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STANDARDZUBEHOR FUR ROHRE
MIT GENUTETEN ENDEN

Serie 731-D - Ansaugdiffusor mit Flansch gemaB Tabelle ,,E,

Australian Standard
Ok

GroBe Abmessungen — mm/Zoll
Genutete Seite Flansch auf
(Systemseite) der Pumpenseite CLR
Millimeter/Zoll Gesamtlinge Platzbedarf fiir Filterkorb

50 279 203

wm X 1100 8.00
80 57 50 279 203
3 2 11.00 8.00
279 203

eyl et 11.00 8.00

80 279 203

3 11.00 8.00

100 330 241
4 B oy 13.00 950

80 330 241

3 13.00 9.50

100 330 241

4 13.00 9.50

125 X 80* 381 254
5 3 15.00 10.00
100 381 254
4 15.00 10.00

125 381 254
5 15.00 10.00

150 X 100* 406 292
6 4 16.00 11.50
125 406 292

5 16.00 11.50

150 406 292

6 16.00 11.50

200 % 125% 483 356
8 5 19.00 14.00
150 483 356
6 19.00 14.00

200 483 356
8 19.00 14.00

250 X 150* 584 457
10 6 23.00 18.00
200 584 457
8 23.00 18.00

250 584 457
10 23.00 18.00

300 X 200* 686 508
12 8 27.00 20.00
250 686 508
10 27.00 20.00

300 686 508
12 27.00 20.00

* Mit konzentrischem Reduzierstiick Nr. 50 und entsprechender Kupplung erhaltlich.
Wenden Sie sich an Victaulic.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:taulic“
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AGS 7UBEHOR FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Serie W730 - Vic-Strainer Filter AGS

GroBe Abmessungen — Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser c
Nennweite des Rohrs A Platzbedarf
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende fur Filterkorb
14 14.000 22.00 30.00
3556 559 762
16 16.000 24.00 32.00
4064 610 813
18 18.000 31.00 35.00 .
457,0 787 889 Serie W730
20 20.000 34.50 38.00
508,0 876 965
2% 24.000 40.00 44.00
610,0 1016 ms

Serie W732 - Vic-Strainer Y-Filter AGS

Abmessungen - Zoll/mm

Tatsachlicher

AuBendurchmesser c
Nennweite des Rohrs A Platzbedarf
Zoll Zoll/mm Ende bis Ende | fiir Filterkorb
14 14.00 34.00 30.00 c
355,60 863,6 762
16 16.00 37.00 32.00
406,40 939,8 813
18 18.00 40.51 35.00 Serie W732
457,20 1028,9 889

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@
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4GS 7UBEHOR FUR ROHRE MIT GENUTETEN ENDEN

Serie W731-1
Nennweite
Zoll/Tatsachl. mm Abmessungen — Zoll/mm
OAL CLR
Einlass J.THER Gesamtliange Platzbedarf fiir Filterkorb

12 M 8 26.00 27.00
3239 2191 660 686
10 29.00 30.00

273,0 737 762

12 37.25 37.00

3239 946 940
14 M 10 29.00 30.00
355,6 273,0 737 762
12 37.25 37.00

3239 946 940

14 40.56 41.00

3556 1030 1041

16 M 12 37.25 37.00
4064 3239 946 940
14 40.56 41.00

3556 1030 1041
18 . 16 44.50 45.00
4570 406,4 1130 1143
24 . 20 54.25 5700
610,0 508,0 1378 1448

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf

der Website www.victaulic.com.
\A:t.aulic”
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Kurziibersicht -
Produktdaten
und nutzliche

Informationen fiir
Lochschneideprodukte

Die folgenden Informationen enthalten Ausbauabmessungen, Gesamtabmessungen und LochgréBen
fur die Lochschneideprodukte von Victaulic. Siehe aktuelles Produktdatenblatt von Victaulic fur
komplette MaBangaben.

ANMERKUNG

¢ Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic
oder auf der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@
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PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typ 912 - FireLock Sprinkler-T in flacher Bauform (nur Europa)

Nennweite
Zoll/Tatsachl. mm Abmessung ,,Y* - Zoll/mm

Durchgang x Abzweig FPTT Typ 912
1 . Ya 372
337 213 94
1% . Ya 412
42,4 213 105
1% . Ya 4.32
48,3 213 110

Typ 922 - FireLock Outlet-T

Nennweite
Zoll/Tatséchl. mm Abmessungen - Zoll/mm
Durchgang X Abzweig
FPTt
1% X 2 1.83 3.87
42,4 213 46,5 98,3
% 1.83 3.87
26,9 46,5 98,3
1 218 3.87
33,7 554 98,3
1% X 2 1.95 4.08
48,3 21,3 49,5 103,6
% 1.95 4.08
26,9 49,5 103,6
1 230 4.08
33,7 584 103,6
2 X 2 219 4.60
60,3 213 55,6 116,8
% 219 4.60
26,9 55,6 116,8
1 2.54 4.60
33,7 64,5 116,8
2% X 2 244 540
73,0 21,3 62,0 1372
% 244 540
26,9 62,0 1372
1 2.79 540
33,7 709 1372
] 244 5.50
7elmm X 55 62,0 1397
Y 244 5.50
26,9 62,0 1397
1 2.79 5.50
33,7 709 1397

tVictaulic Produkte mit Innengewinde sind nur fir Standard RohrauBengewinde nach NPT oder

BSPT (optional) ausgelegt. Stellen Sie vor dem Einsatz von Produkten mit AuBengewinde mit
Sonderfunktionen wie etwa Sonden, Sprinklerkopfe fur Trockensprinkler in hdngender Ausfuhrung etc.
sicher, dass diese flur den Einsatz mit diesem Victaulic Produkt geeignet sind. Wenn die Eignung nicht
im Voraus Uberpruft wird, kann dies zu Montageproblemen oder Leckagen fiihren.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic” KURZUBERSICHT - PRODUKTDATEN
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN
I-100-GER_298 FUR LOCHSCHNEIDEPRODUKTE REV_E



PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE
Typ 923 - Vic-Let Auslass ohne Biigel

Nennweite

f— Y ——>
Zoll/Tatsdchl. mm Abmessungen - Zoll/mm T
X
Durchgang x Abzweig Y Fxx
4-8 X 1 3.00 3.09
114,3-2191 15 76 78 Typ 923
X % 3.00 3.09
20 76 78
10 und groRer X 1 3.00 3.00
273,0 und groBer 15 76 76
X % 3.00 3.00
20 76 76

***Breite des Positionierungsrings bei der Anlieferung. Die Breite dndert sich aufgrund der Verformung
des Rings bei der Montage. WEGEN DER VERFORMUNG DES RINGS SOLLTEN VIC-LET AUSLASSE
OHNE BUGEL DES TYPS 923 NACH DER ERSTMONTAGE NICHT WIEDERVERWENDET WERDEN.

Typ 924 - Vic-O-Well Thermometerauslass ohne Biigel

v —>|

Nennweite
Zoll/Tatséchl. mm Abmessungen — Zoll/mm

‘<;><4>‘

Durchgang x Abzweig Y Hxx
4-8 fur 6 Zoll-Schaft t 7.09 3.09
14,3 - 219,1 fur 152,4 mm-Spindel 180 78
10 und gréRer fir 6 Zoll-Schaft + 709 3.09
273 und gréRer fiir 152,4 mm-Spindel 180 78 Typ 924

***Breite des Positionierungsrings bei der Anlieferung. Die Breite andert sich aufgrund der
Verformung des Rings bei der Montage. WEGEN DER VERFORMUNG DES RINGS SOLLTEN VIC-LET
THERMOMETERAUSLASSE DES TYPS 924 NACH DER ERSTMONTAGE NICHT WIEDERVERWENDET
WERDEN.

t 1 % Zoll-Auslass — 1 ¥4 — NEF18 — 2B

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

KURZUBERSICHT — PRODUKTDATEN \A:taulic“
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN FUR
LOCHSCHNEIDEPRODUKTE REV_E 1-100-GER_299



PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typen 920 und 920N - Mechanical-T Verschraubte Abzweigauslasse

Typ 920 und 920N Typ 920 und 920N mit Auslass
mit genutetem Auslass mit Innengewinde
Nummer
GroBe des Typs Abmessungen — Zoll/mm
RUcheanE g Lhzdels 920 oder Innengewinde
NennmaB Zoll/Tatsachl. mm 920N Vi#
AN
W W -
TR
B ® % R
By % R
T
R T
T T
R S S
e % R % %
wm o B8 e 2 o o
R R I
RN T T
R S R
R
A R
N T T
RN
R A S
W en W p | e

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic” KURZUBERSICHT - PRODUKTDATEN
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN
I-100-GER_300 FUR LOCHSCHNEIDEPRODUKTE REV_E



PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typen 920 und 920N - Mechanical-T Verschraubte Abzweigauslasse

Typ 920 und 920N Typ 920 und 920N mit Auslass
mit genutetem Auslass mit Innengewinde
Nummer
GroBe des Typs Abmessungen - Zoll/mm
RUIchearz s LN E 920 oder Ll Innengewinde
NennmaB Zoll/Tatséachl. mm 920N Ausbau
3% 2 3.00 375 6.72
101,6 X 60,3 920N 76 - 95 171
4 % (@) 3.03 3.56 701
14,3 X 213 920N 77 90 - 178
% (@) 3.00 3.56 701
26,9 920N 76 90 - 178
1(@) 2.88 3.56 701
337 920N 73 90 - 178
1%t (@) 3.08 3.78 4.00 701
424 (b) 920N 78 96 102 178
1%t (@) 3.28 4.00 4.00 701
483 (b) 920N 83 102 102 178
21 (@) 3.25 4.00 4.00 701
60,3 920N 83 102 102 178
2% 1 @) 020 2.88 4.00 4.00 734
73,0 73 102 102 186
2.88 4.00 734
i) T 920 73 - 102 186
31 (@) 020 331 4.50 412 773
889 84 14 105 196
1% (@) 3.08 3.78 7.64
108,0 mm X 04 920N 78 % — 104
1 () 3.28 4.00 764
483 920N 88 102 - 194
2 () 3.25 4.00 7.64
60,3 920N 83 102 - 194
2.88 4.00 4.00 764
) T 920 73 102 102 194
3 () 020 331 450 450 763
889 84 14 14 194
5 « 1nt@ 020 403 475 475 9.70
1413 483 102 121 121 246
21 (@) 020 4.00 475 475 9.70
60,3 102 121 121 246
2% 1 @) 020 3.63 475 475 9.70
73,0 92 121 121 246
375 475 9.70
i) T 920 95 121 246
31(@) 920 3.81 5.00 463 9.70
889 97 127 18 246

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

KURZUBERSICHT — PRODUKTDATEN \A:taulic“
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN FUR
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PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typen 920 und 920N - Mechanical-T Verschraubte Abzweigauslasse

Typ 920 und 920N Typ 920 und 920N mit Auslass
mit genutetem Auslass mit Innengewinde
Nummer
GroBe des Typs Abmessungen - Zoll/mm
BUIchearz Rt LN E 920 oder Ll Innengewinde
NennmaB Zoll/Tatsachl. mm 920N Ausbau

2 375 450 8.00
EEYOmm 60,3 920N 95 14 - 203
3 3.81 5.00 946
88,9 920 97 127 - 240
1%t 378 450 8.23
B/ mmn 483 920N %6 14 - 209
2t 375 450 8.23
60,3 920N 95 14 - 209
6 1% 443 513 513 915
168,3 X 04 920N 13 130 130 232
1%t () 440 513 513 915
48,3 (b) 920N 12 130 130 232
21 (@) 438 513 513 915
60,3 920N m 130 130 232
76,1 mm 920 415 - 521 10.51
@) (b) 105 132 267
3t (@) 920 431 550 513 10.51
88,9 10 140 130 267
41 () 920 3.81 575 538 10.51
14,3 97 146 137 267
1% (a) 44 513 9.40
Beommn 483 920N 2 130 - 239
2(a) 438 513 9.40
60,3 920N m 130 - 239
438 550 513 9.40
i) T 920 1 140 130 239
3 920 431 550 513 9.40
88,9 10 140 130 239
445 538 9.40
LD i 920 13 - 137 239
4 3.81 575 9.40
14,3 920 o7 146 - 239

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic” KURZUBERSICHT - PRODUKTDATEN
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN
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PRODUKTDATEN - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typen 920 und 920N - Mechanical-T Verschraubte Abzweigauslasse

Typ 920 und 920N Typ 920 und 920N mit Auslass
mit genutetem Auslass mit Innengewinde

Nummer

GroBe des Typs Abmessungen - Zoll/mm
BUIchearz Rt LN E 920 oder Ll Innengewinde
NennmaB Zoll/Tatsdchl. mm 920N Ausbau
1 3.88 4.56 9.34
10X 920N 99 116 - 237
1% 443 513 9.34
424 920N 113 130 - 237
1% 1 (a) 441 513 513 9.34
483 920N 112 130 130 237
21 () 4.38 5.13 513 9.34
60,3 920N m 130 130 237
76,1 mm 920 4.01 513 5.21 10.51
(@) (b) 102 130 132 267
31t () 920 4.31 5.50 513 10.51
889 110 140 130 267
41 (a) 920 3.81 575 538 10.51
114,3 97 146 137 267
8 X 2 (a) 90 544 6.19 6.25 1242
2191 60,3 138 157 159 316
221 (@) 90 5.07 6.19 6.19 1242
73,0 129 157 157 316
5.25 6.25 1242
78dimm 920 133 - 150 316
31t () 90 5.31 6.50 6.50 1242
889 135 165 165 316
41 (a) 90 4.81 6.75 6.38 1242
114,3 122 172 162 316

** Mitte des Durchgangsrohrs bis zum eingesetzten Rohrende, nur bei Auslédssen mit Innengewinde
(Abmessungen sind Naherungen)

t Erhaltlich mit genutetem Auslass oder Auslass mit Innengewinde

1 Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formteil

# Auslasse mit Innengewinde nach NPT und BSPT Spezifikationen erhaltlich

(a) Auslass mit Innengewinde gemaR British Standard ist erhéltlich

(b) Fur 76,1 mm Gewindeausldsse 2 Y2 Zoll BSPT spezifizieren

ANMERKUNG: Die Gehausehélften der Typen 920 und Typ 920N kénnen nicht zusammen zu einer
Kreuzsttckverbindung verwendet werden.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

KURZUBERSICHT — PRODUKTDATEN \A:taulic“
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN FUR
LOCHSCHNEIDEPRODUKTE REV_E I-100-GER_303



DATEN FUR LOCHGROSSEN — LOCHSCHNEIDEPRODUKTE

Typ 912 - FireLock Sprinkler-T in flacher Bauweise
Typ 922 - FireLock Outlet-T

Typ 923 - Vic-Let Auslass ohne Biigel

Typ 924 - Vic-O-Well Thermometerauslass ohne Biigel

Typ 912 Typ 922 Typen 923/924
Maximaler Maximaler Maximaler
Mindestdurchmesser | Durchmesser |Mindestdurchmesser | Durchmesser | Mindestdurchmesser (Durchmesser
des Lochs des Lochs des Lochs des Lochs des Lochs des Lochs
Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm
. e 1 1 %6 1V 1% 1 %es
Al Greltem 24 25 30 EY) 38 40

Typen 920 und 920N - Mechanical-T Verschraubte Abzweigauslasse

ANMERKUNG

e Bei den Produkten des Typs 920N sind bei einigen neuen GroBen
andere LochgroBen als bei den Typen 920 oder 921 erforderlich,
die durch den Typ 920N ersetzt wurden. Darauf achten, dass fiir
die jeweilige GroBe und den Typ, der installiert wird, immer die
richtige LochgroBe gewahlt wird. (Beziehen Sie sich beziiglich der
Anforderungen auf untenstehende Tabelle.)

LochmaBe
GroBe Zoll/mm
Nennweite
LUHER
Zoll Mindestlochdurchmesser/GréBe Maximal zulassiger
Tatsdchl. mm des auszuschneidenden Lochs Durchmesser
. 1% 1%
1
Alle % Zoll/21,3 mm Auslédsse 38 41
. 1% 1%
3,
Alle % Zoll/26,9 mm Ausladsse 38 41
. 1% 1%
Alle 1 Zoll/33,7 mm Ausldsse 38 41
. 1% 17
)
Alle 1 V4 Zoll/42,4 mm Auslasse 44 48
N 2t 2%
]
Alle 1% Zoll/48,3 mm Auslédsse 51 54
. 2%t 2%
Alle 2 Zoll/60,3 mm Auslasse 64 67
. 2% 27%
)
Alle 2% Zoll/73 mm Auslasse 70 73
. 2% 27%
Alle 76,1 mm Ausldsse 20 73
N 3% 3%
Alle 3 Zoll/88,9 mm Auslasse 89 9
. 4% 4%
Alle 4 Zoll/114,3 mm Auslésse 14 18
. 4% 4%
Alle 108 mm Auslasse 4 118

T Fur2x 1% Zoll/60,3 x 48,3 mm Produkte des Typs 920N wird ein 1 % Zoll/44 mm Loch benétigt.
T Fur 8 x 2 Zoll/219,1 x 60,3 mm Produkte des Typs 920 wird ein 2 3 Zolls%o mm groBRes Loch bendétigt.

ANMERKUNG: Die Typen 920 und Typ 920N KONNEN NICHT zusammen zu einer
Kreuzstlickverbindung verwendet werden.

Die aktuellsten MaBangaben finden Sie immer im Hauptkatalog G-100 von Victaulic oder auf
der Website www.victaulic.com.

\A:taulic@ KURZUBERSICHT — PRODUKTDATEN
UND NUTZLICHE INFORMATIONEN
I-100-GER_304 FUR LOCHSCHNEIDEPRODUKTE REV_E
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Victaulic and all other Victaulic marks are the trademarks or
registered trademarks of Victaulic Company, and/or its affiliated
entities, in the U.S. and/or other countries. All other trademarks
listed herein are the property of their respective holders, in the U.S.

and/or other countries. The terms “Patented” or “Patent Pending”
refer to design or utility patents or patent applications for articles
and/or methods of use in the United States and/or other countries.
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