Mheco

Reduzier-T-Stiick, genutet Kurzbezeichnung: 425*

Victaulic® OGS
(Original Groove System)

=

Technisches Produktblatt

Typ D D2 S s2 Ausf C-E h Nr.
Rollnut 33,7 26,9 2,0 2,0 Diinnwand 57 57 425D
Rollnut 42,4 26,9 2,0 2,0 Diinnwand 70 70 425D
Rollnut 48,3 26,9 2,0 2,0 Diinnwand 70 70 425D
Rollnut 60,3 26,9 2,0 2,0 Diinnwand 83 83 425D
Rollnut 60,3 33,7 2,0 2,0 Dinnwand 83 83 425D
Rollnut 60,3 48,3 2,0 2,0 Dinnwand 70 70 425D
Rollnut 76,1 48,3 2,0 2,0 Diinnwand 76 76 425D
Rollnut 76,1 60,3 2,0 2,0 Diinnwand 76 76 425D
Rollnut 88,9 60,3 2,0 2,0 Dinnwand 86 83 425D
Rollnut 88,9 60,3 3,1 2,7 Sched. 10S 96 82 425
Rollnut 88,9 76,1 2,0 2,0 Diinnwand 86 83 425D
Rollnut 114,3 60,3 2,0 2,0 Dinnwand 105 95 425D
Rollnut 114,3 60,3 3,1 2,7 Sched. 10S 114 99 425
Rollnut 114,3 76,1 2,0 2,0 Diinnwand 105 95 425D
Rollnut 114,3 88,9 2,0 2,0 Diinnwand 105 95 425D
Rollnut 114,3 88,9 3,1 3,1 Sched. 10S 105 95 425
Rollnut 139,7 114,3 2,6 2,0 Diinnwand 124 117 425D
Rollnut 168,3 114,3 3,0 2,0 Dinnwand 143 122 425D
Rollnut 168,3 114,3 3,4 3,0 Sched. 10S 150 130 425
Rollnut 219,1 168,3 3,0 3,0 Diinnwand 218 203 425D
Rollnut 273,0 219,1 4,0 3,0 Diinnwand 216 203 425D

Gussausf. 60,3 48,3 2,7 2,7 Sched. 10S 70 70 425
Gussausf. 76,1 60,3 3,1 2,7 Sched. 10S 95 95 425

Verfiighare Werkstoffe: Auf Anfrage
Systeme > Victaulic® > Standard Nutsystem > Formstiicke > T-Stlicke > reduzierter Abgang

*Tipp: Die Eingabe der Kurzbezeichnung in das Suchenfeld auf unserer Website ermdglicht Ihnen den Direktaufruf
einer Artikelgruppe. Alternativ hier klicken
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https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=2869&language=de
https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=2869&language=de
https://www.heco.de/index.php?id=595

Mheco

gerolite Nut |T gefrdste Nut TT

Red.-T-Stiick aus Edelstahl, alle Abgidnge genutet
Victaulic Nr. 25

Das Systen ist fir rollgenutete oder nutgefraste Standardrohre oder rollgenutete diinnwandige
Rohr ausgelegt.

Das Rollnuten entfernt kein Material. Kaltes Formen einer Nut geschieht durch eine obere Rolle,
die in das Rohr getrieben wird, wahrend es durch eine untere Rolle im Rohr angetrieben wird.

Die gerollte Nut hat runde Kanten, die die mdgliche Rohrenden-Bewegung (Expansion, Kontraktion
und Biegung) um die Halfte des Wertes reduzieren, der fiir eine gefraste Nut angegeben ist.

direkt geriefte Ausfiihrung auf Anfrage

Erstellt 09.01.2026 23:45

2/2



