
Kurzbezeichnung: VIRO*Geschweißtes Rohr

beidseitig rollgenutet

in Herstellungslänge

>System Victaulic (OGS)<

Technisches Produktblatt

Norm L D s kg

EN 10217-7 6000 42,4 2,0 12,130

EN 10217-7 6000 48,3 2,0 13,914

EN 10217-7 6000 60,3 2,0 17,520

EN 10217-7 6000 76,1 2,0 22,266

EN 10217-7 6000 88,9 2,0 26,112

EN 10217-7 6000 114,3 2,0 33,744

EN 10217-7 6000 139,7 2,6 53,556

EN 10217-7 6000 139,7 3,0 61,614

EN 10217-7 6000 168,3 3,0 74,502

EN 10217-7 6000 219,1 3,0 97,398

EN 10217-7 6000 273,0 4,0 161,650

EN 10217-7 6000 406,4 4,0 241,800

DVGW/ W541 6000 60,3 2,0 17,520

DVGW/ W541 6000 76,1 2,0 22,266

DVGW/ W541 6000 88,9 2,0 26,112

DVGW/ W541 6000 108,0 2,0 31,848

DVGW/ W541 6000 114,3 2,0 33,744

DVGW/ W541 6000 168,3 3,0 74,502

Verfügbare Werkstoffe: Auf Anfrage

Systeme › Victaulic® › Standard Nutsystem › Rohre & Nutgeräte › genutete Rohre

*Tipp: Die Eingabe der                          in das Suchenfeld auf unserer Website ermöglicht Ihnen den Direktaufruf
einer Artikelgruppe. Alternativ hier klicken

Kurzbezeichnung
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https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=2874&language=de
https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=2874&language=de
https://www.heco.de/index.php?id=595


Edelstahlrohr

Victaulic-Nutsystem

Das Systen ist für rollgenutete oder nutgefräste Standardrohre oder rollgenutete dünnwandige

Rohre ausgelegt.

Das Rollnuten entfernt kein Material. Kaltes Formen einer Nut geschieht durch eine obere Rolle,

die in das Rohr getrieben wird, während es durch eine untere Rolle im Rohr angetrieben wird.

Die gerollte Nut hat runde Kanten, die die mögliche Rohrenden-Bewegung (Expansion, Kontraktion

und Biegung) um die Hälfte des Wertes reduzieren, der für eine gefräste Nut angegeben ist.

Achtung

Gewichts- und Preisangaben pro Stange !
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