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Handlaufstitze zum Kleben Kurzbezeichnung: EDEL.HS45%*

>hecoNNECT Geldanderbausystem<

Technisches Produktblatt

Rohr Typ H d
® 42,4 x 2,0 45° Platte f. Rohr @ 42,4 81 14
fir Rundrohr @ 42,4 x 2,6 45° Platte f. Rohr @ 42,4 81 14

Verfiigbare Werkstoffe: Auf Anfrage
Systeme > Geldnderbau > Handlaufhalter u. Stitzen > Stiitzen > Set mit 45° Platte

*Tipp: Die Eingabe der Kurzbezeichnung in das Suchenfeld auf unserer Website ermdglicht Ihnen den Direktaufruf
einer Artikelgruppe. Alternativ hier klicken
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https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=5543&language=de
https://www.heco.de/router?target=article_group&articleGroupId=5543&language=de
https://www.heco.de/index.php?id=595

Mheco

Stopfen zum Kleben aus Edelstahl

Den passenden Kleber (flissiger Sofortklebstoff) gleich mitbestellen!

- Stift mit AuBengewinde M8
- mit Tragerplatte 45°
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Verarbeitung

1. Kleber auf das zu klebende Teil auftragen
2. Rohre und Fittings gegenseitig verdrehen und zusammenfiigen
3. Nach dem Kleben nicht mehr hantieren, ausharten lassen

Die Teile kdnnen auch mit Schrauben oder Nieten an der Unterseite fixiert werden.
Die Wandhalterungen und Bodenplatten werden mit Dibeln und Schrauben befestigt.
Unbedingt darauf achten, dass die Dibelvorschriften eingehalten werden!

LOCTITE 638

Viskositat Festigkeit Temp. max. Spiel
[mPa s] [N/mm2] [ °C ] [mm]
1500-300 20 - 35 -50 bis +150 0,25

Schnell hartend, extra stark flir dynamisch beanspruchte Verbindungen.
Endfestigkeit nach ca. 12 Stunden.

Haftung:

Durch die Vielzahl der verschiedenen Gesetze und Verordnungen ist es uns nicht mdglich,
fir die baurechtliche Eignung unserer Produkte zu haften.

Wir machen daher darauf aufmerksam, dass immer der Besteller selbst fir die Einhaltung

der gesetzlichen Bestimmungen verantwortlich ist.
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Vor Verarbeitung Teile reinigen, entfetten und Klebestellen leicht aufrauhen,
ideale Verarbeitungstemperatur ab 15° C, wenig Kleber auftragen und Teile
gegenseitig verdrehen.

Ruhezeit 4 - 5 Minuten, Aushartung nach 30 - 60 Minuten,
Endfestigkeit nach ca. 12 Stunden, in dieser Zeit ruhen lassen.

Den an den Klebestellen ausgetretenen Leim nach dem Ausharten entfernen,
Fuge max. 0,25 mm. Lésen durch Hitze von Gber 800°C (Geblase) méglich.

Kleber LOCTITE 638 dient zum Flgen und Kleben von zylindrischen Teilen.

Der groBte Vorteil dieses Klebstoffes liegt in der einfachen und rationellen

Fertigung der Flgeteile — bedingt durch relativ groBe Toleranzen.

Ermdglicht Montage im Schiebesitz anstelle von Press- und Schrumpfsitzen,

die mit hohen Kosten verbunden sind und den Nachteil von Spannungskonzentrationen

und Verzug haben.

12 Monate lagerfahig bei max. 20°C.

EDELSTAHL]E

STAINLESS STEEL
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