Mheco

O-krouzek DIN 11864/DIN 11853 zkratka oznaceni: AOR*

pro asepticky/ hygienicky spoj

technicky list vyrobku

Typ DN d S
DIN 10 12,0 3,5
DIN 15 18,0 3,5
DIN 20 22,0 3,5
DIN 25 28,0 3,5
DIN 32 34,0 5,0
DIN 40 40,0 5,0
DIN 50 52,0 5,0
DIN 65 68,0 5,0
DIN 80 83,0 5,0
DIN 100 102,0 5,0
DIN 125 127,0 5,0
DIN 150 152,0 5,0
IS0 15 20,0 3,5
IS0 20 26,0 3,5
IS0 25 32,0 5,0
IS0 32 40,5 5,0
IS0 40 46,5 5,0
IS0 50 58,5 5,0
IS0 65 73,5 5,0
IS0 80 86,5 5,0
IS0 100 111,0 5,0

dostupné jakosti: EPDM
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Material Tvrdost Prifungen
EPDM 80° +/-5° Shore A Cerna KTW a FDA
FPM 75° +/-5° Shore A modra FDA
VMQ (Silikonkautschuk) 75° +/-5° Shore A rot FDA

Oblast pouziti

Uprednostrfiované oblasti pouziti jsou biotechnika, kosmeticky, chemicky, farmaceuticky, potravinarsky
a napojovy primysl.

montaze

V pfipadé montaze je krouzek O vlozen do pfiruby s drazkou, tim krouzek O drzi samostatné. Potom
usadte spojovaci pfirubu tak, aby obé pfiruby do sebe zapadaly.

PFiruby a krouzek O jsou tak vzajemné pevné koaxidlné vystfedéné. Nasledné nasadté Srouby

do otvorl vytvofenych v pFirubé tak, aby

hlavy $roubl dosedaly na vné&jéi plochy jedné ptiruby a zavity &roubl vyé&nivaly z druhé pfiruby. Na tyto
zavity nasroubujte matice a rovnomérné je pevné utdhnéte, dokud se ¢elné plochy pfirub o sebe
neoprou. Pritom dojde k takové deformaci krouzku O, jejimz nasledkem vznikne hladky pfechod bez
mrtvého prostoru a zaroven tésny spoj.

Aseptik O-Ring
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