
Kurzbezeichnung: 37.*Pressbördel EN 1092-1 Typ 37

Technisches Produktblatt

DN d1 PN Sp S F h D kg

10 17,2   10/16 2,0 2,0 2,5 7 40 0,020

15 21,3   10/16 2,0 2,0 2,5 7 45 0,030

20 26,9   10/16 2,0 2,0 3,0 8 58 0,060

25 33,7   10/16 2,0 2,0 3,0 10 68 0,085

32 42,4   10/16 2,0 2,0 3,0 12 78 0,100

40 48,3   10/16 2,0 2,0 3,0 15 88 0,138

50 60,3   10/16 2,0 2,0 3,0 20 102 0,243

65 76,1   10/16 2,0 2,0 3,0 20 122 0,343

80 88,9   10 2,0 2,0 3,0 25 138 0,310

80 88,9   10/16 2,0 2,0 4,0 25 138 0,420

100 114,3   10/16 3,2 3,2 4,0 25 160 0,490

125 139,7   10 3,2 3,2 4,0 25 188 0,660

125 139,7   10/16 3,2 3,5 4,0 25 188 0,620

150 168,3   10 3,2 3,5 4,0 25 212 0,710

150 168,3   10/16 3,2 4,5 5,0 25 212 0,974

200 219,1   10 3,2 4,5 5,0 30 270 1,370

200 219,1   10/16 3,2 5,6 6,0 30 270 1,100

Verfügbare Werkstoffe: 1.4307, 1.4571

Schweißfittings › Bördel › DIN EN 1092-1

*Tipp: Die Eingabe der                          in das Suchenfeld auf unserer Website ermöglicht Ihnen den Direktaufruf
einer Artikelgruppe. Alternativ hier klicken
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Vorschweißbördel bzw. Pressbördel Typ 37 - PN 10 und PN 16

Maße für PN 6 entsprechen PN 10, Maße bis DN 65 siehe PN 16

Flanschtypen und Bund- bzw. Bördeltypen

EN 1092-1: Tabelle 6

Typ-Nr. Benennung Anmerkung
02 Loser Flansch für glatten Bund oder V-Bördel

04 Loser Flansch für Vorschweißbund

32 Glatter Bund Verwendung mit Typ 02

33 Gebördeltes Rohrende* Verwendung mit Typ 02

34 Vorschweißbund Verwendung mit Typ 04

35 Vorschweißring Verwendung mit Typ 02

36 Pressbördel mit langem Ansatz Verwendung mit Typ 02

37 Pressbördel Verwendung mit Typ 02

(*) = integraler Bestandteil eines Druckgerätes oder eines Bauteils
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