Mheco

zaslep. ryh. pfiruba zkratka oznaceni: BNF*
DIN 11853-2, tvar A

i

technicky list vyrobku

DIN 10 54 11,5 37 0,040 HYGI-BN-010-DIN-N
DIN 15 59 11,5 42 0,060 HYGI-BN-015-DIN-N
DIN 20 64 11,5 47 0,080 HYGI-BN-020-DIN-N
DIN 25 70 11,5 53 0,274 HYGI-BN-025-DIN-N
DIN 32 76 11,5 59 0,140 HYGI-BN-032-DIN-N
DIN 40 82 11,5 65 0,180 HYGI-BN-040-DIN-N
DIN 50 94 11,5 77 0,260 HYGI-BN-050-DIN-N
DIN 65 113 11,5 95 0,380 HYGI-BN-065-DIN-N
DIN 80 133 13,5 112 0,630 HYGI-BN-080-DIN-N
DIN 100 159 15,5 137 1,090 HYGI-BN-100-DIN-N
DIN 125 183 15,5 161 2,600 HYGI-BN-125-DIN-N
DIN 150 213 17,5 188 4,100 HYGI-BN-150-DIN-N
ISO 10 59 11,5 42 0,190 HYGI-BN-010-ISO-N
ISO 15 62 11,5 45 0,210 HYGI-BN-015-ISO-N
ISO 20 69 11,5 52 0,270 HYGI-BN-020-ISO-N
ISo 25 74 11,5 57 0,300 HYGI-BN-025-ISO-N
ISso 32 82 11,5 65 0,360 HYGI-BN-032-ISO-N
ISso 40 88 11,5 71 0,420 HYGI-BN-040-ISO-N
ISO 50 103 11,5 85 0,580 HYGI-BN-050-ISO-N
ISO 65 125 13,5 104 1,000 HYGI-BN-065-ISO-N
ISO 80 137 13,5 116 1,200 HYGI-BN-080-ISO-N
ISOo 100 168 15,5 146 2,170 HYGI-BN-100-ISO-N

dostupné jakosti: na poptavku
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Mheco !

N

Slepa pfFiruba s lemem
Asepse-prirubovy spoj DIN 11864-2, Form A

> Oblasti pouziti

Aseptické a hygienické prirubové spoje podle DIN 11853-2 jsou kompatibilni a

liSi se pouze axialnimi délkami. Jsou pouzivany v technologickych zafzenich pro

kapalna média s vysokymi pozadavky na cistotu. Upfednostrfiované oblasti pouziti

jsou biotechnika, kosmeticky, chemicky, farmaceuticky, potravinarsky a napojovy primysl.

> Montaz

V pfipadé montaze je krouzek O vlozen do pfiruby s drazkou, tim krouzek O drzi samostatné. Potom
usadte spojovaci pfirubu tak, aby obé pfiruby do sebe zapadaly.

PFiruby a krouzek O jsou tak vzajemné pevné koaxidlné vystredéné. Nasledné nasadté Srouby
do otvorl vytvorenych v pFirubé tak, aby

hlavy $roubl dosedaly na vnéjsi plochy jedné ptiruby a zavity $roubl vyé&nivaly z druhé pfiruby. Na tyto
zavity nasroubujte matice a rovnomérné je pevné utdhnéte, dokud se ¢elné plochy pfirub o sebe
neoprou. Pritom dojde k takové deformaci krouzku O, jejimz nasledkem vznikne hladky pfechod bez
mrtvého prostoru a zaroven tésny spoj.

> Provozni tlak(bei 140°C)

Rohr-AQ@ bar

do 41 mm max. 25 bar
42,4 - 101,6 mm max. 16 bar
114,3 - 154,06 m max. 10 bar

PFi pouziti predevsim Tésnéni
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