
short name: VR.*weld ring neck

EN 1092-1 type 35

technical product sheet

DN d1 s D h b PN kg Art.-Nr.

15 21,3 2,0 45 38 5 40 0,090 VR-021-040

20 26,9 2,0 58 40 6 40 0,170 VR-026-040

25 33,7 2,0 68 40 7 40 0,260 VR-033-040

32 42,4 2,0 78 42 8 40 0,358 VR-042-040

40 48,3 2,0 88 45 8 40 0,450 VR-048-040

50 60,3 2,0 102 45 8 16 0,530 VR-060-016

50 60,3 2,6 102 48 10 40 0,690 VR-060-040

65 76,1 2,0 122 45 8 16 0,700 VR-076-016

65 76,1 2,6 122 52 11 40 1,100 VR-076-040

80 88,9 2,0 138 50 10 16 1,000 VR-088-016

80 88,9 2,6 138 58 12 40 1,600 VR-088-040

100 114,3 2,0 158 52 10 16 1,300 VR-114-016

100 114,3 3,2 162 65 14 40 2,400 VR-114-040

125 139,7 2,0 188 55 10 16 1,900 VR-139-016

125 139,7 3,2 188 68 16 40 3,200 VR-139-040

150 168,3 2,0 212 55 10 16 2,400 VR-168-016

150 168,3 4,0 218 75 18 40 4,600 VR-168-040

200 219,1 2,6 268 62 11 16 3,900 VR-219-016

200 219,1 3,2 278 80 18 25 6,600 VR-219-025

250 273,0 3,2 320 70 12 16 5,800 VR-273-016

250 273,0 5,0 355 88 18 25 10,000 VR-273-025

300 323,9 3,2 370 68 12 10 6,800 VR-323-010

350 355,6 3,2 430 60 12 10 9,500 VR-355-010

400 406,4 3,2 482 72 14 10 11,600 VR-406-010

450 457,2 3,6 532 70 15 10 15,000 VR-457-010

500 508,0 4,0 585 75 15 10 15,900 VR-508-010

available material: ask

Flansche › Bördel und Bunde › Vorschweißringe
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Ringflansch Typ 35

DIN EN 1092-1

Druckstufe Ambessungsbereich Verweise
PN 10 DN 200 - DN 1200 DN < 50 siehe PN 40

DN < 200 siehe PN 16

PN 16 DN 50 - DN 1000 DN < 50 siehe PN 40

PN 25 DN 150 - DN 800 DN < 50 siehe PN 40

PN 40 DN 10 - DN 400  -

Flanschtypen und Bund- bzw. Bördeltypen

DIN EN 1092-1: Tabelle 6

Typ-Nr. Benennung Anmerkung
02 Loser Flansch für glatten Bund oder V-Bördel

04 Loser Flansch für Vorschweißbund

32 Glatter Bund Verwendung mit Typ 02

33 Gebördeltes Rohrende* Verwendung mit Typ 02

34 Vorschweißbund Verwendung mit Typ 04

35 Vorschweißring Verwendung mit Typ 02

36 Pressbördel mit langem Ansatz Verwendung mit Typ 02

37 Pressbördel Verwendung mit Typ 02
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